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vorwort

GetaCore – eine gute Wahl!

Sie haben sich für ein sehr schönes Material entschieden: Die angenehme Haptik und die fugenfreie Optik – um nur ein paar 

Vorteile zu nennen – sind unter anderem überzeugende Verkaufsargumente. Zudem wird GetaCore farbtreu produziert, so dass 

wir Ihnen jederzeit – egal in welchen Dicken und Produktausführungen – einen passenden Farbanschluss gewährleisten können.

Um Ihnen eine optimale Verarbeitung näher bringen zu können, werden auf den Folgeseiten die einzelnen Verarbeitungsschritte 

erklärt. Bitte beachten Sie diese genauestens, damit Sie und Ihre Kunden noch lange Freude am GetaCore-Produkt haben!

Für Rückfragen steht Ihnen aber auch Ihr Fachhändler bzw. die Westag & Getalit AG gern zur Verfügung!
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príjemný na dotyk a neviditeľné spoje - stačí spomenúť pár predností
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- presvedčivých argumentov. Pri tom GetaCore sa vyrába v spoľahlivej farebnej stálosti, takže Vám vždy,
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bez ohľadu na hrúbku a výrobnú šaržu môžeme poskytnúť rovnaké farebné prevedenie.
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Aby sme Vám mohli bližšie popísať optimálne pracovné postupy, vysvetlíme na nasledujúcich stranách
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jednotlivé kroky pri jeho opracovaní. Veríme, tak Vy ako aj Vaši zákazníci sa stanete priateľmi GetaCore!
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Pre prípadné otázky sú Vám samozrejme k dispozícii naši odborní pracovníci!
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01. produktbeschreibungen

GetaCore-Plattenwerkstoffe

Materialaufbau

Bei GetaCore handelt es sich um einen acrylgebundenen homogenen Mineralwerkstoff. GetaCore besteht aus zwei Hauptkom-

ponenten:

» Dem Füllstoff Aluminiumtrihydrat (ATH)

» Dem Bindemittel Acrylharz (PMMA, Polymethylmethacrylat) mit unterschiedlichen Zusätzen

Ein besonderes Merkmal dieses Werkstoffes ist die einheitliche Färbung, welche die gesamte Dicke der Platte gleichmäßig durch-

zieht. Mit diesem Mineralwerkstoff erhalten Sie eine hygienisch einwandfreie, langlebige und außerdem stoß- sowie fleckenbestän-

dige Oberfläche. Die Platten sind nass geschliffen und können mit einem Exzenterschleifer im Glanzgrad von Matt, Seidenmatt bis 

Hochglanz individuell bearbeitet werden.	

Materialeigenschaften

GetaCore-Mineralwerkstoff ist:

» porenlos

» homogen

» leicht zu reinigen

» pflegeleicht

» hygienisch

» bearbeitbar wie Hartholz

» thermisch verformbar

» durch Verkleben optisch unsichtbar zu verbinden

» lebensmittelunbedenklich und geschmacksneutral

» fleckbeständig

» wasserfest

» sehr schlagfest

» lichtecht

» reparabel

» durch Nachschleifen jederzeit erneuerbar

Typische Anwendungsbereiche

Geeignete Anwendungen für horizontale Flächen im Innenbereich sind zum Beispiel:

» Küchenarbeitsplatten im Haushalt

» Arbeitsplatten in Kliniken, Arztpraxen, Schulen.

» Waschschränke, Waschtische im Bad.

» Theken in Läden, öffentlichen Einrichtungen, Hotels oder Gastronomie. 

Geeignete Anwendungen für vertikale Flächen im Innenbereich sind zum Beispiel:

» Verkleidung für Wände, Aufzüge, Badewannen, Duscheinfassungen

» Trennwände für Umkleideräume und Solarien

» Möbelfronten in feuchten Räumen wie u. a. in Bädern oder Küchen

Transport und Lagerung

Transport:

» Paletten sind bei Anlieferung stets mit einem Gabelstapler oder ähnlichen Hebehilfen zu entladen. Stehen derartige Geräte nicht 

   zur Verfügung, müssen die Mineralwerkstoffplatten einzeln von zwei Personen hochkant gehandhabt werden.

» Das Ziehen der Platten vom Stapel ist zur Vermeidung von Kratzspuren möglichst zu unterlassen.

» Beim Tragen der Platten Schutzhandschuhe verwenden.

» Ein manueller Transport vorzugsweise hochkant, bei waagerechtem Transport ist für ausreichende Unterstützung der jeweiligen 

   Platte zu sorgen, um ein Brechen oder Reißen zu verhindern.

» Geeignete Transporthilfsmittel wie Hebelgriff, Handsauger oder Plattentransporter verwenden.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore - platne

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Materiálové zloženie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore je homogénna minerálna látka s akrylovým pojivom. Pozostáva z dvoch hlavných komponentov:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- plnivo "aluminiumtrihydrát (ATH)
- pojivo "akrylová živica (PMMA, polymetylmetakrylát) s rôznymi prímesami
Významnou charaktreisckou vlastnosťou tohto materiálu je jeho rovnomerné prefarbenie po celej hrúbke platne.
Pomocou tohto materiálu získate hygienicky nezávadný povrch, s dlhou životnosťou a mimoriadnou odolnosťou
voči škvrnám a nárazu. Platne sú brúsené namokro a môžu byť individuálne dobrúsené pomocou excentrickej 
brúsky na rôzne stupne lesku od maného, cez seidenmatt po vysoký lesk.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vlastnosti materiálu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore je:
- neporézny
- homogénny
- ľahko čistiteľný
- ľahko ošerovateľný
- hygienický
- opracovateľný ako tvrdé dreviny
- teplotne formovateľný
- po lepení bez viditeľných spojov
- nazávadný pre potraviny a chuťovo neutrálny
- odolný voči škvrnám
- vodeodolný
- veľmi odolný voči nárazu
- svetlostály
- opraviteľný
- obnoviteľný vďaka dodatočnému prebrúseniu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Typické oblasti využitia
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Text napísaný písacím strojom
Vhodné použitie na horizontálne plochy je napríklad:
- kuchynské dosky v domácnosti
- pracovné dosky na klinikách, v ambulancii a školách
- umývadlové skrinky a stolíky v kúpelni
- pulty v predajniach, verejných priestoroch, hoteloch a reštauráciách
Vhodné použitie na vertikálne plochy je napríklad:
- obloženie stien, výťahov, kúpelní, sprchovacích kútov
- deliace priečky šatní a soláriek
- predné plochy nábytku do vlhkých priestrov, ako napr. kúpelne a kuchyne

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Preprava a skladovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Preprava
- palety vykladajte vysokozdvižným vozíkom, alebo podobným zariadením. Ak nemôžete použiť VZV, musia
  byť pri vykládke s materiálom dve osoby - platne manipulovať na stojato.
- vyvarujte sa ťahaniu platní z palety, aby ste predišli škrabancom na povrchu
- pri prenášaní platní používajte ochranné rukavice
- pri manuálnom prenášaní doporučujeme kolmú polohu, pri prenášaní na ležato zabezpečte podložku pod platňou
  tak, aby nedošlo k jej prelomeniu alebo poškriabaniu
- je možné použiť aj pomocné prípravky ako prísavné rukoväte a dopravníky.
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01. produktbeschreibungen

GetaCore-Plattenwerkstoffe

Transport und Lagerung

Lagerung: 

» Mineralwerkstoffformteile müssen stets mit großer Sorgfalt behandelt werden. Die Produkte sind so verpackt, dass eine größt

   mögliche Transportsicherheit gewährleistet ist, denn die Formteilprodukte sind besonders bei Temperaturen unter 15 °C überaus 

   empfindlich gegenüber harten Stößen und Schlägen.

» Mineralwerkstoffplatten/ -Arbeitsplatten müssen flach, gerade und durchgängig unterstützt gelagert werden, um ein Verziehen

   oder Durchbiegen zu verhindern. Sie dürfen nicht direkt auf dem Boden abgelegt werden. Der Lagerraum muss trocken und 

   frostfrei sein, die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 15 und 25°C.

Entsorgung/Arbeitsschutz

» GetaCore-Staub ist nicht toxisch.

» GetaCore-Staub kann allgemein belästigend wirken, wie andere nichttoxische Stäube auch. Die Staubkonzentrationen sollten 

   durch geeignete Schutzmaßnahmen minimiert werden (Absaugung, Staubmaske/Staubgrenzwert: 2 mg/m3).

» Bei Personen mit Neigung zu Allergien können bei direktem Kontakt Reizungen von Haut und Atemwegen auftreten.

» Der GetaCore-Staub stellt kein spezifisches Explosionsrisiko dar.

» GetaCore ist ausgehärtetes Acrylharzverbundmaterial und kann als Gewerbeabfall entsorgt werden. 

» Generell empfiehlt sich bei folgenden Tätigkeiten die Verwendung von: Sägen, Fräsen, Fasen: Schutzbrille, ggf. Atemmaske

» Kleben, Reinigen: Handschuhe

Brandverhalten

GetaCore-Plattenwerkstoff weist aufgrund seiner Materialzusammensetzung ein günstiges Brandverhalten auf und ist als norma-

lentflammbar (DIN 4102 – B2) einzustufen. Im Brandfall werden keine toxischen Substanzen, wie Schwermetalle oder Halogene, 

freigesetzt. Es können dieselben Brandbekämpfungstechniken, wie bei holzhaltigen Baustoffen angewendet werden.

GetaCore-Arbeitsplatte

Begriffsbestimmung

Die Angaben dieses Produktdatenblattes gelten für GetaCore-Elemente, bestehend aus einem Spanplattenträger mit einer acryl-

gebundenen 3 mm GetaCore-Oberfläche, einem 0,24 mm Gegenzug auf der Rückseite, einer 10 mm GetaCore-Vorderkante und 

einem Korkstreifen, der zwischen Vorderkante und Trägermaterial als elastische Dehnfuge dient.

Trägermaterial

Das Trägermaterial ist eine E1-Qualitätsspanplatte nach DIN EN 312. Sie besitzen ein geringes Formaldehydemissionspotential, 

entsprechend den Anforderungen der Chemikalienverbotsverordnung und der DIBt-Richtlinie 100 des deutschen Instituts für Bau-

technik, und sind für den Einsatz in Innenräumen behördlich zugelassen.

GetaCore-Oberflächenmaterial

Bei dem in diesem Merkblatt beschriebenen Material handelt es sich um einen dekorativen acrylgebundenen Mineralwerkstoff. 

GetaCore-Mineralwerkstoffe bestehen hauptsächlich aus dem Bindemittel Acrylharz (PMMA, Polymethylmethacrylat) und dem 

mineralischen Füllstoff Aluminiumtrihydrat (ATH). GetaCore ist eine homogene, porenlose Mineralwerkstoffplatte, die sich für 

Anwendungen im Innenausbau eignet.
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GetaCore -  platne
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Preprava a skladovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Skladovanie
- výrobky z minerálnych látok si vyžadujú vždy mimoriadnu opatrnosť pri manipulácii. Tieto výrobky sú zabalené
  tak, aby bola zabezpečená maximálna bezpečnosť pri ich transporte. Zvlášť pri vonkajších  teplotách pod 15°C
  sa vyvarujte tvrdým nárazom a otrasom.
- platne / parcovné dosky musia byť skladované na plocho, rovnomerne podložené, aby nedošlo k ich prehnutiu,
  či deformácii. Nepokladajte tento materiál priemo na zem. Skladovať v suchu a pri teplote nad bodom mrazu.
  Optimálne skladová teplota je 15 - 25 °C.
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Text napísaný písacím strojom
Likvidácia odpadu / Ochranné pomôcky
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- GetaCore je netoxický
- GetaCore - prach môže vo všeobecnosti pôsobiť ako iný netoxický prach. Koncentráciu prachu môžete
  minimalizovať použitím vhodných prostriedkov (odsávanie, ochranná maska, max hranica prašnosti 2 mg/m3.
- Osobám so sklonom k alergiám môže pri priamom styku spôsobiť podráždenie pokožky alebo dýchacích ciest.
- GetaCore - prach nepredstavuje žiadne špecifické riziko výbuch.
- GetaCore je vytvrdnutý akrylovo živičný materiál, ktorý môže byť likvidovaný ako bežný komunálny odpad.
- Všeobecne doporučujeme pri týchto činnostiach použitie ochranných pomôcok:
  rezanie, frézovanie: ochranné okuliare, dýchacia maska
  lepenie, čistenie: ochranné rukavice
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Požiarne vlastnosti
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GetaCore platne vykazujú vďaka materiálovému zloženiu výborné vlastnosti v prípade požiaru a sú zaradené
v stupni "normálne horľavé (DIN 4102-B2). Pri požiari sa neuvoľňujú žiadne toxické substancie, ako sú ťažké
kovy a halogény. Požiar možno hasiť tými istými prostriedkami ako materiály na báze dreva.
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GetaCore - pracovné dosky
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Výklad pojmov
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Údaje uvedené v tomto návode platia pre GetaCore - elementy, pozostávajúce z nosnej drevotrieskovej dosky
s 3 mm platňou GetaCore, s protiťahom 0,24 mm na spodnej strane, 10 mm prednou hranou GetaCore
a korkovým pásikom medzi prednou hranou a nosičom, ktorý slúžia ako dilatačný materiál.
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Nosič
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Nosným materiálom je drevotriesková doska v E1 kvalite podľa EN 312. Obsahuje nepatrné množstvo
formaldehydu a vyhovuje požiadabvkám príslušných noriem pre použitie v interiéri.
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GetaCore - povrchový materiál

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Materiál uvádzaný v tomto návode je dekoratívna minerálna látka s akrylovým pojivom. GetaCore sa skladá
hlavne z akrylového živičného pojiva (PMMA, Polymethylmethacrylat) a minerálneho plniva - aluminiumhydrátu
(ATH). GetaCore je homogénna neporézna minerálna platňa, určená pre použitie najmä v interiéroch.
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Klebstoffschicht (Flächenverklebung)

Zur Verklebung von GetaCore-3mm-Plattenwerkstoff auf das Trägermaterial werden spezielle PVAc-Leime in einer Qualität von 

≥ D3 (nach DIN EN 204) eingesetzt. Werden andere Klebstoffarten angewendet, sollte zuvor Rücksprache mit dem Klebstoffher-  

steller gehalten werden.

» Auftragsmenge: 150–200 g/m2

» Pressdruck: 50–80 N/cm2

» Presstemperatur: kalt (max. 30 °C)

» Gegenzug: GetaLit (0,7 mm HPL)

 

Klebstoffschicht (Kantenverklebung)

GetaCore-Fugenklebstoff (Zwei-Komponenten-Acrylkleber) farblich auf die Dekore abgestimmt.

Transport und Lagerung

Für Transport und Lagerung gelten die Grundsätze der Allgemeinen Verarbeitungsempfehlung für GetaCore-Plattenwerkstoff. 

Besondere Sicherheitsmaßnahmen sind nicht notwendig. Im Sinne der Transportbestimmungen sind GetaCore-Arbeitsplatten kein 

Gefahrgut. Eine Kennzeichnung ist daher nicht erforderlich.

Handhabung und Bearbeitung

Wegen möglicher scharfer Kanten sind beim Umgang mit diesen Elementen stets Schutzhandschuhe zu tragen. Für die Bearbei-

tung von GetaCore-Arbeitsplatten sind die Auswahl der richtigen Werkzeuge sowie die für die Mineral- oder Holzwerkstoffbearbei-

tung üblichen Sicherheitsregeln und Verarbeitungsgrundsätze zu beachten.

Bei der Bearbeitung (Sägen, Fräsen) von GetaCore-Elementen entsteht Holzstaub (hauptsächlich von Weichhölzern), der zusammen 

mit anderen organischen Bestandteilen zu Haut- und Atemwegsreizungen führen kann. Langzeitbeeinträchtigungen konnten nicht 

festgestellt werden, wenn der Staubgehalt der Atemluft an Arbeitsplätzen innerhalb der gesetzlich vorgeschriebenen Grenzen 

lag. Vorsorgemaßnahmen beschränken sich auf die regelmäßige Kontrolle des Arbeitsplatzes. Arbeitsplätze müssen gut gelüftet 

werden. Loser Staub muss regelmäßig mit einem Staubsauger oder durch sorgfältiges Fegen beseitigt werden. Druckluft sollte zur 

Staubentfernung nicht eingesetzt werden. In staubhaltiger Umgebung sollten zur Verringerung der Staubaufnahme geeignete 

Atemmasken getragen werden.

GetaCore-Arbeitsplatten im Brandfall

Da Holzwerkstoffe als Trägermaterialien verwendet werden, zeigen GetaCore-Elemente ein ähnliches Brandverhalten, wie andere 

Holzerzeugnisse. Bei Verwendung als Baustoff gelten sie ohne Nachweis als normal entflammbar (B2 nach DIN 4102). Bei un-

vollständiger Verbrennung können, wie bei jedem anderen organischen Material auch, toxische Substanzen im Rauch gefunden 

werden. Bei Bränden, an denen GetaCore-Arbeitsplatten beteiligt sind, können dieselben Brandbekämpfungstechniken, wie bei 

anderen Bauprodukten auf Holzbasis, angewendet werden.

Entsorgung

Abfallschlüssel gemäß Abfallverzeichnisordnung: 170203 Bau und Abbruchabfälle (Holz, Glas, Kunststoff).

01. produktbeschreibungen
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Dextrade
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Lepenie (plochy)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre lepenie GetaCore 3 mm platní na nosič sa používajú špeciálne PVAc lepidlá v kvalite min. D3 (podľa EN 204).
Ak by mali byť použité iné typy lepidiel, doporučujeme najprv konzultovať ich použitie s výrobcom lepidla.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nanášané množstvo:     150-200 g/m2
Lisovací tlak:                 50 - 80 N/cm2
Lisovacia teplota:           za studena (max. 30°C)
Protiťah:                        Getalit (0,7 mm HPL)
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Lepenie (hrany)
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Na lepenie hrán je určené špeciálne dvojkomponentné akrylové lepidlo GetaCore, v doporučenej farbe
k príslušnému dekóru.
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Doprava a skladovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre dopravu a skladovanie platia v zásade všeobecné odporúčania ako pre GetaCore platne. Nie sú potrebné
žiadne zvláštne bezpečnostné opatrenia. V zmysle prepravných podmienok nie sú pracovné dosky GetaCore
nebezpečným tovarom, ktorý by vyžadoval zvláštne označenie. 
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Manipulácia a spracovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Kvôli možným ostrým hranám by mali byť pri manipulácii používané ochranné rukavice. Pri spracovávaní
pracovných dosiek GetaCore dbajte na správny výber nástrojov a dodržiavanie bezpečnostných predpisov pri
práci s nimi.
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Dextrade
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Pri opracovávani (pílenie, frézovanie) GewtaCore elementov vzniká drevný prach (najmä u mäkkých drevín),
ktorý môže zapríčiniť podráždenie pokožky a dýchacích ciest. Neboli zistené trvalé následky, pokiaľ obsah prachu
vo vzduchu neprekročil povolené normy. Preventívne opatrenia zamerajte na pravidelné kontroly pracoviska.
Pracovisko musí byť dobre vetrané. Prach musí byť pravidelne odsávaný, alebo starostlivo pozametaný.
Nepoužívajte stlačený vzduch na odstránenie prachu. V prašnom prostredí by ste mali používať respiračné masky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Text napísaný písacím strojom
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Text napísaný písacím strojom
Pracovné dosky GetaCore v prípade požiaru

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pretože ako nosič je použitá surovina na báze dreva, majú GetaCore elementy obdobné požiarne vlastnosti, ako
ostatné výrobky z dreva. Pri použití tohto konštrukčného materiálu možno tento materiál klasifikovať ako normálne
horľavý (b2 podľa DIN 4102). V prípade požiaru sa môžu tak ako pri iných organických materiáloch uvoľňovať s dymom
toxické substancie. Pri hasení môžu byť požiarnikmi použité obdobné prostriedky a techniky ako pri hasení stavebných
materiálov na báze dreva.
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Text napísaný písacím strojom
Nakladanie s odpadom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Odpad triedy: 170203 Stavebný a demolačný odpad (drevo, sklo, plasty)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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GetaCore-Arbeitsplatte

Technische Daten GetaCore®-Arbeitsplatten und -Plattenwerkstoffe

Physikalische Daten Prüfstand Maßeinheit Bemerkung* Arbeitsplatte GC 3 mm GC 10 mm

Maße:

Länge - mm - 4100 4100/2040 4100/2040

Breite - mm - 600/650/900 1250/615 1250/615

Dicke - mm - 38,3 3 10

Toleranz:

Länge - mm - -0/+15 -0/+15 -0/+15

Breite - mm - ± 1 -0/+10 -0/+10

Dicke - mm - ± 0,5 ± 0,2 ± 0,2

Dichte DIN EN 323 kg/m3 - - 1620 1620

Gewicht - kg/m2 - 30,5 4,8 16,2

Wärmeausdehnungskoeffizient DIN 53752 K-1 - - 5,6 · 10-5 5,6 · 10-5

Biegefestigkeit DIN EN 310 N/mm2 - - 70 65

E-Modul DIN EN 310 N/mm2 - - 8000 8000

Kugeldruck-Härte DIN ISO 2039-1 N/mm2 - - 260 260

Kugelfallversuch ISO 19712 N - - 200 2000

Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 N/mm2 - - 45 37

Dauertemperaturbeständigkeit - °C - - 70 70

Kaltbiegeradius - mm - - ≥ 1000 -

Wasseraufnahme EN ISO 10545-3 % - - 0,083 0,014

Verh. gegenüber trockener Hitze ISO 19712 (180°C) (2) Grad 4 Grad 4 Grad 4

Verh. gegenüber feuchter Hitze ISO 19712 - (2) Grad 5 Grad 5 Grad 5

Verhalten bei Zigarettenglut ISO 19712 - (1) Grad 3 Grad 3 Grad 3

Lichtechtheit DIN EN ISO 4892 Graumaßstab - ≥ 4 ≥ 4 ≥ 4

ISO 105-B02/A02 Blaumaßstab - ≥ 6 ≥ 6 ≥ 6

Wechseltemperaturbeständigkeit IHD-Werknorm 426 (-50 °C/+60 °C) - bestanden bestanden bestanden

Sonstige Eigenschaften:

Lebensmittelunbedenklichkeit EN 13130, EN 1186 89/109 und - - zugelassen

CENITS 14234 90/128/EWG

Widerstandsfähigkeit gegen DIN EN ISO 846 - - beständig

Schimmelpilz- u. Bakterienbefall A, BIB`, C

Weitere Angaben:

Lagerung, Handhabung, Transport

Schutzausrüstung

Brand- und Explosionsschutz

Entsorgung EAK-Schlüssel Nr. (3) 170203 120199

Bearbeitung:

Arbeitsplatz

Explosionsschutz

Toxische Wirkung beim Gebrauch

Formaldehydabgabe DIN EN 717-2 mg/h m2 - < 3,5 Gasanaly. nicht messbar

Eigenschaften für das Dekor GC 4143 bei 20 °C.
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06

Alle in diesem Merkblatt enthaltenen Angaben basieren auf dem aktuellen technischen Wissensstand, stellen jedoch 

keine Garantie dar. Es liegt in der persönlichen Verantwortung des einzelnen Anwenders der in diesem Merkblatt 

beschriebenen Produkte, die bestehenden Gesetze und Vorschriften zu beachten.

kein gefährlicher Stoff im Sinne der Gefahrenstoffverordnung

Schutzhandschuhe und geeignete Transporthilfsmittel beim Tragen verwenden

keine im Sinne der Gefahrenstoffverordnung erforderlich

übliche Arbeitsschutzmaßn. (Absaugung, Schutzbrille, Staubmasken, etc.)/Staubgrenzwert 2 mg/m3

keine besonderen Vorkehrungen. Staubexplosionsklasse St VDI 2263

keine, Mineralwerkstoffe sind physiologisch unbedenklich u. für den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen
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Je na užívateľovi produktu, aby dbal na dodržiavanie noriem a predpisov pri používaní a spracovávaní materiálu.
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01. produktbeschreibungen

* Bemerkungen

(1) Die Gelbfärbung ist mit Hilfe eines Scotch-Brite-Scheuerschwammes und einer milden Scheuermilch leicht zu entfernen.

(2) Bewertungsskala:

     Grad 1: Oberflächenschäden und/oder Blasenbildung

     Grad 2: deutliche Veränderung von Glanzgrad und/oder Farbe

     Grad 3: mäßige Veränderung von Glanzgrad und/oder Farbe

     Grad 4: leichte Veränderung von Glanzgrad und/oder Farbe, nur sichtbar aus bestimmten Blickwinkeln

     Grad 5: keine sichtbaren Veränderungen

(3) Entsorgung gemäß EAK-Schlüssel:

     170203: Holz, Glas und Kunststoff (Bau- und Abbruchholz)

     120199: Abfälle aus mechanischer Bearbeitung von Kunststoffen

Chemische Beständigkeit (ISO 19712)

01

02

03

04

05

06Prüfsubstanz 10 Minuten 20 Minuten 16 Stunden

Aceton Grad 3 - -

Amidosulfonsäure 10% Grad 5 - -

Ammoniaklösung 10% - - Grad 5

Chlorhaltiger Reiniger Grad 5 - -

Ethanol 48% - - Grad 4

Essigsäure 30% Grad 5 - -

Essigsäure 5% - Grad 5** -

Flüssige Seife - - Grad 5

Fruchtsaft - - Grad 4

Haartönung Grad 5 - -

Handcreme - - Grad 5

Hygienereiniger mit Aktivsauerstoff - - Grad 5

Kaffee* - - Grad 3

Kugelschreibertinte - - Grad 4

Lippenstift - - Grad 5

Medizinische Jodlösung 5% Grad 2 - -

Milch* - - Grad 5

Natriumchloridlösung 10% - - Grad 5

Natronlauge 10% - - Grad 4

Natronlauge 25% Grad 4 - -

Pflanzenöl - - Grad 3

Phenollösung 5% - - Grad 1

Salzsäure 3% Grad 5 - -

Schuhcreme Grad 5 - -

Schwarzer Tee* - - Grad 3

Senf - - Grad 5

Textmarker - - Grad 5

Trichlorethan Grad 5 - -

Wasser - - Grad 5

Wasserfarbe - - Grad 5

Wasserstoffperoxid 3% - - Grad 5

Wasserstoffperoxid 30% Grad 5 - -

Weinessig - - Grad 5

Zitronensäure 10% - Grad 5** Grad 5

Eigenschaften für das Dekor GC 4143 bei 20 °C; *bei 80°C; **Beaufschlagung mit heißem Topf

Physikalische Daten Prüfstand Maßeinheit Bemerkung* Arbeitsplatte GC 3 mm GC 10 mm

Maße:

Länge - mm - 4100 4100/2040 4100/2040

Breite - mm - 600/650/900 1250/615 1250/615

Dicke - mm - 38,3 3 10

Toleranz:

Länge - mm - -0/+15 -0/+15 -0/+15

Breite - mm - ± 1 -0/+10 -0/+10

Dicke - mm - ± 0,5 ± 0,2 ± 0,2

Dichte DIN EN 323 kg/m3 - - 1620 1620

Gewicht - kg/m2 - 30,5 4,8 16,2

Wärmeausdehnungskoeffizient DIN 53752 K-1 - - 5,6 · 10-5 5,6 · 10-5

Biegefestigkeit DIN EN 310 N/mm2 - - 70 65

E-Modul DIN EN 310 N/mm2 - - 8000 8000

Kugeldruck-Härte DIN ISO 2039-1 N/mm2 - - 260 260

Kugelfallversuch ISO 19712 N - - 200 2000

Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 N/mm2 - - 45 37

Dauertemperaturbeständigkeit - °C - - 70 70

Kaltbiegeradius - mm - - ≥ 1000 -

Wasseraufnahme EN ISO 10545-3 % - - 0,083 0,014

Verh. gegenüber trockener Hitze ISO 19712 (180°C) (2) Grad 4 Grad 4 Grad 4

Verh. gegenüber feuchter Hitze ISO 19712 - (2) Grad 5 Grad 5 Grad 5

Verhalten bei Zigarettenglut ISO 19712 - (1) Grad 3 Grad 3 Grad 3

Lichtechtheit DIN EN ISO 4892 Graumaßstab - ≥ 4 ≥ 4 ≥ 4

ISO 105-B02/A02 Blaumaßstab - ≥ 6 ≥ 6 ≥ 6

Wechseltemperaturbeständigkeit IHD-Werknorm 426 (-50 °C/+60 °C) - bestanden bestanden bestanden

Sonstige Eigenschaften:

Lebensmittelunbedenklichkeit EN 13130, EN 1186 89/109 und - - zugelassen

CENITS 14234 90/128/EWG

Widerstandsfähigkeit gegen DIN EN ISO 846 - - beständig

Schimmelpilz- u. Bakterienbefall A, BIB`, C

Weitere Angaben:

Lagerung, Handhabung, Transport

Schutzausrüstung

Brand- und Explosionsschutz

Entsorgung EAK-Schlüssel Nr. (3) 170203 120199

Bearbeitung:

Arbeitsplatz

Explosionsschutz

Toxische Wirkung beim Gebrauch

Formaldehydabgabe DIN EN 717-2 mg/h m2 - < 3,5 Gasanaly. nicht messbar

Eigenschaften für das Dekor GC 4143 bei 20 °C.
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* Poznámky
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(1) Žlté zafarbenie možno ľahko odstrániť špongiou s umelou abrazívnou vrstvou a čistiacim roztokom.
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(2) Hodnotiaca škála:
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Text napísaný písacím strojom
Grad 1: Poškodenie povrchu a/alebo vytvorenie bublín
Grad 2: výrazné zmeny stupňa lesku a/alebo farby
Grad 3: mierne zmeny stupňa lesku a/alebo farby
Grad 4: ľahké zmeny stupňa lesku a/alebo farby, viditeľné len pod určitým uhlom
Grad 5: žiadne viditeľné zmeny
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(3) Nakladanie s odpadmi:
      170203: drevo, sklo a plasty (stavebný a demolačný odpad)
      120199: odpady z mechanického opracovania plastov
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Odolnosť voči chemikáliám podľa ISO 19712
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Testovaná substancia                                       10 minút                  10 minút                   16 hodín
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Hygienické čističe s aktívnym kysličníkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Káva *
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Mlieko *
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Roztok fenolu 5 %
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Čierny čaj *
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Vínny ocot
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Kyselina citrónová 10 %
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Vlastnosti pre dekór GC 4143 pri 20°C, *pri 80°C, ** zaťaženie horúcim dnom nádoby.



12

Qualitätsmerkmale

01. produktbeschreibungen

geeignet für den Kon-

takt mit Lebensmitteln 

nach EN 1186 und 

EN 13130

hitzebeständig bis 

180°C nach ISO 19712

lichtecht 6 Wollstan-

dard nach ISO 4892, 

ISO 105-B02 und 

ISO 105-A02

optisch fugenlos

verklebbar

leicht zu reinigen

warm im Griff dank

hervorragender

Materialeigenschaften

reparaturfähig und

durch Nachschleifen

erneuerbar

beständig gegen haus-

haltsübliche Chemikali-

en nach ISO 19712
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02. die Klebstoffe

Flächenverklebung

3 mm Plattenmaterial:

Für das Verkleben von GetaCore mit einem Holzwerkstoffträger eignen sich hervorragend PVAc-Klebstoffe sowie PUR-Klebstoffe. 

Nur bedingt sind lösemittelfreie Kontaktkleber einzusetzen.

Soll GetaCore 3 mm mit einem Multiplex-Träger verbunden werden, empfehlen wir die Anwendung von PUR-Klebstoffen, (Emp-

fehlung: Sika Bond T54 FC).

10 mm Plattenmaterial:

Das 10 mm Plattenmaterial wird generell schwimmend (2 mm elastische Klebstofffuge) mit einem Träger verklebt. Geeigneter 

Klebstoff: MS-Polymer-Kleber. 

Verklebung GetaCore mit GetaCore

Werden GetaCore-Materialien miteinander verklebt, wird der speziell für diesen Werkstoff entwickelte 2-Komponenten-Arcyl-

Kleber verwendet. Vor der Verarbeitung des 2-Komponenten-Acryl-Klebers bitte auf folgendes achten:

» Vor dem Verkleben ist der 2-Komponenten-Acryl-Kleber 24 Stunden aufrecht stehend bei Raumtemperatur zu lagern.

» �Den 2-Komponenten-Acryl-Kleber in die vorgesehene Pistole einsetzen, vor dem Aufsetzen prüfen, ob beide Öffnungen frei  

sind. Mischerspitze aufschrauben und eine ca. 10 cm lange Kleberaupe vorab ausdrücken, um eine optimale Vermischung  

der Komponenten zu erzielen.

» �Zwischenzeitlich ist das Härterröhrchen auf austretende Rückstände hin zu überprüfen. Falls Rückstände auftreten, ist dieser  

Kleber nicht weiter zu verwenden, da eine optimale Vermischung der Kleberkomponenten nicht mehr gewährleistet werden 

kann.

» �Nach Gebrauch des Klebers ist die Mischerspitze zu entfernen und sofort mit dem gereinigten Originalverschluss sauber zu  

verschließen, damit der Kleber nicht mit der Härterkomponente reagiert und den Ausgang verstopft.

» Mindesthaltbarkeit des Klebers: original verschlossene Kartusche - 12 Monate (s. Abfülldatum)

WICHTIG: Max. Fugenbreite 0,1 mm zur Erzielung einer fugenlosen Optik.

Ungeeignete Klebstoffe

Grundsätzlich ungeeignet für das Verkleben von GetaCore sind starr aushärtende Klebstoffe wie Harnstoffleime oder Epoxydharze.

Vom Einsatz von Silikon raten wir grundsätzlich ab.
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02. LEPIDLÁ

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Plošné lepenie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3 mm platne

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
K lepeniu platní GetaCore na nosič na báze dreva, sa vynikajúco hodia PVAc lepidlá, ako aj PUR lepidlá.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Len s ob,edzeniami možno použiť bezrozpúšťadlové kontaktné lepidlá.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Ak má byť GetaCore lepený na Multiplex - nosič, doporučujeme PUR-lepidlá (napr. Sika Bond T54 FC).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
10 mm platne

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
10 mm platne sa vo všeobecnosti lepia "plávajúco" na nosič (2 mm elastická špára). Určené lepidlo: MS-Polymer

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie GetaCore s GetaCore

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Ak sa lepí materiál GetaCore navzájom, používa sa 2-komponentné akrylové lepidlo, špeciálne vyvinuté na
tento účel. Pred použitím tohto lepidla dbajte na následovné:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- pred lepením ponechajte 2-komponentné akrylové lepidlo min. 24 hodín aklimatizovať pri izbovej teplote.
- 2-komponentné akrylové lepidlo nasaďte do špeciálnej pištole a pred nanesením sa presvedčte, či sú otvory
  voľné. Našrobujte zmiešavací nadstavec a vytlačte cca 10 cm pás lepidla, aby sa komponenty optimálne
  premiešali.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- Priebežne skúšajte vytvrdzovanie prebytku lepidla na koci trysky. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
   pretože nie je zaručené ich optimálne premeišanie s komponentmi.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vytlačené prebytky lepidla nepoužívajte

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Po použití lepidla odstráňte zmiešavacie trysky a ihneď uzatvorte čistým originálnym uzáverom, aby nedošlo
  k reakcii komponentov na výstupnom otvore.
- Minimálna trvanlivosť lepidla v originálnej kartuši je 12 mesiacov od dátumu plnenia.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nevhodné lepidlá

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vo všeobecnosti sú nevhodné všetky lepidlá, s tuhým vytvrdzovaním, ako močovinové alebo epoxydové zivice.
Nedoporučujeme ani použitie silikónov.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Dôležité: maximálna šírka špáry na dosiahnutie neviditeľného spoja je 0,1 mm!



14

01

02

03

04

05

06

3-58_GC_Verarbbrosch_2010.indd   14 20.10.11   09:37



15

03. Werkzeuge/materialien

Werkzeuge zur Bearbeitung

» Furnierpresse

» Leimroller/Zahnspachtel

» Ober-/Tischfräse

» Trapezflachzahnsägeblätter

» Fräswerkzeuge

» Federklemmen/Schraubzwingen

» Kantenzwingen

» PU-Klebepistole

» Exzenterschleifer

» Isopropylalkohol oder Brennspiritus

» Schleifpads

» Staubsauger/Absaugung

Verarbeitung

Mineralwerkstoffplatten beinhalten neben Harzen auch mineralische Füllstoffe. Es können jedoch im Wesentlichen die Techniken 

der Holzbearbeitung angewandt werden. Die Werkzeugbeanspruchung ist zwar nicht viel höher, doch sollten nur hartmetallbe-

stückte, gut geschliffene Produkte zum Einsatz kommen. Auch diamantbelegte Werkzeugschneiden sind für bestimmte Ver- und 

Bearbeitungsvorgänge geeignet.

Die Bearbeitung der Rohplatten, die nicht auf einem Holzträgerwerkstoff aufgeleimt sind, soll grundsätzlich auf einer planen, 

festen Unterlage erfolgen. Auf einen ruhigen Lauf der Werkzeuge und entsprechenden Vorschub ist zu achten. Ausbrechen und 

Aussplittern des Materials führen zu Kerben, die wegen der Kerbempfindlichkeit der Mineralwerkstoffe bei Beanspruchung zu 

Rissbildung führen.

Mechanische Bearbeitung

Bohren

Mineralwerkstoffe können bis 10 mm Durchmesser mit HSS, Titan, HM sowie mit diamantbestückten Bohrern unter Verwendung 

von Hand- oder Ständerbohrmaschinen gebohrt werden. Es wird empfohlen, den Spitzenwinkel dieser Bohrer mit Dachformspitze 

ca. 60° auszuführen. Bei Bohrungen über 10 mm Durchmesser wird zweckmäßigerweise mit hartmetallbestückten Topfbohrern 

gearbeitet. Schlangen- und Schneckenbohrer sind für Bohrungen in Mineralwerkstoff nicht zulässig.

Zum Ausbohren von Steckdosenausschnitten können handelsübliche Lochsägen, mit HM-bestückten Schneiden, verwendet

werden. Anmerkung: Durch das Bohren der Löcher (Durchgangsbohrungen) mit geringem Druck und der Verwendung von Zulagen 

wird das Aussplittern verhindert. Die Bohrlöcher sollten – wenn möglich – an beiden Seiten mit einem Senkwerkzeug abgeschrägt 

werden.

Achtung: 

Bohrungen in GetaCore-Elementen (z. B. in Waschtischen, Arbeitsplatten für die Montage von Mischbatterien) sind generell 

zu versiegeln, so dass keine Feuchtigkeit in das Trägermaterial eindringen kann. Zur Versiegelung eignet sich, die speziell für 

die Westag & Getalit AG entwickelte: Dichtungsmanschette (geeignet für Bohrungen mit einem Durchmesser von 35 mm; 

Höhe 29 mm: Art.-Nr. 642 373; Höhe 39 mm: Art.-Nr. 642 374; sowie die Versiegelung mit MS-Polymer-Kleber.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
03. NÁSTROJE / MATERIÁLY

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Základné vybavenie pre spracovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- plošný lis
- nanášací valček na lepidlo / zubová špachtľa
- horná stolová fréza
- trapézový pilový kotúč
- frézy
- svorky skrutkovacie a pružné spony
- hranové svorky
- pištoľ na kartuše PU lepidla
- excentrická vibračná brúska
- izopropylalkohol alebo liehový čistič
- brúsne prostriedky (sady)
- vysávač / odsávanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Spracovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Minerálne platne obsahujú okrem živíc aj minerálne pojivo. Možno však v podstate používať obdobné postupy,
ako pri opracovaní dreva. Nároky kladené na nástroje síce nie sú omnoho vyššie, ale mali by sa používať nástroje
s plátkami z tvrdokovu, dobre nabrúsené. Pri niektorých postupoch a operáciach sa doporučujú nástroje
s diamatovými britmi.
Opracovanie surových platní, kotré nie sú nalepené na drevenom nosiči, sa prevádza v záasade na rovnej pevnej
podložke. Dbajte na kľudný chod náradia a zodpovedajúci posuv. Vylomenie a odštiepenie materiálu spôsobuje


Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
vrúbky, ktoré spôsobujú na minerálnych platniach pri zaťažení praskliny.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Mechanické opracovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vŕtanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Minerálne platne možno vŕtať HSS, titanovými, HM, ako aj diamantovými vrtákmi do priemeru 10 mm ručnou,
alebo stojanovou vŕtačkou.Doporučuje sa upraviť uhol špičky vrtáku na cca 60° striešku. Pri vŕtaní priemerov
nad 10 mm je najlepši použiť vrták s plátkami z tvrdokovu. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Špirálové vrtáky nie sú pre vŕtanie minerálnych platní vhodné.
Pre vyvrtanie otvorov pre zásuvky možno použiť bežné vykružovacie píly, s britmi z tvrdokovu.
Poznámka: pri prevrtávaní otvorov pracujte s minimálnym tlakom a použite podložku, aby ste zabránili
odštiepeniu materiálu. Vyvrtané otvory ba mali byť následne pokiaľ možno zošikmené pomocou vhodného
nástroja.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
POZOR:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vŕtanie do GetaCore elementov (napr. do platne pod umývadlo pre montáž batérie) musia byť vždy riadne
utesnené, aby nedochádzalo k priesaku vody do nosného materiálu. Na utesnenie je vhodná špeciálna
tesniaca manžeta, vyvinutá pre Westag&Getalit AG (určená pre otvory s priemerom 35 mm a 29 mm
výškou (art.642373) alebo 39 mm výškou (art. 642 374), ako aj utesnenie s MS polymérovým lepidlom.
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Mechanische Bearbeitung

Sägen

 1. Vor dem Zuschnitt sollten Mineralwerkstoffteile, die zusammengefügt werden sollen, auf Farbgleichheit überprüft werden. 

Mineralwerkstoffe können auf Format- und Plattenaufteilanlagen sowie mit einer schienengeführten Handkreissäge zugeschnitten 

werden. Für Konturschnitte werden zweckmäßig Sägeblätter mit negativem Trapezflachzahn eingesetzt.

 2. Nur mit gut geschliffenen Sägeblättern erreicht man eine hohe Schnittqualität ohne Riefen und Versätze, die ansonsten bei 

verklebten Fugen sichtbar werden würden. Hinweis: Das Sägeblatt soll ca. 15 - 25 mm über das zu schneidende Material herausra-

gen. Schnittgeschwindigkeit 40 - 60 m/s . In nebenstehender Tabelle sind Sägeblätter aufgeführt, die für Zuschnitte von Mineral-

werkstoffplatten geeignet sind.

 3. Bei einer Formatkreissäge mit diesem Sägeblattdurchmesser empfiehlt sich beispielsweise eine Drehzahl von 3000 - 4500 

U/min. Unsaubere Schnittkanten lassen sich durch Schleifen oder Fräsen nachbearbeiten. Stichsägen und dergleichen dürfen für 

den Zuschnitt und zur Herstellung von Ausschnitten und Ausklinkungen nicht eingesetzt werden bzw. sind nicht zulässig, da diese 

zu Kerbspannungen im Mineralwerkstoff führen.

Schrauben

Der Einsatz von Schraubverbindungen bei Mineralwerkstoffen ist ungünstig, da eine Reihe von Maßnahmen zu berücksichtigen 

sind, die spätere Beschädigungen (meistens Rissbildung) verhindern sollen. Bei Mineralwerkstoffen ist der Bohrdurchmesser bei 

herzustellenden Schraubverbindungen immer größer zu wählen als der Durchmesser der zur Befestigung verwendeten Schrauben.

Es sollten keine Senkkopfschrauben zum Einsatz kommen. Empfohlen wird das Einsetzen elastischer Hülsen, die weich

geklemmt werden müssen. Beim Verschrauben mit anderen Materialien wird die gleiche Technik wie beim Verschrauben von Glas 

angewendet:

 1. Bohrung deutlich größer als Schraubenschaft – elastische Hülsen – Gummi- oder Silikonscheibe zwischen Platte und Schrau-

benkopf. Auch eine Befestigung über geklebte Verankerungen wird praktiziert. In der Regel ist hier eine Rückfrage beim Hersteller

erforderlich.

Mineralwerkstoffe dürfen niemals direkt gewindeschneidend verschraubt werden. Für notwendige Gewinde sind Gewinde-

einsätze (z. B. aus Kunststoff oder gerauten Messingmuffen) zu verwenden.

03. Werkzeuge/materialien

Sägeblatt-
Durchmesser 
in mm

200

250

300*

350

400

450

500

Schnittbreite
 
in mm

2,8

3,2

3,3

3,6

4,4

4,4

4,4

Bohrung

in mm

30

30

30

30

30

30

30

Zähnezahl

64

80

96

108

120

144

160

1.

1. 2. 3.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
03. NÁSTROJE A MATERIÁLY

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Mechanické opracovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Rezanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Pred rezaním platní,m ktoré majú byť spojené, prekontrolujte, či majú rovnaký farebný odtieň. Minerálne
platne možno rezať na formátovacích pílach, alebo ručnou okružnou pílou s vodiacou lištou. Pre obrysové rezy
je vhodné použiť pílové kotúče s trapézovým ozubením.
2. Len s použitím dobre nabrúsených kotúčov dosiahnete kvalitný rez, bez rýh a neviditeľnú špáru po zlepení.
Poznámka: pilový kotúč by mal presahovať cca 15-25 mm cez rezaný materiál. Rýchlosť rezu by mala byť
40 - 60 m/s. V nižšieuvedenej tabuľke sú uvedené kotúče vhodné pre rezanie minerálnych platní.


Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Pri formátovacej píle s týmto priemerom pilového kotúča sa napr. doporučuje 3000-4500 otáčok/minútu.
Nečisté rezné hrany možno opracovať brúsením,alebo frézovaním. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Dierovacie a podobné pílky nepoužívajte pre výrezy, pretože spôsobujú pnutie a štiepenie minerálnych platní.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Priemer     Šírka rezu   Vŕtanie   Počet
píly                                          zubov
v mm        v mm         v mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Šróbovanie / skrutkovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Použitie šróbov (skrutiek) na spájanie minerálnych platní je nevýhodné, pretože musíte dbať na celú radu
opatrení, ktoré majú zabrániť neskoršiemu poškodeniu (najmä prasklinám). Otvor vŕtaný do platne musí byť
vždy väčší ako priemer skrutiek určených pre spoj. Nemôžu sa používať skrutky so zápustnou hlavou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Doporučuje sa používať elastické podložky, ktoré sa mierne zatlačia. Pri skrutkovaní s inými materiálmi
sa používa ten istý postup, ako pri skrutkovaní skla.
1. Vŕtanie je podstatne väčšie ako hrúbka skrutky - elastická podložka - gumová, resp. silikonová podložka
medzi doskou a hlavou skrutky.
Do minerálnej platne nikdy nešróbujte priamo samorezné skrutky. Tam, kde je nevyhnutné mať závit, použite
plastové hmoždinky.
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03. Werkzeuge/materialien

Mechanische Bearbeitung

Fräsen

Der Einsatz der Frästechnik bei der Bearbeitung von Mineralwerkstoffplatten bringt viele Vorteile mit sich:

» Die Weiterbearbeitung gegenüber z. B. Sägen wird wesentlich erleichtert (beispielsweise beim Einfalzen),

» �Der Fräsradius (von mindestens 3 mm) verhindert insbesondere bei Ausschnitten scharfe Ecken und damit spätere Rissbildung. 

(bei Herdausschnitten sind alle Fräskanten abzurunden),

» �Mit scharfen Fräswerkzeugen wird für das anschließende Verkleben bereits die erforderliche Oberflächenqualität der Schnitt­

kanten erreicht.

Zum Fräsen von Mineralwerkstoffen sind hartmetallbestückte Holzbearbeitungswerkzeuge zu verwenden. Dies können gleicherma­

ßen festbestückte als auch mit Wendeplatten versehene Werkzeuge sein. Achten Sie darauf, dass die Schneiden scharf geschliffen 

sind. Die Handoberfräsen und stationären Fräsmaschinen sollten eine Arbeitsleistung von 1600 - 2000 W bzw. 3 - 5 KW erbringen. 

Elektronische Drehzahlregelung ist vorteilhaft.

Für das Formatieren und für Ausschnitte verwendet man Standardfräser (10 - 12 mm) mit dem jeweils gewünschten Profil. Beim 

Profilieren kommen Profilfräser (mit gewünschter Kontur) mit entsprechendem Anlaufring/Anlauf-Rollenlager zum Einsatz (Anlauf­

ring mit Kunststoffummantelung zum Schutz der Anlaufoberfläche). Für das Fräsen an Wandanschlüssen empfiehlt sich der Einsatz 

von Hohlkehlfräsern mit Radien von ca. 6 - 14 mm. Hierzu ist die entsprechende maschinelle Ausrüstung (Hohlkehlfräse) erforder­

lich. Achtung: Unscharf gefräste und/oder verbrannte Fräsnähte verursachen u. U. schlechte Verleimung und/oder Verfärbungen in 

der Klebfuge.

WICHTIG: Max. Fugenbreite 0,1 mm zur Erzielung einer fugenlosen Optik.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
03. NÁSTROJE A MATERIÁLY

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Frézovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Použitie frézovacej techniky pri opracovaní minerálnych platní prináša mnoho výhod:
.
- Ďalšie vzájomné opracovanie, napr. rezanie je podstatne ľahšie (napr. drážkovanie)
- Frézovací rádius (najmenej 3 mm) zabraňuje zvlášť pri výrezoch ostrým uhlom a tým aj vzniku trhlín.
  (pri frézovaní otvoru pre varnú dosku, musia byť hrany zaoblené).
- S ostrými frézami dosiahnete kvalitu povrchu hrany, vhodnú pre lepenie.
.
Na frézovanie minerálnych platní sa používajú drevoobrábacie nástroje s plátkami z tvrdokovu. Plátky môžu byť
osadené na pevno, alebo vymeniteľné. Dbajte na to, aby boli nástroje riadne nabrúsené. Ručné horné frézy
a stacionárne frézy by mali mať výkon 1600 - 2000 W, príp. 3 - 5 kW. Výhodou je elektronická regulácia otáčok.
.
Pre formátovanie a výrezy sa používa štandardná fréza (10 - 12 mm) s požadovaným profilom. Pre profilovanie
sa používajú profilové frézy (s požadovaným profilom) a zodpovedajúcim opornýmm krúžkom a nábehovým
valčekovým ložiskom (s plastovým plášťom pre ochranu dotykovej plochy). Pre frézovanie napojenia pracovnej
dosky a zásteny, použite frézy s vydutým profilom a rádiusom 6-14 mm.
.
Pozor: Neostré frézovanie a/alebo prepálený rez spôsobujú okrem iného zlý spoj a/alebo zafarbenie lepenej
špáry.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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04. verarbeitungsempfehlung

Flächenverklebung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: 3 mm GetaCore-Plattenmaterial, Spanträger (≥ 20 mm), 0,7 mm 
Gegenzug, Leimroller/Zahnspachtel, Weißleim mit Härter, Isopropylalkohol

 2. 3 mm GetaCore-Material wird im Sandwichverfahren verklebt. Als Trägerplatte dient eine Spanplatte mit einer Mindestdicke 

von 20 mm. Ein 0,7 mm Gegenzug auf der Unterseite ist notwendig, um Spannungen auszugleichen. Ist der Träger dünner als  

20 mm, ist ein symmetrischer Aufbau notwendig.

 3. Bevor der eigentliche Kleberauftrag erfolgt, ist das GetaCore-Material mit Isopropyl-Alkohol zu reinigen und vollständig  

ablüften zu lassen. Dann erfolgt das Verleimen. Der Leim wird mit einer Leimauftragswalze oder Leimmaschine vollflächig auf die 

Trägerplatte aufgetragen. Auf Flächen bis zu 2 m2 kann der Auftrag auch mit dem Zahnspachtel oder Leimroller erfolgen. Ebenso 

wird die Rückseite des Gegenzugs mit dem Kleber versehen. Nun werden die 3 Materialien (Plattenwerkstoff, Träger und Gegen-

zug) zusammengelegt und verpresst.

 4. Die fertige Verklebung

GetaCore 3 mm auf einem Träger

Geeignete Klebstoffe: alle PVAc-Klebstoffe (D3 oder D4) z. B. Rakoll GXL-3.

Auftragsmenge: 150–200 g/ m2 (je nach Kleber und Auftragstechnik)

Verpressung mit Furnierpresse

Pressdruck: 50–80 N/cm2

Presstemperatur: Kalt (Raumtemperatur)

Presszeit: etwa 8 Min. bei anschl. Aushärtung von 24 Std. unter ca. 1500 N/m2 

Stapeldruck bzw. Aushärtung von 24 Std. in der Presse bei gleichbleibendem 

Pressdruck.

Verpressung mit Stapeldruck

Pressdruck: 1000 N/m2, entsp. 100 kg/m2

Presszeit: 24 Std. Aushärtung im Stapeldruck

1. 2. 3.

4.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie plôch

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore 3 mm na nosič

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: 3 mm GetaCore platne, DTD nosič (min. 20 mm, 
0,7 mm protiťah, valčekový nanášač lepidla/zubová spachtľa, biele disperzné lepidlo s tužidlom, lieh.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. 3 mm GetaCore sa lepí sendvičovou metódou. Ako nosič slúži DTD s min. hrúbkou 20 mm. Aby sa vyrovnalo
pnutie, je nutné použiť 0,7 mm protiťah na spodnej strane. Ak nosič tenší ako 20 mm, je potrebné materiál
symetricky nadstaviť.
3. Pred samotným nanesením lepidla, je potrebné GetaCore dobre očistiť liehom a povrch nechať odvetrať.
Potom následuje lepenie. Lepidlo sa rovnomerne nanesie pomocou nanášačky lepidla na nosnú platňu. Na plochy
do 2 m2 môže byť lepidlo nanesené aj pomocou zubovej špachtle, alebo valčekom. Tak isto postupujte pri
nanášaní lepidla na rubovú stranu protiťahu. Potom priložte tieto 3 materiály (minerálnu platňu, nosič a proti-
ťah) k sebe a zalisujte.
4. Hotový zlepený materiál.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vhodné lepidlá: všetky PVAc lepidlá (D3 alebo D4)
Nános: 150 - 200 g/m2 (podľa lepidla a techniky nanášania)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lisovanie na dýhovacom lise

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lisovací tlak: 50 - 80 N/cm2
Teplota lisovania: za studena (pri izbovej teplote)
Lisovací čas: cca 8 min. s vytvrdnutím do 24 hod. pod tlakom
1500 N/m2, príp. v lise pod stálym tlakom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lisovanie dávkovým tlakom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lisovací tlak: 1000 N/m2 t.j. 100 kg/m2
Lisovací čas: 24 hod vytvrdnutie v dávkovom tlaku
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Flächenverklebung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: 
3 mm GetaCore transluzent, Transparentes Acrylglas, (Dicke mind. 6 mm), 2-Komponenten-Acryl-Kleber, 
Farbe: Transparent, Kunststoffspachtel

Um eine hohe Transluzenz zu erzielen, empfiehlt es sich, das 3 mm-GetaCore-Material zu verwenden. Ein selbsttragendes Platten-

material wird erzielt, indem der 3 mm GetaCore-Plattenwerkstoff mit einem mind. 6 mm dicken transparenten Acrylglas verklebt 

wird.  Bevor der eigentliche Kleberauftrag erfolgt, ist die Schutzfolie der Acrylglasplatte auf der zu verklebenden Seite zu entfernen 

und alle Flächen sind mit Isopropyl-Alkohol zu reinigen.

 2. Der Kleberauftrag erfolgt linienförmig auf dem Acrylglas. Die Verteilung des Klebers ist vorsichtig mit einem Kunststoffspach-

tel vorzunehmen. (Achtung: Es sind Flächen von max. 1,5 m2 zu bearbeiten, da die max. Verarbeitungszeit 10-15 Min. 

beträgt)

 3. Nun wird das 3 mm GetaCore-Material mit der Acrylglasplatte zusammengelegt und verpresst. Nach ca. einer Stunde ist der 

Kleber ausgehärtet. Stoßstellen bzw. zu verklebende Kanten sind ebenfalls mit dem transparenten 2-Komponenten-Acryl-Kleber zu 

verkleben. Bitte Leuchtkörper mit geringer Wärmeabstrahlung wählen – z. B. LED-Leuchten, bzw. einen entsprechenden Abstand 

zwischen GetaCore und Leuchtkörper einhalten. Keine Stauwärme erzeugen.

04. verarbeitungsempfehlung

GetaCore 3 mm transluzent auf Acrylglas

Verpressung:			            ACHTUNG:

Pressdruck: 50-80 N/cm2		           Generell können Lufteinschlüsse, 	         

Presszeit: Mind. 30 Min.		           insbesondere bei direkter 

Presstemperatur: 			           Hinterleuchtung sichtbar werden!

Kalt (Raumtemperatur)

1. 2. 3.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie plôch

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore 3 mm s akrylátovým sklom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1.Potrebné materiály a nástroje: 3 mm GetaCore, priesvitné akrylátové sklo (hrúbka min. 6 mm)
2-komponentné akrylové lepidlo, transparentné, špachtľa z umelej hmoty. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Aby sa docielila dobrá priesvitnosť, odporúča sa použiť GetaCore 3 mm hrúbky. Samonosnú platňu dosiahneme
zlepením 3 mm GetaCore platne a min. 6 mm hrubého transparentného akrylového skla. Pred nanesením lepidla
odsráňte ochrannú fóliu zo sklenenej platne a plochy očistite liehom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2.Nanášajte lepidla na sklo v rovných pásoch. Rozotrite opatrne lepidlo umelou špachtľou na sklo.
(POZOR: spracovávajte plochy max. 1,5 m2, pretože spracovací čas naneseného lepidla je cca 10-15 min.)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Teraz zložte GetaCore materiál a sklenú platňu a stlačte. Asi po jednej hodine lepidlo vytvrdne.
Spoj, príp. zlepené hrany je potrebné tiež zlepiť transparentným 2-komponentným akrylovým lepidlom.
Pre osvetlenie použite telesá s malým teplotným vyžarovaním, LED osvetlenie, príp. dodržte zodpovedajúci
odstup medzi Getacorom a osvetľovacím telesom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lisovanie:
Tlak:  50-80 N/cm2
Čas:   min. 30 min.
Teplota: za studena
(izbová teplota)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
POZOR:


Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pri priamom osvetlení sa 
môžu ukázať vzduchové
bubliny
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04. verarbeitungsempfehlung

Flächenverklebung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: 
10 mm GetaCore, 2-Komponenten-Acryl-Kleber, 100 mm breite Streifen für die Rahmenkonstruktion, 
Distanzstücke, MS-Polymerkleber bzw. PU-Kleber

Die Verklebung von GetaCore 10 mm Plattenwerkstoff und der Rahmenkonstruktion erfolgt mit dauerelastischen Klebstoffen, wie 

MS-Polymerkleber oder 1K-PUR.

 2 .Für die Flächenverklebung von 10 mm GetaCore eignen sich Rahmenkonstruktionen. Verwenden Sie hierfür Furnier- oder 

MDF-Platten. Diese sind in ca. 100 mm breite Streifen aufzutrennen und als Rahmen zu verkleben. Der Abstand der Rahmen sollte 

sich an den jeweiligen Unterbauten orientieren – z. B. 600 mm - (ähnlich der Unterschränke).

 3. Wichtig: Der Rahmen wird schwimmend mit dem GetaCore-Material verklebt (ca. 2 mm Klebefuge).

 4. Die Fixierung der Distanzstücke mit Hilfe von zweiseitigem Klebeband hilft, den Abstand von ca. 2 mm zu wahren.

 5. Der Kleberauftrag erfolgt raupenförmig auf der Rahmenkonstruktion sowie auf deren Seitenkante, die mit einer GetaCore-

Abkantung verklebt werden soll.

 6. Der notwendige Druck wird mit Hilfe von Klemmen erzeugt.

 7. Stoßstellen oder Eckverbindungen sind an den Schnittkanten zusätzlich mit einem Trägermaterial zu verstärken, um beispiels-

weise Fräsungen für Arbeitsplattenverbinder zu berücksichtigen. Ansonsten ist die Verklebe- und Montagetechnik fast identisch 

wie bei dem GetaCore-Arbeitsplattenelement.

 8. Das 10 mm–Material ist mit einem Lamellofräser zu nuten, so dass die dekorgleiche GetaCore-Feder mit dem 2-Komponen-

ten-Acryl-Kleber eingesetzt werden kann.

 9. Nun den Träger mit Weißleim versehen und auf die GetaCore-Kanten sowie die Feder ausreichend 2-Komponenten-Acryl-

Kleber auftragen. Anschließend werden die beiden Arbeitsplattenschenkel zusammengeführt.

GetaCore 10 mm auf Rahmenkonstruktion:

1. 2. 3.

4. 5. 6.

7. 8. 9.

100 mm
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie plôch

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore 10 mm na rámovú konštrukciu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje:
10 mm GetaCore, 2-komponentné akrylové lepidlo, 100 mm široké pásy pre rámovú konštrukciu
dištančné kúsky, MS polymérové lepidlo,príp. PU lepidlo.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na lepenie 10 mm platní GetaCore na rámovú konštrukciu sa používajú trvalo elastické lepidlá, ako MS-polymérové
lepidlá, alebo 1K-PUR.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2.Pre plošné lepenie 10 mm GetaCore platní je vhodná rámová konštrukcia. z dýhovanej, alebo MDF platne.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Platne rozdelte na cca 100 mm široké pásy a nalepte ich ako rám. Odstup rámov prispôsobte podstavcom,
resp. spodným skrinkám (napr. 600 mm).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Dôležité: Rám mje zlepený s GetaCore platňou "plávajúco" (cca 2 mm lepiaca špára)
4. Fixovanie dištančných kúskov pomocou obojstrannej lepiacej pásky pomôže udržať odstup 2 mm.
5. Lepidlo naneste vlnito na rámovú konštrukciu ako aj bočné hrany, ktoré majú byť olepené GetaCore
hranou.
6. Potrebný tlak zabezpečte pomocou svoriek.
7. Miesta zlepov, príp. rohové spoje je potrebné ešte dodatočne zosilniť nosičom, pri zohľadnení frézovania
pre spoje pracovnej dosky. Inak je technika lepenia a montáže identická ako pri pracovných doskách.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
8. 10 mm materiál sa musí drážkovať s lamelovou frézou a použije sa GetaCore lamela s 2-komponentným
akrylovým lepidlom.
9. Naneste dostatočné množstvo disperzného lepidla na nosič a na GetaCore hranu. Tiež naneste 2-kompo-
nentné akrylové lepidlo na pružnú dištančnú podložku (korok). Potom spojte oba diely pracovnej dosky. 
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04. verarbeitungsempfehlung

Flächenverklebung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: 10 mm GetaCore 2-Komponenten-Acryl-Kleber, Melaminbe-
schichtetes Element (z. B. HPL-Arbeitplatte), MS-Polymerkleber, Gummihammer, Gepolsterte Zulage, 
Distanzstücke, Oberfräse

GetaCore als Renovierungselement: Hier wird 10 mm GetaCore-Plattenwerkstoff auf eine bereits bestehende, z.B. eine eingebaute 

alte HPL-Arbeitsplatte geklebt. Folgende Schritte sind hier notwendig: Aufmaß der Arbeitsplatte nehmen, Ausbau der Spüle sowie 

des Kochfeldes, Entfernung von Mischbatterien.

 2. Entsprechend der vorliegenden Aufmaße wird die 10 mm Fläche konfektioniert. Zum Anbringen des Riegels ist die GetaCore-

Platte einzufalzen. ACHTUNG: 3 - 5 mm Zugabe, falls noch Kanten angeklebt werden müssen. Hierzu gilt es, die Schnitt-

flächen sauber zu schneiden. Ausschnitte für Kochfeld und Spüle (siehe Punkt 4: Ausschnitte für Becken und Kochfelder) sollten 

generell mit einer Oberfräse erfolgen. Scharfe Kanten mit einem 3 mm-Radiusfräser entfernen.

 3. Im Anschluss sollte die Abkantung bereits angebracht werden. Hier empfiehlt sich, 10 mm Kantenmaterial als Einleimer zu 

verkleben. Vorher sind die zu verklebenden Flächen mit Isopropylalkohol zu reinigen. Nun den 2-Komponenten-Acryl-Kleber rau-

penförmig auf die obere Seite des Kantenstreifens auftragen.

 4. Den Kantenstreifen anschließend auf das rückseitige Flächenmaterial andrücken, so dass der Kleber austritt. 

ACHTUNG: Den Kantenstreifen nicht bündig mit dem Flächenmaterial abschließen lassen; ein Rücksprung von 3- 5 mm 

ist sinnvoll, damit der austretende 2-Komponenten-Acryl-Kleber nicht aus der Fuge rinnt.

 5. Zusätzlicher Druck ist mit Hilfe von Zwingen auf die Verklebung auszuüben.

 6. Kleber aushärten lassen und den Überstand des Flächenmaterials zur Kante bündig fräsen.

 7. Nun ist die Flächenverklebung mit dem melaminbeschichteten Element vorzubereiten. Alle zu verklebenen Flächen sind zu 

reinigen. Danach ist raupenförmig der MS-Polymerkleber auf dem GetaCore-Element aufzubringen, ebenso an den jeweiligen Kan-

ten. Eine schwimmende Verklebung mit einer Klebstofffuge von 2 mm muss hier erfolgen. (Tipp: Zwischen dem GetaCore- und

HPL-Material 3-4 Furnierlagen zwischen den Kleberaupen legen, um die Höhe von 2 mm zu wahren).

 8. Im Anschluss ist das GetaCore-Material auf das melaminbeschichtete Element zu legen.

 9. Mit einem Gummihammer und einer gepolsterten Zulage nun die GetaCore-Fläche leicht anklopfen. (ggf. mit einer Wasser-

waage ausloten). Nach ca. 12 Stunden ist der MS-Polymerkleber soweit ausgehärtet, dass das Schleifen der GetaCore-Fläche 

erfolgen kann. Im Anschluss können Spüle und Herd montiert werden. Vollständig ausgehärtet ist der MS-Polymerkleber nach 

24 Std.

GetaCore 10 mm auf melaminbeschichtete Flächen

ACHTUNG:

Generell empfiehlt sich die Renovierung von melaminbeschichteten Flächen mit GetaCore nur für Flächen, bei denen keine 

Eckverbindungen erstellt werden müssen, da hier ein hoher Schwierigkeitsgrad hinsichtlich der Verarbeitung besteht.

01

02

03

04

05

06

3-58_GC_Verarbbrosch_2010.indd   22 20.10.11   09:38

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie plôch

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore 10 mm na melamínové plochy (pracovné dosky, LDTD a pod.)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: 10 mm GetaCore, 2-komponentné akrylové lepidlo, melamínová
doska (napr. HPL pracovná doska), MS polymérové lepisko, gomové kladivo, mäkká podložka,
dištančné kúsky, horná fréza

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore, ako renovačný element: Použije sa 10 mm platňa GetaCore, ktorá sa nalepí na už namontovanú
starú HPL pracovnú dosku. Je potrebné dodržať tento postup: Zmerajte pracovnú dosku, vyberte drez, ako aj
varnú dsoku a odmontujte batériu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Podľa zistených rozmerov sa upraví 10 mm platňa. Pre uchytenie uzávery (hrany) je potrebné do platne
zafrézovať drážku. POZOR: pokiaľ sa bude lepiť hrana, musíte pridať cca 3-5 mm! Aj tu platí, že rez platní
musí byť čistý. Výrezy pre varnú dosku a drez (viď kap. 4: Výrezy pre drezy a varné dosky) sa robia pomocou
hornej frézy. Ostré hrany opracujte frézkou s 3 mm rádiusom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Potom by sa mala nalepiť hrana. Doporučuje sa použiť 10 mm hrana ako náglejok. Predtým očistite lepené
plochy liehom. Potom naneste vlnovkovito 2-komponentné akrylové lepidlo na vrchnú stranu hranovacieho
pásiku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Hranovací pásik následne pritlačte na plochu tak, aby lepidlo vystúpilo zo špáry.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
POZOR: Hrabnovací pásik nezalícujte s platňou na ploche, ale nechajte odstup 3-5 mm, aby nedošlo k vytekaniu
lepidla z lepnej špáry.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Použite stolárske svorky na zabezpečenie dodatočného tlaku na lepené plochy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Nechajte lepidlo vytvrdnúť a odfrézujte presah platne aby lícoval s hranou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Teraz je pripravené lepenie platní na melamínovú dosku. Všetky lepené plochy je potrebné očistiť, odmastiť.
Potom naneste vlnovkovito MS polymérové lepidlo na GetaCore element, ako aj na hrany. Zlepenie plôch
musí byť pružné, s lepiacou špárou 2 mm. (Tip: Medzi GetaCore a HPL materiál položte 3-4 pásiky dýhy mimo
nánosu lepidla, aby ste dosiahli výšku nánosu 2 mm).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
8. Potom položte GetaCore platňu na melamínovú podkladovú dosku. (HPL)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
9. Gumovým kladivom cez filcovú podložku zľahka poklopte GetaCore platňu. (Prípadne dajte do vodováhy.)
Po asi 12 hodinách je MS - polymérové lepidlo natoľko vytvrdnuté, že GetaCore platňa sa môže brúsiť.
Potom môžete namontovať drez a varnú dosku. MS polymérové lepidlo vytvrdne úplkne po 24 hodinách.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
POZOR!

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vo všeobecnosti sa doporučuje renovácia melamínových dosiek GetaCore platňami len tam, kde nie sú 
rohové spoje, pretože tieto predstavujú vysoký stupeň obtiažnosti pri spracovávaní.
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04. verarbeitungsempfehlung

1. 2. 3.

4. 5. 6.

7. 8. 9.

01

02

03

04

05

06

3-58_GC_Verarbbrosch_2010.indd   23 20.10.11   09:38

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE
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Kantenverleimung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: Federklemmen/Schraubzwingen bzw. Kantenklemmen, Bündig-/
Profilfräser Zulagenholz, Isopropylalkohol, 2-Komponenten-Acrylkleber, Kunststoffspachtel

 2. Sowohl 3- als auch 10 mm GetaCore-Material können als Kante als Anleimer an Arbeitsplatten angebracht werden. Zu beach-

ten ist jedoch, dass die Verklebenaht hier auf der Deckseite der Platte platziert ist.

 3. Zuerst ist die mit Kanten zu versehende Arbeitsplatte an der entsprechenden Stelle sauber zu formatieren. Vor der Verklebung 

der Kanten sind alle GetaCore-Flächen mit Isopropyl-Alkohol zu reinigen und ablüften zu lassen. Den 2-Komponenten-Acryl-Kleber 

nun in die Pistole einsetzen, prüfen, ob die Öffnungen frei sind, Mischerspitze aufschrauben und auf die optimale Vermischung der 

Komponenten achten. Dieses gelingt, indem ca. 10 cm Kleberraupe vorab aus der Mischerspitze ausgedrückt werden.

 4. Der Kleber wird auf Kantenstreifen und Spanplattenträger aufgetragen und anschließend gleichmäßig, beispielsweise mit 

einem Spachtel, glattgezogen.

 5. Anschließend wird die Kante an die Trägerplatte angedrückt, bis der Kleber auf gesamter Länge aus der Fuge quillt. Zur Fixie-

rung muss ein Zulagenholz verwendet werden.

 6. Für das Fixieren im Abstand von 10 - 15 cm werden die Zwingen einschl. eines Zulagenholzes nur handfest und ohne hohen 

Anpressdruck befestigt.

 7.1 Ist der Kleber nach 30 – 45 Minuten ausgehärtet, dies lässt sich mit dem Fingernagel prüfen, wird die Fixierung entfernt.

 7.2 + 8. Die Kante wird nun sauber und bündig gefräst, profiliert und über die gesamte Fläche geschliffen (s. auch Punkt 4: 

Verschleifen).

04. verarbeitungsempfehlung

Als Anleimer

3.1. 2. 3.

4. 5. 6.

8.7.27.1

Klebefuge
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie hrán

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie ako náglejok (lepený spoj je na ploche)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: Pružinové / šróbovacie svorky, príp. hranové svorky, lícovacie,
resp. profilové frézy, leih, 2-komponentné akrylové lepidlo, plastová špachtľa.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Ako náglejok možno použiť tak 3 mm ako aj 10 mm pásik GetaCore. Treby však pamätať na to, že lepená
špára bude na vrchnej strane platne.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Najprv načisto naformátujte pracovnú dosku na mieste, kde bude lepená hrana. Pred lepením hrán sa musia
všetky plochy GetaCore očistiť liehom a nechajú sa odvetrať. 2-komponentné akrylové lepidlo vložte do pištole
o overte si, či sú otvory pre nadstavce voľné. Nasaďte mixovacie nadstavce a dbajte na optimálny zmiešavanie
komponentov lepidla. Toto dosiahnete vytlačením cca 10 cm pásiku zmesi z pištole.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Lepidlo sa nanesie na hranovací pásik a DTD nosič a následne sa rovnomerne rozotrie špachtľou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Potom sa hrana pritlačí na nosič tak, aby lepidlo vystúpilo po celej dĺžke špáry. Na zafixovanie použite drevenú
prírubu (hranolček).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Na zafixovanie použite svorky s drevenou prírubou, v rozostupe cca 10-15 cm a dotiahnite ručne, bez veľkého
prítlaku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7.1 Lepidlo je po 30-45 min. vytvrdnuté (možno overiť nechtom) a fixovacie svorky možno odstrániť.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7.2 + 8 Hrana sa teraz načisto a hladko zafrézuje a celá plocha sa prebrúsi (viď tiež kap. 4: Brúsenie)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepná
špára

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Flächenverklebung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: Federklemmen/Schraubzwingen bzw. Kantenklemmen, Bündig-/
Profilfräser Zulagenholz, Isopropylalkohol, 2-Komponenten-Acrylkleber, Korkstreifen für 10 mm Kante

Kanten als Einleimer in wahlweise 3 + 10 mm Dicke bieten die Möglichkeit, eine optimale Verklebung zu erzielen.

 2. Vorteil: die Klebefuge befindet sich an der Vorderkante der Arbeitsplatte.

 3. An der Arbeitsplatte wird ein Falz in 3 Arbeitsschritten angefräst. Bei 3 mm Einleimer sollte dieser 5 – 6 mm tief sein. Beim 

10 mm Kantenstreifen muss 19 – 20 mm tief gefräst werden, da hier noch der Korkstreifen hinterlegt wird, um die Spannungen 

des Spanplattenträgers aufzunehmen. Nach dem Fräsen des Falzes sind Kleberrückstände auf der Unterseite der GetaCore-Fläche 

zu entfernen. Anschließend sind die Klebeflächen mit Isopropyl-Alkohol zu säubern und ablüften zu lassen.

 4. Beim Kleberauftrag darauf achten, dass die Kleberkomponenten gemischt sind (s. Punkt 2, Klebstoffe). Der Kleberauftrag er-

folgt in Schlangenlinien auf der Platte und auf dem Einleimer. Nun den Korkstreifen an die Arbeitsplattenkante anbringen. Um die 

Flexibilität des Korks zu gewährleisten, sollte der Kleber nur mit dem Kork und nicht mit dem unteren Teil der Arbeitsplattenkante 

in Verbindung kommen.

 5. Anschließend wird der Einleimer angedrückt, bis der Kleber aus der Fuge quillt.

 6. Im Abstand von 10 – 15 cm werden nun die Zwingen angebracht. Vorsicht: Nur handfest und ohne hohen Anpressdruck 

befestigen.

 7. In 30 – 45 Min. härtet der Kleber, abhängig von der Raumtemperatur, aus und die Fixierung darf entfernt werden. Dies lässt 

sich mit dem Fingernagel prüfen. Schließlich wird die Kante sauber bündig gefräst und profiliert. Anschließend wird über die 

gesamte Fläche geschliffen (s. Punkt 4, Verschleifen). Die Stoßstelle, der HPL-Gegenzug und die GetaCore-Kanten werden mit 

PU-Kleber wasserfest versiegelt.

04. verarbeitungsempfehlung

Als Einleimer

1. 2.

4. 5. 6.

7.

Klebefuge

3.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepenie pod platňu (lepený spoj na bočnej hrane)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: Pružinové / šróbovacie svorky, príp. hranové svorky, lícovacie,
resp. profilové frézy, leih, 2-komponentné akrylové lepidlo, korkové pásiky pre 10 mm hranu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Použitie hrán 3 a 10 mm hrúbky umožňuje dosiahnuť optimálne zlepenie.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Výhoda: lepená špára sa nachádza na prednej hrane pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Na pracovnej doske sa vyfrézuje drážka v 3 krokoch. Pri 3 mm hrane by mala byť hĺbka 5-6 mm. Pri 
10 mm hrane musí mať vyfrézovaná drážka hĺbku 19-20 mm, pretože sa tu ešte vloží korkový pásik, ktorý
eliminuje pnutie nosiča. Po odfrézovaní drážky sa odstránia zvyšky lepidla na spodnej strane GetaCore platne.
Následne očistite plochy na lepenie liehom a nechajte odvetrať.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Pri nanášaní lepidla dbajte na dobré premiešanie komponentov lepidla (viď kap.2, lepidlá). Naneste lepidlo
na vlnovkovito na platňu a náglejok. Teraz nalepte korkový pásik na pracovnú dosku. Aby sa dosiahla optimálna
pružnosť pásiku, malo by lepidlo vytvoriť spoj len s korkom a nie so spodnou časťou hrany pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Potom pritlačte náglejok (hranu) tak, aby ste zo špáry vytlačili lepidlo.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Použite svorky v rozostupe 10 - 15 cm. POZOR: Svorky dotiahnite zľahka ručne, bez vysokého tlaku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Za 30 - 45 min. lepidlo vytvrdne (pri izbovej teplote) a fixovacie svorky môžete odstrániť. Vytvrdnutie
môžete skúsiť nechtom. Následne môžete hranu načisto zafrézovať a profilovať. Nakoniec sa celá plocha
prebrúsi (viď kap. 4, brúsenie). Rizikové miesta, HPL protiťah a GetaCore hrany sa vodotesne uzavrú
dvojzložkovým PU lepidlom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
lepená
špára

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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04. verarbeitungsempfehlung

Geklebte Eckverbindungen und Stoßfugen

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: Oberfräse mit 16 mm Schaftfräser, 30 mm Anlaufring, Schablo-
ne, GetaCore-Eckverbindungsset, Lamellenfräser, Nuter

Die Arbeitsplatten mit einer Schablone (z. B. Alu-Eckverbindungsschablonen der Westag & Getalit AG) in drei Stufen fräsen.

 2. Anschließend sind rückseitig an den beiden Arbeitsplattenschenkeln Aussparungen für die Verbinder anzubringen. Wie üblich, 

ist eine Lamello-Nut zu fräsen.

 3. Nun wird direkt unterhalb der 3 mm Deckseite eine ca. 4 mm breite (optimale Nutbreite: 3,4 mm) und 12 mm tiefe Nut für 

die GetaCore-Feder eingefräst. Achtung: Die Reste des Flächenklebers müssen vollständig entfernt werden. Die Deckschicht sollte 

min. 2,8 mm dick sein.

 4. Die Kanten werden mit einem Schleifpapier schräg angewinkelt nachgearbeitet, um in jedem Fall eine geschlossene Fuge in 

der GetaCore-Oberfläche zu gewährleisten. Anschließend die zu verklebenden GetaCore-Flächen mit Isopropyl-Alkohol reinigen 

und ablüften lassen.

 5. Die GetaCore-Feder (farblich passend zum Träger: Dekor GC 7312) und eine Nut wird mit dem transparenten Kleber (idealer 

ist der farblich zum Dekor eingefärbte GetaCore-2-Komponenten-Acryl-Kleber) versehen. Anschließend die Feder einsetzen.

 6. Die Spanplatte mit Weißleim bestreichen und die Lamellos einsetzen. Dann die 2. Nut und beide Schenkel an den GetaCore-

Kanten mit dem GetaCore-Kleber versehen. Die Platten nun zusammenfügen, bis der Kleber austritt. Achtung: Bitte beachten, 

dass kein Weißleim an die Oberfläche der Platte gelangt. Nur so ist die fugenfreie Optik gewährleistet. Zusätzlicher Druck 

lässt sich mit Zwingen ausüben. Verbinder sind anzubringen.

 7. Entstehende Luftbläschen beim Austreten des Klebers sind z. B. mit einem Zahnstocher zu zerstechen. Kleber je nach Raum-

temperatur ca. 30 – 45 Min. aushärten lassen.

 8. Schließlich wird die gesamte Platte geschliffen, so dass eine optisch fugenfreie Verbindung entsteht (siehe Verschleifen).

Zuerst müssen die Stoßstellen sauber gefräst werden. Anschließend gleiche Vorgehensweise, wie bei den geklebten Eckverbindun-

gen (siehe Schritt 2–8).

Geklebte Eckverbindungen

Geklebte Stoßfugen

1. 2. 3.

4. 5. 6.

7. 8.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepené rohové spoje a dilatačné špáry

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepené rohové spoje

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: horná fréza so 16 mm stopkovou frézou, 30 mm  prítlačným
krúžkom, šablóna, GetaCore spojovací set, lamelová fréza, drážkovacia fréza

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pracovnú dosku odfrézujte v 3 pracovných krokoch pomocou šablóny. (Napr. ALU rohová šablóna Westag&Getalit).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Následne sa urobia na oboch rohových dieloch pracovnej dosky otvory pre spojovacie šróby. Ako obvykle
sa vyfrézuje lamelová drážka.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Teraz vyfrézujte priamo pod 3 mm krycou platňou 4 mm (optimálne 3,4 mm) širokú a 12 mm hlbokú
drážku pre GetaCore pero. POZOR: Zbytky lepidla musia byť úplne odstránené. Krycia vrstva musí mať hrúbku
min. 2,8 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Hrany sa opracujú pod šikmým uhlom tak, aby sa zabezpečila na GetaCore povrchu uzatvorená špára.
Následne očistite lepné plochy liehom a nechajte odvetrať.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Použite GetaCore pero (farebne vhodné k nosiču, dekor GC 7312) a do drážky transparentné lepidlo
(ideálne farebne vhodné GetaCore 2-komponentné akrylové lepidlo). Následne vložte pero do drážky. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. DTD natrite bielym lepidlom a nasaďte lamelu. Potom naneste lepidlo do druhej drážky a na GetaCore
hrany. Platne spojte tak,aby ste vytlačili lepidlo.  POZOR: dbajte na to, aby sa biele lepidlo nedostalo na
povrch platne. Len tak možno docieliť opticky neviditeľný spoj. Prídavný tlak zabezpečte pomocou svoriek.
Pritiahnite sťahovacie šróby.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Vzduchové bublinky, vznikajúce na vytlačenom lepidle prepichnite napr. špáradlom. Lepidlo vytvrdne
podľa okolitej teploty po  30 - 45 minútach.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
8. Na záver sa celá platňa prebrúsi, aby sa dosiahol tzv. bezšpárový spoj. (viď kap. Brúsenie)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lepené dilatačné špáry

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Najprv musíte miesta spojov načisto odfrézovať. Potom posupujte podľa krokov 2-8 kapitoly "Lepenie rohových
spojov".
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04. verarbeitungsempfehlung

Ausschnitte für Becken und Kochfelder

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: Oberfräse mit 16 mm Schaftfräser, 30 mm Kopierring, Thermo-
band, Aluband, Schablone

 2. Ausschnitte für Becken und Kochfelder lassen sich problemlos in GetaCore erstellen. Auch hier bietet die Handoberfräse die 

optimale Lösung. Werkzeuge, wie Stich-, Hand- oder Formatsäge, hinterlassen dagegen unsaubere Schnittkanten. Diese können 

Auslöser für eine Rissbildung im GetaCore-Material sein. Generell empfehlen wir deshalb die Oberfräse. Auch hier gilt: Die Kanten 

sind nach dem Fräsen grundsätzlich mit einem Radiusfräser R3 oder besser R5 abzurunden.

 3. Im ersten Schritt wird die Schablone montiert. Mit der Handoberfräse und dem daran angebrachten Kopierring wird nun der 

Ausschnitt in 3 Schritten gefräst. Bitte daran denken, dass der geforderte Mindestabstand von 45 mm zur Vorderkante der Arbeits-

platte eingehalten wird! Die Ecken der Ausschnitte müssen einen Innenradius von R 10 haben! Durch das Anbringen eines Radius 

mit dem Radiusfräser R3 oder R5 und anschließendem Schleifen werden mögliche Haarrisse im GetaCore-Material entfernt.

 4. Bei Kochfeldern: Zum Abdichten der Schnittkanten empfiehlt sich ein Alu- und Thermoband. Reihenfolge: 1. Alu-, 2. 

Thermo-, 3. Aluband. Hier bietet die Versiegelung hinreichenden Schutz in Bezug auf Temperaturschwankungen. 

Bei Spülenausschnitten: Insbesondere alle offenen Spanplattenkanten müssen ausreichend versiegelt werden, z. B. mit MS-

Polymerkleber. Bitte verstreichen Sie den Kleber mit Hilfe eines Spachtels vollflächig auf den “offenen Kanten” und lassen Sie den 

Kleber abbinden.

 5. Bei der Befestigung von Kochfeldern ist darauf zu achten, dass der Abstand von Kochfeld zur Arbeitsplatte mindestens 

6,5 mm beträgt.

 6. Der Einbau von Gaskochfeldern ist entsprechend der Einbauanleitung “Ausschnitte für Kochfelder” möglich. Jedoch sollte, zu 

einer hinter dem Gaskochfeld angebrachten Nischenverkleidung, ein Mindestabstand von 50 bzw. 130 mm bestehen (abhängig 

vom Kochplattenmodell und Flammenleistung siehe Punkt 4: Nischenverkleidung).

Die Möbel-/Küchennorm schreibt eine max. Temperaturbelastung im Dauergebrauch von 70° C vor. Es ist daher darauf zu 

achten, dass die einzusetzenden Geräte die Norm erfüllen! 

Der Einbau von flächenbündigen Kochfeldern (Versiegelung mit MS-Polymer-Kleber) ist aus technischer Sicht 

möglich. Jedoch ist das Risiko von Anwenderfehlern sehr hoch, so dass wir den Einbau von flächenbündigen 

Kochfeldern nicht empfehlen.

1. 2. 3.

4. 5. 6.

50 -130 mm

R 10
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Výrezy pre drezy a varné dosky

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné nástroje a materiály: horná fréza so 16 mm stopkovou frézou, 30 mm kopírovacíň
krúžok, termopáska, ALU fólia, šablóna

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Výrezy pre drez a varnú platňu sa dajú vyrobiť do GetaCore bez problémov. Optimálnym riešením je
použitie hornej frézy. Náradie ako dierovacia pílka, ručná okružná pílka, alebo formátovacia píla spôsobujú
nečisté rezné hrany, ktoré môžu spôsobiť praskliny materiálu. Vo všeobecnosti preto doporučujeme hornú
frézu. Aj tu platí, že po vyfrézovaní sa ostré hrany opracujú profilovou frézkou s rádiusomR3 alebo lepšie R5.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Najprv sa namontuje šablóna. Pomocou hornej frézy a s použitím kopírovacieho krúžku sa v troch krokoch
vyfrézuje otvor. Myslite na to, že je potrebné dodržať min. 45 mm vzdialenosť otvoru od prednej hrany pra-
covnej dosky! Vnútorné rohy výrezu musia mať rádius R10! Použitím fréz s rádiusom R3, alebo R5 a následným
brúsením sa odstránia prípadné vlásočnicové trhliny v getaCore.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Varné dosky: Pre utesnenie rezných hrán sa doporučuje ALU- a termopáska. Postup: 1. ALU-, 2. termo-,
ALU-páska. Toto riešeni zaisťuje dostatočnú ochranu vzhľadomm na rôzne teploty. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Výrezy pre drez: Zvášť dobre musia byť utesnené všetky otvorené hrany DTD, napr. s MS polymérovým
lepidlom. Naneste lepidlo špachtľou rovnomerne na "otvorené hrany" a nechajte vytvrdnúť.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Pri osadení varnej dosky dbajte na to, aby medzera medzi varnou platňou a pracovnou doskou bola
min. 6,5 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Montáž plynovej varnej dosky je možná podľa návodu "Výrezy pre varné dosky". Je však nutné dodržať
odstup od zásteny min. 50, príp. 130 mm (v závislosti od typu platne a výkonu horákov - viď kap. 4:
"Zásteny")

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nábytkárska/kuchynská norma predpisuje odolnosť voči trvalému teplotnému zaťaženiu 70°C. Je preto
dôležité, aby tieto prípravky spĺňali túto normu!

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž plošne upevňovaných varných platní (pomocou MS polymérového lepidla) je z technického 
hľadiska možné. Riziko chybného použitia je však veľmi vysoké a preto ho vo všeobecnosti nedoporu-
čujeme.
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04. verarbeitungsempfehlung

Benötigte Werkzeuge für folgende Beckentypen: GC-R-450, GC-R-162, GC-RU-370, GC-OV-562, GC-SO-465/335

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

30 mm Kopierring Vorbereitung der Oberfräse

(im Lieferumfang einer Oberfräse enthalten) d. h. 30 mm Kopierring montieren

Aluaufsteckring AR 08.68 Für 1. Arbeitsgang

Aluaufsteckring auf 30 mm Kopierring stecken.

Ausschnittfräser C 16.12 oder C 02.13 1. Arbeitsgang

D = 12 mm, L = 105 mm 
Drehzahl ca. 20.000 U/Min.
Vollhartmetall, spezialbeschichtet für 
doppelte Standzeiten

Schablone von oben auf GetaCore-Platte legen 
und mit Schraubzwinge befestigen. Mit der 
Oberfräse nun den Ausschnitt ausfräsen (Fräsen
in 3 Stufen).

Falzfräser C 16.2 mit Anlaufring 2. Arbeitsgang

spanbrechend 
Drehzahl ca. 16.000 U/Min.
Ideale Drehzahl ca. 8.000 U/Min.

GetaCore-Platte drehen (Unterseite nach oben).
Mit Falzfräser in 3 Stufen die Trägerplatte aus
fälzen bis auf die GetaCore-Platte. Achtung:  
2,8 mm der Deckschicht stehen lassen. Nun 
sowohl das rückseitig überstehende GetaCore 
sowie den Beckenrand mit dem 2-Komponenten-
Acrylkleber versehen und das Becken einsetzen.

3. Arbeitsgang

Rückseitig das Becken mit einer 2-Komponen-
ten PU-Vergussmasse (z. B. Biresin) ausgießen. 
Füllhöhe ca. 15 mm. Die flüssige Masse mit einem 
Spachtel zur Versiegelung der Spanplatte “hoch-
ziehen”.

Schaftprofilfräser R= 3 mm C 08.V3 4. Arbeitsgang

mit Anlaufring
Drehzahl ca. 21.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 15.000 U/Min.

Nach Aushärtung des 2-Komponenten-Acryl- 
Klebers GetaCore-Platte drehen und das über
stehende Material abfräsen. Nun die Übergangs-
fläche verschleifen.

Einbau von GetaCore-Becken von unten an 3 mm GetaCore auf Trägerplatte
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž GetaCore drezov odspodu na 3 mm GetaCore na nosiči

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nástroje potrebné na tieto typy drezov:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Označenie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Poznámka / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
30 mm kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
(príslušenstvo k hornej fréze)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Príprava hornej frézy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
t.j. namontovať 30 mm kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Hliníkový vymedzovací krúžok
AR 08.68

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre 1. pracovný krok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vymedzovací krúžok nasadiť na 30 mm
kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Fréza na vyrezávanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
C 16.12 alebo C 02.13

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
D=12 mm, L=105 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Otáčky cca 20.000 / min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
tvrdokov, špeciálna vrstva pre
dvojnásobnú trvanlivosť

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. pracovný krok
Šablónu položiť na GetaCore platňu
a upevmiť svorkami. Hornou frézou
odfrézujte výrez (frézovať v troch stupňoch)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Drážkovacia fréza C 16.2 s oporným
krúžkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Počet otáčok: 16.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Optimálne: 8.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. pracovný krok
Otočiť GetaCore platňu (spodnou stranou
navrch). Drážkovaciou frézou odfrézujte
na trikrát nosič až po GetaCore platňu.
2,8 mm kryciu vrstvu ponechať. Teraz
natrite tak prečnievajúci GetaCore, ako aj
okraj drezu 2-komponentným akrylovým
lepidlom a osaďte drez.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. pracovný kork
Spodnú stranu drezu vyplniť 2-komponent-
ným PU lepidlom (napr. Biresin) do výšky
cca 15 mm. Tekutú masu vytrieť dohora na
nosič pomocou špachtle.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Stopková profilovacia fréza C 08.V3
s prítlačným krúžkom
Počet otáčok: 21.000 ot./min.
Ideálne: 15.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. pracovný kork

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Po vytvrdnutí 2-komponentného akrylového
lepidla GetaCore platňu otočiť a prečnieva-
júci materiál odfrézovať. Následne prebrúsiť
prechodové plochy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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04. verarbeitungsempfehlung

Einbau von Becken von unten an 3 mm GetaCore-Plattenwerkstoff

 1. Passende Schablonen sowie Schaft- und Formfräser genügen für den Einbau mit der Oberfräse (s. Liste). Im ersten Schritt 

wird ein Aluring auf den Kopierring aufgesteckt. Anschließend wird die Beckenform in 3 Stufen von der Rückseite der Platte 

herausgefräst.

 2. Die Platte nicht direkt auf eine vollflächige Unterlage auflegen, da der Anlaufring des Falzfräsers nicht genug Spiel hat. 

Optimal ist, zwischen Unterlage und Platte 10 mm dicke Unterlagehölzer zu platzieren. Nun erfolgt das Fräsen einer Falz in  

weiteren 3 Stufen.

 3.1 – 3.2 Sind sämtliche Reste des Flächenklebers entfernt sowie Überstand und Beckenrand mit Isopropyl-Alkohol gereinigt 

(Isopropyl-Alkohol ablüften lassen), wird der 2-Komponenten-Acryl-Kleber satt aufgetragen – sowohl auf dem Beckenüberstand  

als auch auf dem Beckenrand. Achtung: Platte liegt auf Gutseite, Abflussrichtung beachten.

 4.1 – 4.2 Der Kleber muss innen und außen beim Einpassen des Beckens herausquellen.

 5. Das Becken für rund 30–45 Min. handfest fixieren und die Unterseite des Beckens nach dem Aushärten zusätzlich mit 

2-Komponenten-PU-Vergussmasse (z. B. Biresin) 15 mm hoch ausgießen.

 6. Das abschließende Bündigfräsen mit dem Schaftprofilfräser (s. Liste) bewirkt einen harmonischen Übergang von Arbeitsplatte 

und Becken. Alle Schmalflächen des Trägermaterials durch geeignete Systeme (z. B. 1-K-PU Kleb-/Dichtstoffe oder MS-Polymer)

gegen Feuchtigkeitseintritt schützen. Das Schleifen der Übergangsfläche ist ausreichend.

Beckeneinbau von unten an 3 mm GetaCore auf Trägerplatte

2. 3.11.

6.5.

3.2 4.1 4.2

01

02

03

04

05

06

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

30 mm Kopierring Vorbereitung der Oberfräse

(im Lieferumfang einer Oberfräse enthalten) d. h. 30 mm Kopierring montieren

Aluaufsteckring AR 08.68 Für 1. Arbeitsgang

Aluaufsteckring auf 30 mm Kopierring stecken.

Ausschnittfräser C 16.12 oder C 02.13 1. Arbeitsgang

D = 12 mm, L = 105 mm 
Drehzahl ca. 20.000 U/Min.
Vollhartmetall, spezialbeschichtet für 
doppelte Standzeiten

Schablone von oben auf GetaCore-Platte legen 
und mit Schraubzwinge befestigen. Mit der 
Oberfräse nun den Ausschnitt ausfräsen (Fräsen
in 3 Stufen).

Falzfräser C 16.2 mit Anlaufring 2. Arbeitsgang

spanbrechend 
Drehzahl ca. 16.000 U/Min.
Ideale Drehzahl ca. 8.000 U/Min.

GetaCore-Platte drehen (Unterseite nach oben).
Mit Falzfräser in 3 Stufen die Trägerplatte aus
fälzen bis auf die GetaCore-Platte. Achtung:  
2,8 mm der Deckschicht stehen lassen. Nun 
sowohl das rückseitig überstehende GetaCore 
sowie den Beckenrand mit dem 2-Komponenten-
Acrylkleber versehen und das Becken einsetzen.

3. Arbeitsgang

Rückseitig das Becken mit einer 2-Komponen-
ten PU-Vergussmasse (z. B. Biresin) ausgießen. 
Füllhöhe ca. 15 mm. Die flüssige Masse mit einem 
Spachtel zur Versiegelung der Spanplatte “hoch-
ziehen”.

Schaftprofilfräser R= 3 mm C 08.V3 4. Arbeitsgang

mit Anlaufring
Drehzahl ca. 21.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 15.000 U/Min.

Nach Aushärtung des 2-Komponenten-Acryl- 
Klebers GetaCore-Platte drehen und das über
stehende Material abfräsen. Nun die Übergangs-
fläche verschleifen.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž drezu odspodu na 3 mm GetaCore na nosiči

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Pre montáž drezu postačuje vhodná šablóna, stopková profilová fréza (viď tab.). Najprv sa nasadí
hliníkový vymedzovací krúžok a kopírovací krúžok. Následne sa odfrézuje v troch krokoch od spodnej
strany dosky otvor pre drez.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Platňu nepokladajte priamo na rovnú podložku, pretože vymedzovací krúžok frézy by nemal dosť miesta.
Optimálne je, podložiť 10 mm drevené hranolčeky medzi platňu a podložku. Potom odfrézujte drážku
v troch pracovných krokoch.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3.1-3.2  Ak ste odstránili všetky zbytky lepidla a presahy a liehom očistili okraje drezu (lieh nechať odvetrať),
nanesie sa 2 komponentné akrylové lepidlo tak na presah drezu, ako aj okraj drezu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
POZOR: Platňa leží na lícnej strane, dajte pozor na správne umiestnenie odtoku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4.1.-4.2 Lepidlo musí pri montáži drezu vytiecť zvonku aj zvnútra.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Drez zafixujte svorkami na cca 30-45 min. a po zatvrdnutí lepidla následne zalejte 2-komponentným
PU lepidlom (napr. Biresin) v 15 mm vrstve.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Záverečné začistenie profilovou stopkovou frézou zabezpečí harmonický prechod plochy pracovnej dosky
a drezu. Všetky otvorené hrany nosiča musia byť systemeticky ošetrené (napr. 1-komponentným, alebo
MS polymérovým lepidlom).
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Einbau von GetaCore-Becken von unten an 10 mm GetaCore-Plattenwerkstoff

04. verarbeitungsempfehlung

Benötigte Werkzeuge für folgende Beckentypen: GC-R-450, GC-R-162

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

30 mm Kopierring Vorbereitung der Oberfräse

(im Lieferumfang einer Oberfräse enthalten) d. h. 30 mm Kopierring montieren

Aluaufsteckring AR 08.68 Für 1. Arbeitsgang

Aluaufsteckring auf 30 mm Kopierring stecken.

Ausschnittfräser C 16.12 oder C 02.13 1. Arbeitsgang

D = 12 mm, L = 105 mm 
Drehzahl ca. 20.000 U/Min.
Vollhartmetall, spezialbeschichtet für 
doppelte Standzeiten

Schablone von oben auf GetaCore-Platte legen 
und mit Schraubzwinge befestigen. Mit der 
Oberfräse nun den Ausschnitt ausfräsen (Fräsen
in mehreren Stufen empfohlen).

Falzfräser C 16.2 mit Anlaufring 2. Arbeitsgang

spanbrechend 
Drehzahl ca. 16.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 8.000 U/Min.

GetaCore-Platte drehen (Unterseite nach oben). 
Mit Falzfräser 3 mm die Trägerplatte ausfälzen
(als Montagehilfe).

3. Arbeitsgang

2-Komponenten-Acryl-Kleber an GetaCore-Fläche
und Becken geben, Becken einsetzen und aushär-
ten lassen.

Bündigfräser konisch C 16.5 4. Arbeitsgang

mit Anlaufring
Drehzahl ca. 22.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 18.000 U/Min.

Nach Aushärtung des 2-Komponenten-Acryl-
Klebers GetaCore-Platte drehen und das überste-
hende Material abfräsen. 

Schaftprofilfräser R= 3 mm C 08.V3 5. Arbeitsgang

mit Anlaufring
Drehzahl ca. 21.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 15.000 U/Min.

Radius fräsen und Übergangsfläche verschleifen. 
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž GetaCore drezov odspodu na 10 mm GetaCore na nosiči

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nástroje potrebné na tieto typy drezov: GC-R450,GC-R-162

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
30 mm kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
(príslušenstvo k hornej fréze)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Hliníkový vymedzovací krúžok
AR 08.68

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Fréza na vyrezávanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
C 16.12 alebo C 02.13

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
D=12 mm, L=105 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Otáčky cca 20.000 / min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
tvrdokov, špeciálna vrstva pre
dvojnásobnú trvanlivosť

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Drážkovacia fréza C 16.2 s oporným
krúžkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Počet otáčok: 16.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Optimálne: 8.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Zarovnávajúca kónická fréza C 16.5
s kopírovacím krúžkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Max.: 22.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Ideálne cca 18.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Stopková profil. fréza R=3mm C 08.V3
s kopírovacím krúžkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Max.: cca 21.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Ideálne cca 15.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Príprava hornej frézy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
t.j. namontovať 30 mm kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre 1. pracovný krok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vymedzovací krúžok nasadiť na 30 mm
kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. pracovný krok
Šablónu položiť na GetaCore platňu
a upevmiť svorkami. Hornou frézou
odfrézujte výrez (frézovať v troch stupňoch)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. pracovný krok
Otočiť GetaCore platňu (spodnou stranou
navrch). Frézou ofrézujte 3 mm drážku
(ako prípravu na montáž).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. pracovný krok
2-komponentné akrylové lepidlo naneste
na GetaCore plochu a drez,nasaďte drez
a nechajte vytvrdnúť.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4.pracovný krok
Po vytvrdnutí 2-komponentného akrylového
lepidla otočte platňu a odfrézujte
prebytočný materiál

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. pracovný krok
Vyfrézujte rádius a prebrúste prechodové
hrany

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Poznámka / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Označenie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázok
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04. verarbeitungsempfehlung

Benötigte Werkzeuge für folgende Beckentypen: GC-RU-370, GC-OV-562, GC-SO-465/335

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

30 mm Kopierring Vorbereitung der Oberfräse

(im Lieferumfang einer Oberfräse enthalten) d. h. 30 mm Kopierring montieren

Aluaufsteckring AR 08.68 Für 1. Arbeitsgang

Aluaufsteckring auf 30 mm Kopierring stecken.

Ausschnittfräser C 16.12 oder C 02.13 1. Arbeitsgang

D = 12 mm, L = 105 mm 
Drehzahl ca. 20.000 U/Min.
Vollhartmetall, spezialbeschichtet für 
doppelte Standzeiten

Schablone von oben auf GetaCore-Platte legen 
und mit Schraubzwinge befestigen. Mit der 
Oberfräse nun den Ausschnitt ausfräsen (Fräsen
in mehreren Stufen empfohlen).

Falzfräser C 16.2 mit Anlaufring 2. Arbeitsgang

spanbrechend 
Drehzahl ca. 16.000 U/Min.
Ideale Drehzahl ca. 8.000 U/Min.

GetaCore-Platte drehen (Unterseite nach oben).
Mit Falzfräser in 3 Stufen die Platte ausfälzen
(Radius ≥ 2 mm)

3. Arbeitsgang

Kleber an GetaCore-Fläche geben, Becken einset-
zen und aushärten lassen. Übergang Becken/Platte 
mit Biresin ausgießen.

Schaftprofilfräser R= 3 mm C 08.V3 4. Arbeitsgang

mit Anlaufring
Drehzahl ca. 21.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 15.000 U/Min.

Nach Aushärtung des Klebers GetaCore-Platte 
drehen und das überstehende Material abfräsen. 
Nun die Übergangsfläche verschleifen.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nástroje potrebné na tieto typy drezov: GC-RU-370, GC-OV-562, GC-SO-465/335

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázok                     Označenie                                             Poznámka / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
30 mm kopírovací krúžok
(príslušenstvo k hornej fréze)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Príprava hornej frézy
t.j. namontovať 30 mm kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Hliníkový vymedzovací krúžok
AR 08.68

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre 1. pracovný kork

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Vymedzovací krúžok nasadiť na 30 mm
kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
fréza na vyrezávanie
C16.12 alebo C 02.13
D=12mm, L=105 mm
Otáčky 20.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
tvrdokov, špeciálna vrstva pre
dvojnásobnú trvanlivosť

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. pracovný krok
Šablónu položiť na GetaCore platňu
a upevmiť svorkami. Hornou frézou
odfrézujte výrez (frézovať na viackrát)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Drážkovacia fréza C 16.2 s oporným
krúžkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Otáčky: cce 16.000 ot./min.
Ideálne cca 8.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Pracovný kork

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore platňu otočte (spodnou stranou
navrch). Frézou odfrézujte falc.
(Rádius najmenej 2 mm)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. pracovný krok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Naneste lepidlo na plochu GetaCore,
nasaďte dreza anechajte vytvrdenúť.
Medzi drez a dosku vyplňte 2-zložkovým
lepidlom (Biresin).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Stopková profil. fréza R=3mm C 08.V3
s kopírovacím krúžkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Max.: 21.000 ot./min.
Ideálne: cca 15.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Pracovný krok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Po vytvrdnutí lepidla otočiť GetaCore platňu
a odfrézovať prebytočný materiál.
Následne prebrúste prechodové hrany.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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1. �Für den Beckeneinbau von unten in die 10 mm  

GetaCore-Platte wird zunächst der Ausschnitt entsprechend 

der Schablone mit Ausschnittfräser, Alu-Aufsteck- und  

Anlaufring gefräst (s. Liste). Die zu verklebenden Flächen  

mit Isopropylalkohol reinigen und ablüften lassen. Der  

Beckenrand sowie die Platte werden mit dem 2-Kompo

nenten-Acryl-Klebstoff satt versehen – bis der Klebstoff  

aus der Fuge herausquillt.

2. 3.

Verarbeitungsempfehlung

2. �Das Becken für rund 45 Min. handfest fixieren. Nachdem  

mit dem Fingernagel geprüft wurde, kann die Fixierung 

gelöst werden.

3. �Zum Schluss erfolgt das Bündigfräsen der Platte. Das 

Schleifen der Übergangsfläche ist ausreichend, da die Becken 

bereits mit einem Seidenmattschliff ausgeliefert werden.

Einbau von GetaCore-Becken

Beckeneinbau von unten an 10 mm GetaCore-Plattenwerkstoff

1.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž GetaCore drezu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž drezu odspodu na 10 mm GetaCore platňu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Pre zabudoevanie drezu odspodu na 10 mm
   GetaCore platňu sa najprv pomocou šablóny 
   a frézy s vymedzovacími krúžkami vyfrézuje zod-
   povedajúci otvoro. Plochy určené na lepenie očis-
   tite liehom a nechajte odvbetrať. Plochy okreje
   drezu a platne sa nanesú 2-komponentným
   akrylovým lepidlom tak, aby lepidlo vystúpilo
   zo špáry pri nalepení.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Drez zafixujre cca na 45 minút. ručným dotiahnutím
   svorky. Potom vykonajte test nechtom a pokliaľ je
   lepidlo vytvrdnuté, môžete svorky uvolniť.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Na záver spoj zarovnajte frézou. Stačí prebrúsiť
   spoj drezu a platne, pretože drez je dodávaný 
   v povrchovej úprave "Seidenmatt"
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04. verarbeitungsempfehlung

Benötigte Werkzeuge für folgende Beckentypen: GC-R-450, GC-R-162

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

30 mm Kopierring Vorbereitung der Oberfräse

(im Lieferumfang einer Oberfräse enthalten) d. h. 30 mm Kopierring montieren

Ausschnittfräser C 16.12 oder C 02.13 1. Arbeitsgang

D = 12 mm, L = 105 mm 
Drehzahl ca. 20.000 U/Min.
Vollhartmetall, spezialbeschichtet für 
doppelte Standzeiten

GetaCore-Platte mit Oberseite nach oben legen.
Schablone mit Schraubzwingen auf Platte span-
nen. Mit Oberfräse Ausschnitt ausfräsen (Fräsen 
in 3 Stufen). Freiraum nach unten für das Anpas-
sen des Beckens lassen!

Schrägfräser 15 °C 02.1 2. Arbeitsgang

Drehzahl ca. 24.000 U/Min. max.
Ideale Drehzahl ca. 18.000 U/Min

Einpassen des Beckens in die Platte mittels Schräg-
fräser

Stufenfräser flach C 02.3 3. Arbeitsgang

Drehzahl ca. 24.000 U/Min. max. Kleber an Becken angeben, Becken von oben 
einsetzen und aushärten lassen. Platte mit Becken 
vorsichtig drehen und Hohlraum zwischen Becken 
und Trägerplatte ca. 15 mm dick mit 2-Kompo-
nenten-PU Vergussmasse (z. B. Biresin) ausgießen 
(nur beim 3 mm GetaCore-Material auf Trägerplat-
te erforderlich). Platte mit Becken mit guter Seite 
nach oben drehen. Nun Kleberreste mit Stufen-
fräser entfernen und Beckenrand flächenbündig 
bearbeiten

Einbau von GetaCore-Becken von oben an 3 mm GetaCore auf Trägerplatte
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž GetaCore drezov odspodu na 3 mm GetaCore na nosiči

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nástroje potrebné na tieto typy drezov: GC-R450,GC-R-162

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázok                      Označenie                                             Poznámka / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
30 mm kopírovací krúžok
(príslušenstvo k hornej fréze)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Príprava hornej frézy
t.j. namontovať 30 mm kopírovací krúžok

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
fréza na vyrezávanie
C16.12 alebo C 02.13
D=12mm, L=105 mm
Otáčky 20.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
tvrdokov, špeciálna vrstva pre
dvojnásobnú trvanlivosť

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. pracovný krok
GetaCore platňu položiť vrchnou stranou
nahor. Upevniť šablónu vzorkami.
Hornou frézou vyfrézujte otvor (frézovať
v troch krokoch). Nechať voľný priestor
na dopasovanie drezu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Šikmá fréza 15° C 02.1

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Max.: 24.000 ot./min.
Ideálne cca 18.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. pracovný krok
Zarovnajte frez do platne pomocou šikmej
frézy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Srupňovitá plochá fréza C 02.3
Max.: 24.000 ot./min.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. pracovný krok
Lepidlo naneste na drez. Drez nasaďte
zhora a nechajte vytvrdnúť. Opatrne otočte
platňu s drezom a a priestor medzi drezom
a nosičom vyplňte cca 15 mm hrúbkou
2-komponent. PU lepidla (Biresin). (Nutné
len pri 3 mm GetaCore platni na nosiči).
Dosku s drezom otočte správnou stranou
nahor. Odstráňte zvyšky lepidla stupňov.
frézou a okraje drezu opracujte do hladka.



34

 1. Der Beckeneinbau von oben erfolgt bei GetaCore-Arbeitsplatten und 10 mm GetaCore-Material in gleicher Weise:

Zuerst wird der Ausschnitt nach Schablone und mit Hilfe eines Alu-Aufsteckringes, wie üblich, in 3 Stufen gefräst.  

Daraufhin wird im 2. Arbeitsschritt das Becken per Schrägfräser in die Platte eingepasst.

 2. Klebeflächen an Platte und Becken mit Isopropylalkohol säubern, ablüften lassen, und 2-Komponenten-Acryl-Kleber 

an Platte und Becken auftragen.

 3. Das Becken einsetzen, so dass der 2-Komponenten-Acryl-Kleber aus der Fuge herausquillt. Becken während des 

Aushärtens beschweren.

 4. Nach dem Aushärten von 30 – 45 Min. werden die Kleberreste beigeschliffen (s. Verschleifen).

Beckeneinbau von oben an 3 mm GetaCore auf Trägerplatte/10 mm Plattenwerkstoff

Einbau von GetaCore-Becken

04. verarbeitungsempfehlung

1. 2. 3.

4.
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Dextrade
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Osadenie GetaCore drezu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Osadenie drezu zhora na 3 mm GetaCore na nosiči / 10 mm GetaCore platni

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Drez sa osádza do GetaCore pracovnej dosky aj do 10 mm GetaCore platne rovnakým spôsobom:
Najprv sa vyfrézuje otvor podľa šablóny pomocou vymedzovacích krúžkov (v troch krokoch).
Potom sa v 2. kroku drez pomocou šikmej frézy prispôsobí na osadenie do platne.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Lepené plochy na platni a dreze očistite liehom a nechajte odvetrať. Naneste 2-komponentné akrylové
lepidlo na drez a platňu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Drez osaďte tak, aby lepidlo vychádzalo z lepenej špáry. Drez počas vytvrdzovania lepidla zaťažte.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Po vytvrdnutí cca 30-45 min. sa odstránia zvyšky lepidla prebrúsením (viď. "Brúsenie")
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04. verarbeitungsempfehlung

 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: GetaCore-Arbeitsplatte, Schablone, Edelstahlbecken, 
MS-Polymerkleber, Schnellgießharz Biresin

 2. Im ersten Arbeitsgang wird die Schablone positioniert.

 3. Und ein Aluring auf den Kopierring aufgesteckt.

 4. Anschließend wird die Beckenform in drei Stufen von oben aus dem Verbundmaterial mit 3mm-GetaCore-Platte 

herausgefräst.

 5. Die scharfen Kanten werden mit einem Radiusfräser R2 bzw. R3 entfernt.

 6. Nun erfolgt das Anfräsen einer Falz in weiteren drei Stufen von der Unterseite.

 7. Anschließend den Radius per Hand auf das gewünschte Endfinish schleifen.

 8. Sind sämtliche Reste des Flächenklebers entfernt sowie Überstand und Beckenrand mit Isopropyl-Alkohol gereinigt, wird 

MS-Polymerkleber aufgetragen und das Becken eingesetzt. Achtung: Becken liegt auf Gutseite. Abflussrichtung beachten.

 9. Das Becken mit Hilfe von Schraubzwingen sowie einer Zulage handfest für 12 Stunden fixieren.

 10. Zur Stabilisierung des Beckens erfolgt im Anschluss das rückseitige Ausgießen mit dem 2-Komponenten- Schnellgießharz, 

Sika-Biresin. Hierbei ist darauf zu achten, dass die Vergussmasse nur an den Beckenseiten aufgetragen wird. Eine Abdichtung  

mit Klebe- bzw. Aluband ist erforderlich.

 11. Klebstoffüberschüsse auf der Beckenoberseite sind nach Aushärtung der Vergussmasse zu entfernen.

Beckeneinbau von unten an 3 mm GetaCore auf Trägerplatte

Einbau von Edelstahl-Becken

1. 2. 3.

4. 5. 6.

9.8.7.

10. 11.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Osadenie nerezového drezu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž drezu odspodu k 3 mm GetaCore platni na nosiči

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: GetaCore pracovná doska, šablóna, nerezový drez,
MS-polymérové lepidlo, rychloschnúca živica Biresin

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Najprv umiestnite správne šablónu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Nasaďte vymedzovací kopírovací krúžok na frézu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Potom sa odfrézuje otvor do nosiča, na ktorom je nalisovaný GetaCore, podľa tvaru drezu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Ostré hrany odstráňte frézou s rádiusom R2, príp. R3.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Teraz následuje odfrézovanie drážky odspodu - v troch postupných krokoch.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Nakoniec obrúste rádius ručne na požadovaný tvar.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
8. Ak ste odstránili všetky zbytky lepidla z plochy a vyčistili liehom hrany drezu, naneste MS-polymérové
lepidlo a osaďte drez. POZOR: na správnu orientáciu drezu a umiestnenie odtoku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
9. Drez zafixujte na 12 hodín pomocou svoriek a prídavných hranolčakov.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
10. Na stabilizovanie drezu vylejte spodnú stranu 2-komponentnou rýchloschnúcou živicou Sika- Biresin.
Treba dbať na to, aby bolo lepidlo nanesené len na lem drezu. Je nutné utesnenie nosiča aj lepiacou páskou,
resp. ALU pásikom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
11. Prebytky lepidla na vrchnej strane po vytvrdnutí lepidla odstráňte.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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» Reinigung aller Klebeflächen mit Isopropylalkohol und anschließendes Ablüften.

» Einkleben des Beckens mit einem MS-Polymer

» Entfernen des überschüssigen Klebstoffes auf der Arbeitsflächen-Oberseite.

» Aufbringen eines Feuchtigkeitsschutzes auf alle Schmalflächen des Trägermaterials durch 1 K-PU-Kleber-/Dichtstoffe oder 

   MSPolymer.

» Falztiefe: 1 mm plus Edelstahldicke; Falzbreite: 1 mm plus Edelstahlflansch

Edelstahl-Becken mit 3 mm GetaCore-AF-Element – flächenbündig

1 2

4 3

1 mm

1 mm

Klebstoffempfehlung Beckeneinbau

04. verarbeitungsempfehlung

» Reinigung aller Klebeflächen mit Isopropylalkohol und anschließendes Ablüften.

» Einkleben des Beckens mit einem MS-Polymer*

» Ausgießen der rückseitigen Nut (ca. 15 mm hoch) mit starr oder zähelastisch aushärtender Vergussmasse (hierzu müssen die  

   Bohrungen/Durchbrüche im Steg auf der Beckenrückseite möglicherweise mit Klebeband verschlossen werden, um nicht

   die gesamte Beckenrückseite mit Vergussmasse zu füllen).

» Entfernen der überschüssigen Klebstoffmasse auf der Arbeitsflächenvorderseite nach vollständigem Aushärten der Vergussmasse.

» Aufbringen eines Feuchtigkeitsschutzes auf alle Schmalflächen des Trägermaterials durch 1 K-PU-Kleber-/Dichtstoffe oder 

   MS Polymer.

* Als Montagehilfe kann zusätzlich eine Beckenfixierung genutzt werden. 

   Achtung: Übermäßiges Anziehen der Schraube kann die GetaCore-Beschichtung schädigen.

Edelstahl-Becken mit 3 mm GetaCore-AF-Element – Unterbau

1. GetaCore Beschichtung 3 mm

2. Klebstofffuge

3. Edelstahlspüle

4. Spanplattenträger

1 2
1 mm

6 5 34

15
 m

m

1. GetaCore Beschichtung 3 mm

2. Klebstofffuge 1 mm

3. Edelstahlspüle

4. Beckenfixierung (Montagehilfe)

5. Vergussmasse (z. B. Biresin)

6. Spanplattenträger
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Dextrade
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž drezu - doporučené postupy lepenia

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nerezové drezy s 3 mm GetaCore na pracovnej doske - vsadené zhora

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
= očistenie všetkých plôch na lepenie pomocou liehu a následné odvetranie
= nalepenie drezu pomocou MS-polymérového lepidla
= odstránenie prebytočného lepidla z vrchnej plochy pracovnej dosky
= nanesenie ochrannej vrstvy proti vlhkosti na všetky hrany nosiča pomocou jednozložkového PU lepidla
   alebo MS polymérového lepidla
= hĺbka drážky = 1 mm + hrúbka plechu drezu, šírka drážky = 1 mm + širka falcu drezu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. GetaCore platňa 3 mm
2. Špára lepidla
3. Nerezový drez
4. DTD nosič

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nerezové drezy s 3 mm GetaCore na pracovnej doske - podmontáž

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
= očistenie všetkých plôch na lepenie pomocou liehu a následné odvetranie
= nalepenie drezu pomocou MS-polymérového lepidla *
= vyliať vnútornú drážku (cca 15 mm vrstvou) tvrdou, alebo pružnou tekutou živicou (ak je to potrebné,
  zalepte montážne otvory drezu páskou, aby neboli zaliaté).
= odstránenie prebytkov lepidla na vrchnej strane pracovnej dosky po vytvrdnutí živice
= naneste ochrannú vrstvu proti vlhkosti na hrany nosiča pomocou jednozložkového PU lepidla / tesniacej pásky
  alebo MS polyméru.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
* Ako pomôcka pri montáži môžu byť použité úchytky drezu
POZOR: Príliš silné dotiahnutie šróbov môže poškodiť GetaCore povrch pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. GetaCore vrstva 3 mm
2. Špára lepidla
3. Nerezový drez
4. Fixácia drezu (pomôcka)
5. Zalievacia hmota (Biresin)
6. DTD nosič
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Edelstahl-Becken mit 10 mm GetaCore-Unterbau

» Reinigung aller Klebeflächen mit Isopropylalkohol und anschließend vollständiges Ablüften.

» Einkleben des Beckens mit einem geeigneten Klebstoff (Empfehlung: MS-Polymer). 

   Hinweis: Aufgrund des hohen Gewichtes eines Keramikbeckens, sollte dieses erst vor Ort eingebaut werden.

   Zusätzlich zur Verklebung muss das Becken von unten statisch unterstützt werden.

» Entfernen der überschüssigen Klebstoffmasse auf der Arbeitsflächen-Vorderseite.

» Weitere Bearbeitung nach vollständiger Aushärtung aller Klebstoffe (ca. 12 Stunden).

Keramikbecken mit 3 mm GetaCore-AF-Element-Unterbau

2 2

4 1

3

1. Klebstoff

2. GetaCore 10 mm

3. GC-2-Komponenten Acryl-Kleber

4. Edelstahlspüle

1

ca. 3 mm

2

34 2

1. GetaCore Beschichtung 3 mm

2. MS-Polymer Kleb-Dichtstoff

3. Keramik-Spüle

4. Spanplattenträger

 

» Reinigung aller Klebeflächen mit Isopropylalkohol und anschließend vollständiges Ablüften.

» Unterkleben der Edelstahlspüle mit einem geeigneten Klebstoff (Empfehlung: MS-Polymer).

» Mechanische Fixierung durch Unterkleben von gefälzten GetaCore-Leisten mit GetaCore 2-Komponenten-Acryl-Kleber.

» Beseitigung des Klebstoffüberschusses auf der Beckeninnenseite.

» Weiterbe-/verarbeitung erst nach vollständiger Aushärtung des Klebstoffes (ca. 12 Stunden bei MS-Polymer).
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Nerezový drez s 10 mm GetaCore - podmontáž

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
= očistenie všetkých plôch na lepenie pomocou liehu a následné odvetranie
= nalepenie drezu pomocou MS-polymérového lepidla *
= mechanická fixácia podlepením GetaCore lišty s drážkou 2-komponentným akrylovým lepidlom.
= odstránenie prebytkov lepidla na vnútornej strane drezu
= ďalšie opracovanie drezn najskôr po vytvrdnutí lepidla (cca 12 hodín pri MS-polymérovom lepidle)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Lepidlo
2. GetaCore 10 mm
3. GC 2-komp. akryl lepidlo
4. nerezový drez

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Keramické drezy k 3 mm GetaCore na pracovnej doske - podmontáž

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
= očistenie všetkých plôch na lepenie pomocou liehu a následné odvetranie
= nalepenie drezu pomocou MS-polymérového lepidla *
  Poznámka: kvôli veľkej váhe keramických drezov, by mali byť tieto drezy montované až na mieste.
  Pri lepení musí byť drez od spodu staticky podopretý prídavnou oporou.
= odstránenie prebytočného lepidla na ploche pracovnej dosky
= ďalšie opracovanie až po úplnom vytvrdnutí lepidla (cca 12 hodín).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. GetaCore vrstva 3 mm
2. MS polymér tesnenie
3. Keramický drez
4. DTD nosič
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Verschleifen

 1. Für das gewünschte Oberflächen-Finish sind spezielle Schleifpads erhältlich, die besonders effektiv und zeitsparend arbeiten, 

da die GetaCore-Materialien grundsätzlich mit einem 600er Nassschliff ausgeliefert werden. Die GetaCore-Schleifpads sind kompa-

tibel zu handelsüblichen Exzenterschleifern mit Schleiftellerdurchmessern von 150 mm. Es ist wichtig, bei jedem Körnungswechsel 

die Oberfläche mit einem Microfaser-Tuch zu säubern. Das partielle Schleifen von Oberfläche (etwa nur im Bereich der Klebefuge) 

empfiehlt sich nicht, da hierdurch keine Einheitlichkeit des Finish zu erzielen ist. Glanz- bzw. Hochglanzfinish sind für Flächen des 

täglichen Gebrauchs (z. B. Arbeitsplatten) nicht geeignet.

Schleifdauer pro Schleifpad: 5 – 10 Minuten/qm

 2. Der Druck muss beim Schleifen gleichmäßig angewendet und ausgeübt werden, mit ständig wechselnder Schleifrichtung. 

Gleichmäßiges Schleifen der Fläche und Minimierung der Staubenwicklung (Staubabsaugung) ist ratsam. Den Exzenterschleifer 

bitte nicht auf der Arbeitsplatte starten, sondern den bereits rotierenden Schleifteller vollflächig auf die Arbeitsplatte aufbringen. 

Zuerst sollte die Stelle, an denen sich Klebewulste befinden, beigeschliffen werden (mit dem Schleifpapier P-120/P-180). Nachdem 

diese entfernt wurden, ist ebenfalls die gesamte Fläche mit dem Schleifpapier P-320 zu schleifen. 

Im Anschluss ist nach entsprechender Schleifempfehlung fortzufahren. Die Oberfläche nicht zu stark schleifen, die Erwärmung 

lässt den Schleifvorgang schwieriger werden.

Empfehlung Seidenmatt:

1. Vorschliff* Körnung P-120/P-180

2. Schleifen Körnung P-320

3. Endfinish SG-240

4. Reinigen STS-150

Empfehlung Brillantglanz:

1. Vorschliff* Körnung P-120/P-180

2. Schleifen Körnung P-320

3. Schleifen P-500

4. Schleifen P-1200

5. Endfinish 9 μ

6. Endfinish Filzscheibe**

Empfehlung Nugget-Dekore:

Die abgestimmte Schleifempfehlung 

entnehmen Sie bitte unserer

Internetseite: www.westag-getalit.de.

* Nur erforderlich falls Klebewulst nicht plangefräst ist

** In Kombination mit der Poliermilch „MPA 10.000” anzuwenden (Art-Nr. 602 394)

1. 2.
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Dextrade
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Brúsenie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Pre dosiahnutie želaného povrchu sa používajú špeciálne brúsne kotúče, s ktorými možno pracovať efektívne
a s úsporou času. GetaCore sa dodáva brúsený namokro zrnom 600. GetaCore  brúsne kotúče sú kompatibilné
s bežnými excentrickými brúskami, s tanierom o priemere 150 mm. Je dôležité pri každej zmene zrnitosti očistiť
povrch handričkou z mikrovlákna. Brúsenie povrchu len na určitých miestach (napr. lepená špára) sa nedoporu-
čuje, pretože tak nie je konečný povrch rovnaký. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Lesk a vysoký lesk nie sú určené pre plochy denného využitia (napr. kuchynské pracovné dosky)!

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Doba brúsenia jedným kotúčom: cca 5-10 min./m2

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Pri brúsení musí byť vyvýjaný rovnomerný tlak, pri stále sa meniacom smere brúsenia.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pri rovnomernom brúsení je vhodné použiť vhodné odsávanie prachu. Excentrickú brúsku nikdy nezapínajte
položenú na pracovnej doske, ale priložte na pracovnú dosku už vibrujúci kotúč brúsky. Najprv by mali byť
prebrúsené miesta kde sa nachádzajú prebytky lepidla (brusivom zrna P-120/P-180). Potom, ako ich týmto
odstránite, prebrúsi sa celá plocha brúsnym kotúčom zrno P-320.
Následne pokračujte podľa doporučení pre jednotlivé povrchy. Povrch nebrúste príliš silno, prehriatím dochádza
k ťažšiemu procesu brúswenia.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Doporučenie:  SEIDENMATT
1. Predbrúsenie * P-120/P180
2. Brúsenie zrnom P-320
3. Konečná úprava SG-240
4. Čistenie STS-150

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Doporučenie: BRILLANTGLANZ
1. Predbrúsenie * P120/P-180
2. Brúsenie zrnom P-320
3. Brúsenie P-500
4. Brúsenie P-1200
5. Konečná úprava 9 mikrónov
6. Dokončenie: filcový kotúč **

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Doporučenie "Nugget dekóry"

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Bližšie informácie na vyžiadanie, alebo
www.westag-getalit.de

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
* Nutné v prípade, že bubliny a kvapky lepidla nie sú odfrézované do roviny
** V kombinácii s leštiacim mliekom MPA 10000 (art. č. 602 394)
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04. verarbeitungsempfehlung

Thermische Verformung

 1. GetaCore lässt sich generell thermisch verformen und macht nahezu jede Biegung mit.

 2. Bei 140 – 160 °C wird das 3 mm GetaCore-Material in rund 10 – 15 Minuten, das 10 mm Material in rund 30 Minuten grund-

sätzlich komplett und homogen durchwärmt. Je nach Wärmequelle, Stärke und Dekor können die Durchwärmzeiten variieren, 

daher sollten zuerst Materialtests erfolgen. Zu kalte Stellen können zu Rissen und Weißbruch führen, zu heiße Partien zudem 

Verfärbungen und Blasen aufweisen. Die minimalen Biegeradien betragen 20 mm beim 3 mm Material bzw. 70 mm bei 10 mm 

Material.

 3. Ganze Flächen werden, unabhängig von der Materialstärke, mit Positiv/Negativ-Formen verformt. Ist die Rückkühltemperatur 

von ca. 50 °C erreicht, wird das Werkstück aus der Form genommen.

 4. Das anschließende Verkleben erfolgt mit dem Erreichen der regulären Verarbeitungstemperatur (s. Kantenverklebung).

 5. Anstelle mit Positiv/Negativ–Formen zu arbeiten, kann eine 3 mm Kantenform per Fixierung mit Papierklebeband (kein Paket-

band), Spanngurten oder Kantenzwingen mit Zulage angepasst werden. Kanten aus dem stärkeren 10 mm-Material lassen sich mit 

Positiv/Negativ-Formen, Spanngurten und Kantenzwingen mit Zulage anpassen.

1. 2. 3.

4. 5.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Tepelné tvarovanie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. GetaCore sa dá vo všeobecnosti tepelne formovať a ohýbať takmer všetkými smermi.
2. Pri 140-160°C bude materiál getaCore 3 mm homogénne prehriaty asi za 10-15 min., a  10 mm materiál
bude prehriaty asi za 30 minút. Podľa zdroja tepla, hrúbky a dekóru sa môžu časy prehrievania materiálu
líšiť, preto doporučujeme najprv materiál otestovať. Príliš studený materiál môže zapríčinť trhliny a biely lom.
Naopak prehriatie materiálu spôsobuje zmenu farebnosti materiálu a tvorbu bublín. Minimálny rádius pre ohyb
je 20 mm pre 3 mm hrúbku platne a 70 mm pre 10 mm materiál.
3. Celé plochy je možno formovať nezávisle na hrúbke pomocou pozitívnej/negatívnej formy. Ak klesne teplota
formovaného dielu na 50°C, možno dielec z formy vybrať.
4. Následné lepenie prebieha pri bežnej teplote (viď. Lepenie hrán).
5. Namiesto pozitívnej/negatívnej formy možno použiť na formovanie 3 mm hrany papierovú lepiacu pásku
(nie textilnú), popruhy, alebo hranovacie svorky. Hrany hrúbky 10 mm sa dajú formovať pozitív/negatívnou
formou, popruhmi a hranovacími svorkami s prípravkom. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Benötigte Werkzeuge/Teile

Erneuerung und Reparatur

04. verarbeitungsempfehlung

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

Fräser Typ C,16,12

Schaftdurchmesser 12 mm, 
Fräsdurchmesser 12 mm

Zum Abfräsen der beschädigten Reparaturfläche 
in der Arbeitsplatte.

Fräser 15 ° Typ C 02.1

Schaftdurchmesser 12 mm,
konischer Fräser

Für Fräsung der im Querschnitt konischen Außen-
kontur in der Arbeitsplatte.

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 340

Bestehend aus 340er Kontur-Schablone, 
340er Ausräum-Schablone, 340er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 260

Bestehend aus 260er Kontur-Schablone, 
260er Ausräum-Schablone, 260er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone. 

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 180

Bestehend aus 180er Kontur-Schablone, 
180er Ausräum-Schablone, 180er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 50

Bestehend aus 50er Kontur-Schablone, 
50er Ausräum-Schablone, 50er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone Zum 
Ausräumen wird keine weitere Schablone 
benötigt.

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Schablone Flächen-Beifrässchablone

Eine Schablonengröße für alle vier Repara-
turstückgrößen. Außenabmessungen 
480 x 200 mm.

Zum Beiarbeiten der Reparaturstelle.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obnova a opravy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Potrebné nástroje / Diely

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázky                      Označenie                                             Poznámky / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Fréza typ c,16,12
Priemer plášťa 12 mm
Priemer frézovania 12 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na odfrézovanie poškodených miest
na pracovnej doske

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Fréza 15° typ C02.1
Priemer plášťa 12 mm
kónická fréza

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre frézovanie vonkajších kónických
obrysov v pracovnej doske

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC - opravná sada
Opravné diely - priemer 340
Pozostáva z 340-kovej obrysovej
šablóny, čistiacej šablóny, kotúčovaj
šablóny a frézovacej šablóny

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na zhotovenie obrysu, vyčistenie poškode-
ného miesta, ako aj vyfrézovanie opravného
krúžku a opracovanie plochy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na zhotovenie obrysu, vyčistenie poškode-
ného miesta, ako aj vyfrézovanie opravného
krúžku a opracovanie plochy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC - opravná sada
Opravné diely - priemer 260
Pozostáva z 260-kovej obrysovej
šablóny, čistiacej šablóny, kotúčovaj
šablóny a frézovacej šablóny

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC - opravná sada
Opravné diely - priemer 180
Pozostáva z 180-kovej obrysovej
šablóny, čistiacej šablóny, kotúčovaj
šablóny a frézovacej šablóny

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC - opravná sada
Opravné diely - priemer 50
Pozostáva z 50-kovej obrysovej
šablóny, čistiacej šablóny, kotúčovaj
šablóny a frézovacej šablóny. Pre
vyčistenie nie sú potrebné menšie
šablóny.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na zhotovenie obrysu, vyčistenie poškode-
ného miesta, ako aj vyfrézovanie opravného
krúžku a opracovanie plochy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na zhotovenie obrysu, vyčistenie poškode-
ného miesta, ako aj vyfrézovanie opravného
krúžku a opracovanie plochy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC šablóna - frézovanie úzkych drážok
Šablóna pre všetky štyri veľkosti
opravných serov. Vonk. rozmer
480 x 200 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
K opracovaniu miesta poškodenia.
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Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

GC-Schablone Konturfräsung 340

Außenabmessung 470 x 470 mm, Loch-
durchmesser 359 mm für Reparaturstück-
durchmesser 340 mm.

Zum Fräsen der Kontur in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone Konturfräsung 260

Außenabmessung 470 x 470 mm, Loch-
durchmesser 279 mm für Reparaturstück-
durchmesser 260 mm.

Zum Fräsen der Kontur in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone Konturfräsung 180

Außenabmessung 460 x 460 mm, Loch-
durchmesser 199 mm für Reparaturstück-
durchmesser 180 mm.

Zum Fräsen der Kontur in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone Konturfräsung 50

Außenabmessung 330 x 330 mm, Loch-
durchmesser 69 mm für Reparaturstück-
durchmesser 50 mm.

Zum Fräsen der Kontur in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone Ausräumen der 
Reparaturstelle 340

Mit Schlitzfräsung in der Fläche Schablonen-
durchmesser 357 mm.

Zum Ausräumen der beschädigten Reparaturfläche 
in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone Ausräumen der 
Reparaturstelle 260

Mit Schlitzfräsung in der Fläche Schablonen-
durchmesser 277 mm.

Zum Ausräumen der beschädigten Reparaturfläche 
in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone Ausräumen der 
Reparaturstelle 180

Mit Schlitzfräsung in der Fläche Schablonen-
durchmesser 197 mm.

Zum Ausräumen der beschädigten Reparaturfläche 
in der Arbeitsplatte.

GC-Schablone für Fräsung GC-Reparatur-
scheibe 340

Durchmesser der Reparaturscheibe 340 mm. 
Schablonendurchmesser 322 mm.

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-Repara-
turscheibe.
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Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

Fräser Typ C,16,12

Schaftdurchmesser 12 mm, 
Fräsdurchmesser 12 mm

Zum Abfräsen der beschädigten Reparaturfläche 
in der Arbeitsplatte.

Fräser 15 ° Typ C 02.1

Schaftdurchmesser 12 mm,
konischer Fräser

Für Fräsung der im Querschnitt konischen Außen-
kontur in der Arbeitsplatte.

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 340

Bestehend aus 340er Kontur-Schablone, 
340er Ausräum-Schablone, 340er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 260

Bestehend aus 260er Kontur-Schablone, 
260er Ausräum-Schablone, 260er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone. 

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 180

Bestehend aus 180er Kontur-Schablone, 
180er Ausräum-Schablone, 180er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Reparatur-Set 
Reparaturstück-Durchmesser 50

Bestehend aus 50er Kontur-Schablone, 
50er Ausräum-Schablone, 50er Scheiben-
Schablone und Beifrässchablone Zum 
Ausräumen wird keine weitere Schablone 
benötigt.

Zur Herstellung der Kontur und Ausräumen der 
Reparaturstelle, sowie Fräsen der Reparatur-
scheibe und Beiarbeiten der Fläche

GC-Schablone Flächen-Beifrässchablone

Eine Schablonengröße für alle vier Repara-
turstückgrößen. Außenabmessungen 
480 x 200 mm.

Zum Beiarbeiten der Reparaturstelle.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázky                      Označenie                                             Poznámky / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC- obrysová šablóna 340
Vonk. rozmer 470 x 470 mm, otvor
priem. 359 mm pre opravný krúžok
s priemerom 340 mm.


Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC- obrysová šablóna 260
Vonk. rozmer 470 x 470 mm, otvor
priem. 279 mm pre opravný krúžok
s priemerom 260 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC- obrysová šablóna 180
Vonk. rozmer 460 x 460 mm, otvor
priem. 199 mm pre opravný krúžok
s priemerom 180 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC- obrysová šablóna 50
Vonk. rozmer 330 x 330 mm, otvor
priem. 69 mm pre opravný krúžok
s priemerom 50 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie obrysu do pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie obrysu do pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie obrysu do pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie obrysu do pracovnej dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC čistiaca šablóna na opravnú
sadu 340
Na frézovanie drážky pre šablóny
s priemerom 357 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na vyčistenie poškodených plôch pracovnej
dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na vyčistenie poškodených plôch pracovnej
dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na vyčistenie poškodených plôch pracovnej
dosky.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC čistiaca šablóna na opravnú
sadu 260
Na frézovanie drážky pre šablóny
s priemerom 277 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC čistiaca šablóna na opravnú
sadu 180
Na frézovanie drážky pre šablóny
s priemerom 197 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC šablóna na frézovanie opravného
krúžku 340
Priemer opravného krúžku 340 mm.
Priemer šablóny 322 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie 3 mm hrubého GetaCore
opravného krúžku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Benötigte Werkzeuge/Teile

Erneuerung und Reparatur

04. verarbeitungsempfehlung

Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

GC-Schablone für Fräsung 
GC-Reparaturscheibe 260

Durchmesser der Reparaturscheibe 260 mm. 
Schablonendurchmesser 242 mm. 

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-
Reparaturscheibe.

GC-Schablone für Fräsung 
GC-Reparaturscheibe 180

Durchmesser der Reparaturscheibe 180 mm. 
Schablonendurchmesser 162 mm. 

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-
Reparaturscheibe.

GC-Schablone für Fräsung 
GC-Reparaturscheibe 50

Durchmesser der Reparaturscheibe 50 mm. 
Schablonendurchmesser 32 mm. 

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-
Reparaturscheibe.

GetaCore D 3 mm 

1000 x 300 x 3 mm Für Reparaturstück.

GetaCore-2-Komponenten-Acryl-Kleber

s. Farbempfehlung Fugenklebstoff von der 
Westag & Getalit AG.

Zum Einkleben der GetaCore-Scheibe in die 
Reparaturstelle.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obnova a opravy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Potrebné nástroje / Diely

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázky                      Označenie                                             Poznámky / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC šablóna na frézovanie opravného
krúžku 260
Priemer opravného krúžku 260 mm.
Priemer šablóny 242 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC šablóna na frézovanie opravného
krúžku 180
Priemer opravného krúžku 180 mm.
Priemer šablóny 162 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GC šablóna na frézovanie opravného
krúžku 50
Priemer opravného krúžku 50 mm.
Priemer šablóny 32 mm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie 3 mm hrubého GetaCore
opravného krúžku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie 3 mm hrubého GetaCore
opravného krúžku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na frézovanie 3 mm hrubého GetaCore
opravného krúžku.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore D 3 mm
1000 x 300 x 3 mm

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Opravný diel

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore 2-komponent. akryl. lepidlo
viď odporúčané farebné lepidlá od
firmy Westag&Getalit AG.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
K nalepeniu GetaCore krúžku na
opravované miesto.
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Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

Schleifpads

s. Schleif- /Finishempfehlung  von der
Westag & Getalit AG.

Zum Beiarbeiten der Reparaturscheibe zur 
Arbeitsplatte.

Doppelseitiges Gewebeklebeband Zum Fixieren der Schablonenteile und zum Fixieren 
des 3 mm dicken GetaCore-Reparaturmaterials
zum Ausfräsen der Scheibe

Schraubzwingen

Oberfräse

hier: FESTOOL Typ OF 2000E/1 oder 
baugleiche Oberfräse

Für sämtliche Fräsarbeiten

Anlaufring mit Außendurchmesser 
30 mm, passend zur Oberfräse

Maschinenabhängig, d. h. Beschaffung 
durch Kunden. Für o. g. Oberfräse:
• für OF 2000
• Durchmesser 30 mm
• Typ KR-D30/OF2000
Bestellnummer von FESTOOL 487016

Für sämtliche Fräsarbeiten
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Skizze Bezeichnung Hinweise/Verwendung

GC-Schablone für Fräsung 
GC-Reparaturscheibe 260

Durchmesser der Reparaturscheibe 260 mm. 
Schablonendurchmesser 242 mm. 

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-
Reparaturscheibe.

GC-Schablone für Fräsung 
GC-Reparaturscheibe 180

Durchmesser der Reparaturscheibe 180 mm. 
Schablonendurchmesser 162 mm. 

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-
Reparaturscheibe.

GC-Schablone für Fräsung 
GC-Reparaturscheibe 50

Durchmesser der Reparaturscheibe 50 mm. 
Schablonendurchmesser 32 mm. 

Zum Fräsen der 3 mm dicken GetaCore-
Reparaturscheibe.

GetaCore D 3 mm 

1000 x 300 x 3 mm Für Reparaturstück.

GetaCore-2-Komponenten-Acryl-Kleber

s. Farbempfehlung Fugenklebstoff von der 
Westag & Getalit AG.

Zum Einkleben der GetaCore-Scheibe in die 
Reparaturstelle.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obrázky                      Označenie                                             Poznámky / Použitie

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Brúsne kotúče
viď. odporúčania pre brúsenie od
Westag&Getalit AG.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obojstranná textilná lepiaca páska.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Svorky

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Horná fréza

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
tu: Festool Typ OF 2000E/1 alebo
obdobná horná fréza

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Kopírovací krúžok s vonk. proemerom
30 mm, k hornej fréza
V závislosti od nástroja, kt. používa
zákazník. Pre uvedenú frézu typu:
- OF 2000
- priemer 30 mm
- typ KR-D30/OF2000
Obj. číslo Festool 487016

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
K opracovaniu opravného krúžku na
precovnej doske.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Na fixovanie šablón a 3 mm hrubých 
opravných GetaCore dielcov pre
vyfrézovanie kotúčov


Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre všetky frézovacie úkony.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pre všetky frézovacie úkony.



44

GetaCore lässt sich reparieren, ohne dass Folgen der Ausbesserung sichtbar sind. Benötigt werden: Die 
Handoberfräse mit zwei aufeinander abgestimmten Kopierringen sowie einem entsprechenden Fräser. 

 1. Befestigung der Schablone auf der Arbeitsplatte. Positionierung über der Reparaturstelle. Befestigung der Schablone mit 

Schraubzwingen (empfohlen). Alternativ Befestigung mit doppelseitigem Klebeband.

 2.1 – 2.2 Vorbereiten der Oberfräse. Montage des Anlaufringes. Konischen Fräser einsetzen. Einstellung der Fräse auf eine 

Frästiefe von 2,5 mm in die GetaCore-Arbeitsplatte. Achtung: Dicke der Schablone berücksichtigen und Fräsen der Außenkontur  

in der Arbeitsplatte und Herstellen der Reparaturscheibe mit dem selben konischen Fräser durchführen.

 3. Fräsung der Außenkontur in der Arbeitsplatte. Um das Kippen der Fräse zu vermeiden, verwenden Sie bitte eine vom 

Maschinenhersteller angebotene Abstützung.

 4.1 - 4.3 Abfräsen der beschädigten Reparaturfläche in der Arbeitsplatte. Empfehlung: Wegen geringerem Werkzeugverschleiß 

den konischen Fräser gegen den zylindrischen 12 mm-Fräser austauschen. Fräsen mit der runden Ausräumschablone. Bei 50 mm 

wird ohne Ausräumschablone plangefräst. Einstellung der Oberfräse, wie unter Punkt 2 beschrieben. Planfräsen der beschädigten 

Stelle

 5.1 Herstellen der GetaCore-Reparaturscheibe. 3 mm dickes GetaCore-Reparaturmaterial mit der Rückseite nach oben auf der 

Unterlage (mind. 10 mm) mit doppelseitigem Klebeband befestigen (damit ausgefräste Scheibe nicht verrutscht) und zusätzlich mit 

Schraubzwingen fixieren.

 5.2 Schablone zum Fräsen der GetaCore-Reparaturscheibe mit Außendurchmesser von z. B. 162 mm mit doppelseitigem Klebe-

band auf die 3 mm dicke GetaCore-Platte kleben.

 5.3 In die Oberfräse den konischen Fräser einsetzen und auf Frästiefe „1 mm in Unterlage“ einstellen. Achtung: Dicke der 

Schablone berücksichtigen. Oberfräse waagerecht ausrichten und Abstützung an der Oberfräse montieren. Scheibe ausfräsen.

Erneuerung und Reparatur

04. verarbeitungsempfehlung
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Odfrézovaná plocha

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Pracovná doska

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Šablóna

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obr. 4.3

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Podložka

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obojstr, lepiaca páska

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Odfrézovaná plocha

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obnova a opravy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore sa dá opravovať bez toho, aby sa dali opravené miesta rozpoznať. Potrebujete:
Ručnú hornú frézu, dva rovnaké kopírovacie krúžky a vhodnú frézu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Upevnenie šablóny na pracovnú dosku. Umiestnenie nad opravované miesto. Upevnenie šablóny svorkami
(odporúča sa). Alternatívne upevnenie obojstrannou lepiacou páskou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2.1.-2.2 Príprava hornej frézy. Montáž kopírovacích krúžkov, Nasadiť kónickú frézu. Nastavenie frézy na hĺbku
frézovania 2,5 mm do GC-pracovnej dosky. Pozor: Zohľadniť hrúbku šablóny, odfrézovať vonkajší obrys do
prac. dosky a vyrobiť opravný krúžok tou istou kónickou frézou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Frézovanie vonkajšieho obrysu do prac. dosky. Aby ste zabránili prevráteniu frézy, použite výrobcom frézy
odporúčané uchytenie.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4.1. - 4.3. Odfrézovať poškodené miesto na pracovnej doske. Doporučenie: kvôli menšiemu opotrebeniu kónickej
frézy ju vymeňte za cylindrickú 12 mm frézu. Frézovať pomocou kruhovej preťahovacej šablóny. Pri 50 mm fréze
sa frézuje plocha bez šablóny. Nasatvenie hornej frézy, podľa popisu v bode 2. Rovinné plošné frézovanie
poškodeného miesta.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5.1. Výroba GetaCore opravných krúžkov. 3 mm getaCore opravný materiál obrátiť rubom navrch na podložku
(najmenej 10 mm) upevniť obojstrannou lepiacou páskou (aby sa kotúč neposúval) a dodatočne zafixovať 
svorkou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5.2 Šablónu na frézovanie GetaCore opravného krúžku s priemerom nad 162mm, nalepiť na 3 mm GetaCore
platňu obojstrannou lepiacou páskou.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5.3 Nasadiť kónickú frézu do hornej frézy a nastaviť hĺbku na "1 mm podložku". Pozor: Zohľadniť hrúbku
šablóny. Nastaviť hornú frézu do vodorovnej polohy a pripevniť podperu. Vyfrézovať opravný krúžok.
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04. verarbeitungsempfehlung

Empfehlung: Bevor die eigentliche beschädigte Arbeitsplattenstelle gefräst wird, wird empfohlen, an 
einem Arbeitsplattenrest den gesamten Reparaturablauf zu testen.

 5.4 Scheibe nicht von der Unterlage lösen und Durchmesser der Scheibe messen. Durchmesser der Scheibe muss genau 

1 mm größer als der Durchmesser der Ausfräsung in der Arbeitsplatte sein. Sollte der Durchmesser der Scheibe zu groß sein, 

muss schrittweise durch Tieferstellen des konischen Fräsers der Durchmesser verringert werden.

 5.5 Scheibe vorsichtig von der Unterlage lösen (Bruchgefahr).

 6.1 In Reparaturstelle der Arbeitsplatte fünf durchgehende Bohrungen (Durchmesser 5 mm) bohren, damit der überflüssige 

Kleber und die Luft abgeführt werden können.

 6.2 Anordnung der Bohrungen

 7. Scheibe einkleben. Klebeflächen gründlich mit Isopropylalkohol reinigen und anschließend vollständig ablüften lassen. 

GetaCore 2-Komponenten-Acryl-Kleber auf Reparaturstelle der Arbeitsplatten auftragen und Kleber mit einem Spachtel flächig 

verteilen. Innenrand der Ausfräsung in der Arbeitsplatte mit Kleber versehen. Reparaturstück einsetzen (dabei reindrehen) und die 

Schablone mit Durchmesser von z. B. 162 mm mittig auf die Reparaturstelle auflegen und mit ca. 2 kg belasten. Kleber eine Stunde 

aushärten lassen (Fingernageltest).

 8. Reparaturstelle flächig beiarbeiten. Die Beifrässchablone auf die Konturschablone legen.

Die Frästiefe der Oberfräse so einstellen, dass die Kante abgefräst wird. Die Reparaturstelle mit der Oberfräse Stück für Stück 

bearbeiten. Achtung: Es besteht die Gefahr, in die Kontur-Schablone zu fräsen. Laut Schleif-/Finish-Empfehlung Endbearbeitung 

durchführen.

5.2 5.3 5.4

5.5 6.1 6.2

�

7. 8.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Odporúčanie: Pred samotným odfrézovaní poškodeného miesta pracovnej dosky, doporučujeme
odskúšať celý pracovný postup ma zvyškovom materiále.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5.4 Krúžok nevyberajte z podložky a zmerajte jeho priemer. Priemer krúžku musí byť presne o 1 mm väčší
ako priemer výfrezu v pracovnej doske. Ak by bol priemer krúžku príliš veľký, musel by byť postupne
sfrézovaný pomocou kónickej frézy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Krúžok opatrne vybrať z podložky (riziko prasknutia).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6.1 V mieste opravy prevŕtajte 5 otvorov (priemer 5 mm), aby mohlo cez diery vytlačiť prebytočné lepidlo
a vzduch.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6.2 Rozmiestnenie navŕtaných dier.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Nalepenie krúžku. Lepené plochy očistiť liehom a následne nechať odvetrať. Na opravované miesto pracov-
nej doasky naneste 2-komponent. akrylové lepidlo a špachtľou ho rovnomerne rozotrite. Vnútorný okraj
výfrezu na pracovnej doske natrite lepidlom. Vložte opravný krúžok (pritom ho otáčajte) a priložte napr. šablónu s priemerom 162 mm na stred opravovaného miesta a zaťažte (cca 2 kg). Lepidlo nechajte vytvrdnúť
cca 1 hodinu (test tvrdosti nechtom).

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
8. Opracovanie plochy miesta opravy. Položte frézovaciu šablónu na obrysovú šablónu.
Nastavte hĺbku frézovania tak, aby ste odfrézovali hranu. Miesto opravy kúsok po kúsku opracujte frézou.
Pozor: Je nebezpečenstvo, že frézou zachytíte aj obrysovú šablónu. Konečnú úpravu vykonajte podľa kap.
"Brúsenie".
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 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: Oberfräse bzw. Tischfräse, Federklemmen/Schraubzwingen,
Isopropylalkohol, 2-Komponenten-Acryl-Kleber

 2. Die Arbeitsplatte ist an der Hinterkante 18 mm breit und 1,9 mm tief zu fräsen (z. B. mit einer Oberfräse/Tischfräse). Es ist 

darauf zu achten, dass hier sehr sauber gefräst wird, um eine optisch fugenfreie Verbindung zu erzielen.

 3. Die Hohlkehle und die 10 mm Nische an den zu verklebenden Stellen mit Isopropyl-Alkohol reinigen und ablüften lassen.

 4. Den 2-Komponenten-Kleber nun in die Pistole einsetzen, prüfen, ob die Öffnungen frei sind, Mischerspitze aufschrauben und 

auf die optimale Vermischung der Komponenten achten. Dieses gelingt, indem ca. 10 cm Kleberraupe vorab aus der Mischerspitze 

ausgedrückt werden. Den Kleber nun auf die Oberkante der Hohlkehle auftragen und mit der 10 mm Nische verbinden. Schraub-

zwingen und Federklemmen im Abstand von ca. 10 cm – mit handfestem Druck – befestigen.

 5. Ist der Kleber nach 30 - 45 Minuten ausgehärtet, dies lässt sich mit dem Fingernagel prüfen, wird die Fixierung entfernt. Der 

überschüssige ausgehärtete Kleber wird nun plangeschliffen. Zudem wird nun die gesamte Fläche (10 mm dicke Nische + Hohl-

kehle) auf das gewünschte Endfinish geschliffen.

 6.1 - 6.2 Nun wird die ausgefräste Stelle der Arbeitsplatte mit Isopropyl-Alkohol gesäubert. Anschließend wird hier der 2-Kom-

ponenten-Acryl-Kleber aufgetragen. Der Kleberauftrag sollte zum einen direkt an dem Falz und zum anderen mittig der ausgefräs-

ten Stelle erfolgen. Nun wird die Hohlkehle (mit der bereits verklebten und beigeschliffenen Nischenverkleidung) auf die Hinter-

kante der Arbeitsplatte gesetzt. Zur Fixierung sind Schraubzwingen und Federklemmen im Abstand von ca. 10 cm anzubringen.

 7. Nach Aushärtung des Klebers (30 - 45 Minuten) kann die Fixierung entfernt werden und das Planschleifen der Klebewulst

kann erfolgen. Die gesamte Arbeitsfläche inkl. Hohlkehle werden nun geschliffen, bis das gewünschte Endfinish erzielt ist .

Hohlkehlenmontage

04. verarbeitungsempfehlung
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž tesniacej lišty so žliabkom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: Horná, resp. stolová frézy, pružinové, resp. šro´bovacie svorky,
lieh, 2 - komponentné akrylové lepidlo

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Na zadnej strane prac. dosky sa vyfrézuje 18 mm široká a 1,9 mm hlboká drážka (napr. hornou frézou).
Dbajte na to, aby bolo frźovanie presné a čisté, aby ste docielili opticky neviditeľný spoj.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Tesniacu lištu a zástenu očistite leihom na mieste lepenia a nechajte odvetrať.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Nasaďte 2-komponentné lepidlo do pištole a overte, či sú voľné otvory. Našróbujte zmiešavacie špičky a dbajte
na optimálne premiešavanie komponentov. Toto dosiahnete, ak vytlačíte cca 10 cm lepidla zo zmiešavacej
špičky. Teraz sa nanesie na hornú hranu lišty a spojíme s 10 mm zástenou. Spoj zafixujeme ručne dotiahnutými
svorkami cca v 10 cm rozostupoch.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Ak je lepidlo cca po 30-45 minútach vytvrdnuté (skúška nechtom), môžu sa fixovacie prípravky odstrániť
a prebytky vytvrdnutého lepidla vybrúste do roviny. Nakoniec sa celá plocha (10 mm zástena a lišta) vybrúsi
na požadovanú konečnú úpravu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6.1.-6.2 Teraz sa vyčistí vyfrézované miesto liehom. Potom sa nanesie 2-komponentné akrylové lepidlo. Lepidlo
sa nanáša priamo na jednu stranu falcu a na stred vyfrézovanej drážky. Potom sa nasadí na zadnú hranu pracovnej dosky lišta (s nalepenou zástenou). Na zafixovanie sa použijú šróbovacie alebo pružinové svorky
v rozpätí cca 10 cm.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Po zatvrdnutí lepidla (30-45 min.) sa môžu odstrániť fixačné prípravky a plošným prebrúsením sa odstránia
príp. prebytky lepidla. Nakoniec prebrúste celú dosku, lištu a zástenu na požadovanú konečnú úpravu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: 10 mm Getacore-Plattenwerkstoff, MS-Polymerkleber, Distanz-
stücke Stützen

Die GetaCore Nischenplatte darf nicht ohne Dehnungsfugen an Wänden angebracht werden.

 2. Bei der Montage von Gasherden ist ein Mindestabstand von 50 bis 130 mm, abhängig vom Kochplattenmodell und Flam-

menleistung, zur Nischenverkleidung zu berücksichtigen. Eine max. Temperaturbelastung von 70°C im Dauergebrauch sollte nicht 

überschritten werden. Es ist daher darauf zu achten, dass die einzusetzenden Geräte diese Anforderung erfüllen. 

Für die verschiedenen Untergründe ist folgendes zu beachten:

Putz-/Betonuntergründe: Der Untergrund muss staub- und fettfrei sein. Es ist wie unter Punkt 3 beschrieben weiter vorzugehen.

Gipskarton – oder Tapetenuntergründe: Die Tragfähigkeit des Untergrundes muss gewährleistet sein. Eine Verbesserung wird in den 

meisten Fällen durch die Behandlung mit einem Tiefgrund (vorzugsweise auf Lösemittelbasis) erreicht. Nach dem vollständigem

Abtrocknen kann wie folgt verfahren werden (siehe Punkt 3).

Fliesenspiegel: Alte Fliesenspiegel sind vor der Montage der GetaCore-Nischenplatte gründlich zu reinigen. Sie müssen fett-, staub- 

und schmutzfrei sowie trocken sein. Es ist sicherzustellen, dass der Untergrund weitestgehend eben ist und keine starken Vorsprün-

ge aufweist. Die weitere Vorgehensweise ist unter Punkt 3 beschrieben).

 3. Die Verklebung erfolgt im allgemeinen mit zähelastischen PU-Klebstoffen oder farbigem (gefüllten) MS-Polymer mittels senk-

rechten Klebstoffraupen im Abstand von ca. 80 mm. Zur Einhaltung der notwendigen Klebstofffugenstärke zwischen Wand und 

der GetaCore-Nische sind nach dem Kleberauftrag Distanzstücke in einer Dicke von ca. 2 mm, z. B. mit Hilfe eines zweiseitigen 

Klebebandes, in den Zwischenräumen der Kleberaupen anzubringen.

 4. Anschließend muss die GetaCore-Nischenplatte bis zum Abbinden des Klebstoffs (bis zu 24 Std.) gegen Verrutschen oder 

Herabfallen gesichert werden. Die Fuge zwischen der Nischenverkleidung und der Wand ist mit MS-Polymerkleber vor Feuchtigkeit 

sowie Schmutz zu schützen.

04. verarbeitungsempfehlung
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
10 mm zástena (obklad)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: 10 mm GetaCore platňa, MS - polymérové lepidlo, dištančné
dieliky, podperky

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore zástena sa nesmie upevňovať na stenu bez dilatačných špár.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Pri montáži plynovej varnej platne musí byť odstup od zásteny 50 až 130 mm, v závislosti od modelu.
Trvalé teplotné zaťaženie by nemalo prekročiť 70°C. Je preto nevyhnutné dbať na to, aby používané zariadenia
spĺňali túto normu. Pre rôzne druhy podkladov platí následovné:
Omietové a betónové podklady: Podklad musí byť zbavený prachu a mastných nečistôt. Ďalej postup podľa b.3 
Sádrokartón alebo tapety: Podklad musí mať dostatočnú nosnosť. Zlepšenie nosnosti dosiahnente pomocou 
hĺbkovej penetrácie (spravidla tekutej). Po vysušení môžete pokračovať podľa bodu 3.
Kachličky: Všetky kachličky pred montážou GetaCore zásteny dôkladne očistite. Musia byť bez mastných
a prachových nečistôt, úplne suché. Je dôležité, aby bol povrch rovný bez väčších výstupkov. Po úplnom
vyschnutí môžete pokračovať podľa bodu 3.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Vo všeobecnosti sa používajú elastické PU lepidlá, alebo farebné (plnené) MS-polymérové lepidlá. s nanese-
ním v cca 80 mm odstupe. Pre dosiahnutie potrebnej lepiacej špáry medzi stenou a GetaCore zástenou pripev-
nite dištančné dieliky o hrúbke cca 2 mm ponocou obojstrannej lepiacej pásky medzi nanesené prúžky lepidla.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. GetaCore zástena musí byť nakoniec zaistená proti posunutiu do zatuhnutia lepidla (cca 24 hod.) Špáry
medzi zástenou a stenou ošetrite proti vlhkosti a nečistotám MS-polymérovým lepidlom.
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 1. Erforderliche Materialien/Werkzeuge: 10 mm GetaCore-Material, MS-Polymerkleber bzw. PU-Kleb-
stoffe/-Montageschaum, Oberfräse, Distanzstücke

GetaCore-Material mit einer Stärke von 10 mm lässt sich auch ohne Trägermaterial problemlos als Fensterbank einsetzen.

Entscheidender Vorteil ist, dass das Material wasserbeständig ist und somit kein zusätzlicher Feuchtigkeitsschutz aufgebracht 

werden muss. Der Einbau erfolgt gemäß den gängigen Empfehlungen durch Aufkleben mit elastischen Klebstoffen (z. B. PU-Kleb-

stoffe, MS-Polymere oder vergleichbare Produkte) oder durch Einlegen in einen PU-Montageschaum bzw. durch Unterschäumen

mit einem PU-Montageschaum. Mögliche Verarbeitung mit einem Einkomponenten-PUR-Klebstoff:

 2. 10 mm Material entsprechend der Maße formatieren. ACHTUNG: Notwendige Dehnungsfuge* beachten. Scharfe Kanten

fasen bzw. mit einem 3 mm Radienfräser bearbeiten.

 3. Die Oberfläche mit dem notwendigen Endfinish (siehe Punkt 4: Verschleifen) versehen.

 4. Der bauseitige Untergrund muss vor dem Kleberauftrag fest, sauber und trocken sein.Die Klebstoffdicke muss mindestens 

2 mm betragen. Die Kleberbreite sollte mind. 10 mm sein. Die Kleberaupen werden quer zur Länge aufgetragen; der Abstand sollte 

nicht mehr als 80 mm betragen. Bei Bedarf ist durch Distanzstücke sicherzustellen, dass die Mindestdicke der Klebeschicht nicht 

unterschritten wird.

 5. Nach Einsetzen der Fensterbank ist mit einem Gummihammer und einer gepolsterten Zulage diese nun leicht anzuklopfen

(ggf. mit einer Wasserwaage ausloten).

 6. Zur Gewährleistung einer ausreichenden Kippsicherheit muss die Fensterbank unter den Fenster-Blendrahmen untergeschoben 

oder beispielsweise mit einem U-Profil oder Winkeln an diesem fixiert werden.

 7. Außerdem sind ausreichend dimensionierte Dehnungsfugen* zum seitlichen Mauerwerk anzulegen. Ein Überstand von mehr 

als 100 mm im Vorderkantenbereich sollte vermieden werden, da die Belastungsfähigkeit des Materials mit steigendem Überstand

abnimmt.

 8. Nach ca. 12 Stunden ist der MS-Polymerkleber zur Weiterbearbeitung ausgehärtet. Vollständig ausgehärtet ist der MS-

Polymerkleber nach 24 Std. Falls durch die Montage noch Beschädigungen im Oberflächenschliff stattgefunden haben, bitte diese 

nochmals nach Anleitung (siehe Punkt 4: Verschleifen) schleifen.

 9. Versiegelung der Übergänge zur Wand bzw. zum Fensterrahmen erfolgt mit MS-Polymerkleber. Vor Beginn der Versiegelung ist 

die Fläche mit Isopropyl-Alkohol zu reinigen und ablüften zu lassen.

Beispiel:

Max. Belastung an der Vorderkante bei ordnungsgemäß eingebauter Fensterbank aus 10 mm GetaCore-Plattenmaterial:

Überstand 100 mm: Ca. 100 kg

Überstand 150 mm: Ca. 65 kg

* Formel für Dehnungsfugen: Δl = ΔT x L x 5,6 x 10- 5 [K-1]

Beispiel:

Fensterbank: 2500 mm, Temperaturunterschied (Sommer +40 °C, Winter 0 °C) : 40 °C

Δl = 40 x 2500 x 5,6 x 10- 5 [K-1] = 5,6 mm

Das heißt, die Dehnungsfugen müssten auf jeder Seite 2,8 mm breit sein.

Einbau von 10 mm Fensterbänken
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
04. DOPORUČENIA PRE SPRACOVANIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Montáž 10 mm parapetnej dosky

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
1. Potrebné materiály a nástroje: 10 mm GetaCore materiál, MS-polymérové lepidlo, príp, 
PU montážne lepidlá a peny, horná fréza, dilatačné dieliky

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore hrúbky 10 mm možno bez problémov použiť na parapety aj bez nosiča. Hlavná výhoda je, že
materiál je vodostály a nepotrebuje žiadnu dodatočnú úpravu podľa vlhkosti. Montáž prebieha podľa
všeobecných doporučení pre lepenie elastickými lepidlami (napr. PU lepidlá, MS polymérové lepidlá, alebo
porovnateľné produkty.) alebo položením do PU montážnej peny. Možné spracovanie jednokomponentným
PUR lepidlom:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
2. Naformátujte 10 mm materiál na požadovaný rozmer. POZOR: zohľadniť dilatačné špáry. Ostré hrany 
fazetovať, resp. opracovať frézou s 3 mm rádiusom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
3. Povrch je potrebné dokončiť brúsením na požadovanú úpravu (viď kapitolu Brúsenie)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
4. Stavebný podklad musí byť pred nánosom lepidla čistý a suchý. Hrúbka nánosu lepidla by mala mať aspoň
2 mm. Šírka nanesených prúžkov lepidla byť 10 mm. Lepidlo sa nanáša priečne k dĺžke, s rozostupom nánosu 
nie viac ako 80 mm. Podľa potreby použite dinštančné dieliky, aby sa zaistila minimálna hrúbka nánosu
lepidla.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
5. Po osadení parapety jemne doklepneme polohu pomocou gumového kladiva, prípadne dajte do vodováhy.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
6. Pre dosiahnutie dostatočnej bezpečnosti proti vyklopeniu parapety je nutné ju fixovať napr. na U-profil,
alebo uholník.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
7. Okrem toho treba počítať s dostatočnými dilatačnými špárami pri osádzaní*. Presah parapety o viac ako
100 mm sa nedoporučuje, pretože s väčším presahom sa znižuje nosnosť materiálu. 

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Po cca 12 hodinách je MS polymérové lepidlo vytvrdnuté k ďalšiemu opracovaniu. Lepidlo je úplne vytvrdnuté
po 24 hodinách. Ak dôjde k poškodeniu povrchu, musí sa povrch znovu prebrúsiť. (Viď kapitola 4, Brúsenie)

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
9. Utesnenie spojov k stene, príp. rámu okna sa použije MS-polymérové lepidlo. Pred nánosom lepidla plochu
očistite liehom a nechajte odvetrať.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Príklad:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
max. zaťaženie prednej hrany správne osadenej parapetnej dosky z 10 mm GetaCore platne:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Presah 100 mm: cca 100 kg
Presah 150 mm: cca 65 kg

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
*vzorec pre dilatačnú špáru:

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Príklad:
Parapeta: 2500 mm, Teplotný rozdiel (leto +40°C, zima 0°C): 40°C

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
To znamená, že dilatačné špáry na každej strane musia byť široké 2,8 mm
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GetaCore Pflegeset groß

Inhalt

1 Stück Mikrofasertuch, 1 Stück Schleifklotz, 1 Stück Schleifpad SG 240, 1 Stück Schleifpad STS 150, 1 Set Schleifpads, 1 Tube 

GetaCore-Polierpaste, 1 Flasche GetaCore-Poliermilch „MPA 10.000“, 1 Flasche GetaCore-Cleaner

Anwendungsgebiete

Alltägliche Gebrauchsspuren lassen sich generell nach einer gewissen Nutzungszeit nicht vermeiden. Durch die zeitweise Benut-

zung des Pflegesets können leichte Oberflächenkratzer verringert und eine optische Verbesserung der Oberfläche erzielt werden.

Gebrauchsanweisung für seidenmatte Oberflächen

Allgemeine Pflegeanleitung

» Bitte reinigen Sie GetaCore-Oberflächen einfach mit einem milden, nicht scheuernden Reinigungsmittel.

» Vermeiden Sie bitte die Nutzung von scheuer– bzw. säurehaltigen Mitteln.

» Generell sollten Flecken auf der GetaCore-Fläche schnellstens entfernt werden, um einen einheitlichen Glanzgrad beizubehalten.

» Falls Sie dennoch angetrocknete Wasser-/Kalkflecken einfach entfernen möchten, verwenden Sie bitte Essig (5%ige Lösung) und 

   verdünnen diesen im Verhältnis 1:1 mit Wasser, um nur noch ein 2,5%iges Konzentrat zu erhalten.

» Bitte vermeiden Sie die Verwendung von Wachspolituren oder von öl-/silkonhaltigen Reinigungsmitteln. Diese hinterlassen einen 

   fettartigen Film auf der Oberfläche, der nur mit großem Aufwand zu entfernen ist. Zudem führen diese Mittel verstärkt zu sicht-

   baren Fingerabdrücken.

» Zur Erhaltung der Oberflächenbeschaffenheit sollten generell Schneidbretter und Topfuntersetzer verwendet werden. Doch falls 

   die Oberfläche dennoch Gebrauchsspuren aufweisen sollte, so haben Sie hier den Vorteil, dass GetaCore-Oberflächen in Form 

   einer Nachbehandlung (siehe „Anwendung: Oberflächenauffrischung“) oder von einem Fachmann durch Nachschleifen wieder 

   aufbereitet werden können.

Anwendung: Oberflächenauffrischung

» Die zu bearbeitende Fläche vorab mit einem haushaltsüblichen Reinigungsmittel säubern.

» Anschließend das Schleifpad SG 240 an den Schleifklotz heften und diesen nun auf der zu bearbeitenden Fläche wie folgt 

   anwenden: Den Schleifklotz in die Hand nehmen und mit gleichmäßigem Druck (keinen zu festen Druck ausüben) in kreisenden 

   Bewegungen die zu bearbeitende Fläche schleifen. Gelegentlich den durch das Schleifen entstandenen Staub mit dem Mikro-

   fasertuch entfernen und eine Oberflächenprüfung durchführen: Sind die Gebrauchsspuren minimiert? Passt der Oberflächen-

   glanz der behandelten Stelle zu dem der restlichen Fläche? Wenn keine zufriedenstellende Verbesserung eingetreten ist, muss 

   der Schleifvorgang mit dem Schleifpad SG 240 wiederholt werden. Zur Anpassung des Oberflächenglanzgrades kann nun auch 

   noch die Polierpaste mit dem Pad STS 150 oder mit einem Lappen — ebenfalls in kreisenden Bewegungen — aufgetragen 

   werden.

» Abschließend ist die Fläche mit dem Mikrofasertuch zu reinigen. Generell kann der beschriebene Reinigungsvorgang bei stark 

   beanspruchten Oberflächen mehrfach wiederholt werden.

05. Pflege und Reinigung
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
05. ÚDRŽBA A ČISTENIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore čistiaca sada veľká

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obsah
1 ks utierka z mikrovlákna, 1 ks brúsny hranolček, 1 ks brúsny kotúč SG 240, 1 ks br. kotúč STS 150, 1 sada
brúsnych kotúčov, 1 tuba leštiacej pasty, 1 fľaša leštiaceho mlieka MPA 10.000, 1 fľaša GetaCore čistič.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Oblasť použitia
Pri každodennom používaní sa nedá zabrániť bežnému opotrebeniu. Občasným použitím čistiacej sady možno
odstrániť drobné povrchové škrabance (vlásočnice) a opticky vylepšiť vzhľad povrchu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Návod na údržbu pre "Seidenmatt" povrchy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Všeobecný návod na údržbu
- Povrch GetaCore čistite jemnými čistiacimi prostriedkami a nepoužívajte abrazívne čistidlá.
- Nepoužívajte abrazívne prostriedky a čistidlá obsahujúce kyseliny.
- Škvrny na GetaCore by mali byť čo najskôr odstránené, aby sa zachoval rovnaký stupeň lesku povrchu.
- Ak by ste predsa potrebovali odstrániť škvrny od vody/vodného kameňa požite zriedený roztok octu. Ocot
  zrieďte s vodou tak, aby ste získali 2,5 %-ný koncentrát.
- Nepoužívajte čistiace politúry s obsahom oleja, alebo silikónov. Tieto vytvárajú na povrch film, ktorý sa len
  ťažko odstraňuje. Okrem toho požitie týchto politúr spôsobuje výraznejšie viditeľné otlačky prstov na povrchu
  platne.
- Pre zachovanie rovnakých vlastností povrchu je nutné používať krájacie dosky a podložky pod riad. Pokiaľ aj
  napriek tomu dôjde k poškodeniu povrchu, má GetaCore výhodu obnoviteľnosti, formou dodatočnej regene-
  rácie (viď "Oživenie povrchu"), alebo opätovným prebrúsením školeným odborníkom.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Návod na oživenie povrchu
- Plochu určenú na oživenie najprv umyť bežným domácim čistiacim prostriedkom.
- Použite brúsny hranolček s brusivom SG 240 a postupujte týmto spôsobom:
  Brúsnym hranolčekom krúživým rovnomerným pohybom ručne prebrúste opracovávanú plochu (netlačiť
  príliš). Občas utrite utierkou z mikrovlákna prach, vznikajúci pri brúsení. Prekontrolujte povrch, či sú stopy
  po používaní menšie a či stupeň lesku na opracovávanom mieste zodpovedá zbytku plochy. Ak sa nedosiahlo
  uspokojivé zlepšenie, musí sa brúsny postup s brusivom SG 240 opakovať. K prispôsobeniu stupňa lesku
  možno použiť potom aj leštiacu pastu s leštiacim kotúčom STS 150, alebo handričkou - pomocou krúživých
  pohybov.
- Následne sa plocha očistí handričkou z mikrovlákna. Vo všeobecnosti možno popísaný postup pri veľmi zaťa-
  žovaných povrchoch viackrát opakovať.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
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05. Pflege und Reinigung

Gebrauchsanweisung für hochglänzende Oberflächen

Allgemeine Pflegeanleitung

Brillantglänzende Oberflächen bedürfen einer besonderen Aufbereitung. Das beiliegende Schleifset ist u. a. für die Pflege von Bril-

lantglanzoberflächen notwendig. Eine genaue Beschreibung zu den jeweiligen Schleifvorgängen liegt dem Set bei. Jedoch sollten 

diese Schleifschritte von einem Fachbetrieb durchgeführt werden, da eine gleichmäßig brillantglänzende Oberfläche nur mit spezi-

ellen Schleifmaschinen erzielt werden kann. Allerdings können Sie kleine Oberflächenauffrischungen wie folgt selbst vornehmen:

» Die zu bearbeitende Fläche vorab mit einem haushaltsüblichen Reinigungsmittel säubern.

» Anschließend das Pad STS 150 an den Schleifklotz heften und diesen nun auf der zu bearbeitenden Fläche wie folgt anwenden:

   Bevor Sie den Schleifklotz in die Hand nehmen und mit gleichmäßigem Druck (keinen zu festen Druck ausüben) in kreisenden

   Bewegungen die zu bearbeitende Fläche schleifen, sollten Sie kleine Mengen der Poliermilch „MPA 10.000“ auf die Fläche 

   auftragen. Gelegentlich den durch das Polieren entstandenen Staub mit dem Mikrofasertuch entfernen und eine Oberflächen-   

   prüfung durchführen: Sind die Gebrauchsspuren minimiert? Passt der Oberflächenglanz der behandelten Stelle zu dem der 

   restlichen Fläche? Wenn keine zufriedenstellende Verbesserung eingetreten ist, muss der Poliervorgang mit dem Pad STS 150 

   mit Zugabe der Poliermilch wiederholt werden.

» Abschließend ist die Fläche mit dem Mikrofasertuch zu reinigen. Bitte beachten Sie, dass hier lediglich eine „Oberflächenauf-

   frischung“ erzeugt werden kann. Für die komplette „Grundrenovierung“ Ihrer brillantglänzenden Oberfläche wenden Sie 

   sich - wie bereits oben erwähnt - an einen Fachbetrieb.

Anwendung: Fleckenentfernung

Der GetaCore-Cleaner entfernt hartnäckige Flecken, ohne den Oberflächenglanzgrad zu verändern. Einfach die zu behandelnde 

Stelle mit dem GetaCore-Cleaner einsprühen und mit einem feuchten Lappen und klarem Wasser entfernen. Bei hartnäckigeren 

Flecken den Cleaner längere Zeit einwirken lassen (ca. 30 Min.). Weitere Anwendungshinweise entnehmen Sie dem rückseitigen 

Etikett des Cleaners.
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05. ÚDRŽBA A ČISTENIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Návod na údržbu pre "Brillantglanz" povrchy

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Všeobecný návod na údržbu
Vysoko lesklé povrchy vyžadujú zvláštne čistenie. Pre ošetrovanie lesklých povrchov je potrebná uvedená
sada. Presný postup jednotlivých krokov je uvedený v návode pri tomto sete. Jednotlivé kroky brúsenia by
však mali byť vykonávané odborníkmi, pretože rovnomerne vysoko lesklý povrch možno docieliť len špeciálnymi
brúsnymi strojmi. Malú regeneráciu povrchu možno dosiahnuť aj svojpomocne týmto postupom:
- Plochu určenú na regeneráciu najprv umyť bežným domácim čistiacim prostriedkom.
- Následne sa použije brúsny hranolček s brusivom STS 150 . Predtým ako začnete plochu brúsiť rovnomerným
  krúživým pohybom, naneste na opracovávanú plochu malé množstvo leštiaceho mlieka MPA 10.000. Občas
  utrite prach, ktorý vzniká pri leštení utiekou z mikrovlákna. Skontrolujte, či sú stopy po použivaní menšie
  a či stupeň lesku na opracovávanom mieste zodpovedá zbytku plochy. Ak sa nedosiahlo uspokojivé zlepšenie,
  musí sa brúsny postup s brusivom ST 150 s pridaním leštiaceho mlieka opakovať.
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- Na záver očistite plochu handričkou z mikrovlákna. Pozor, týmto spôsobom dosiahnete len "osvieženie
  povrchu". Pre zásadnú renováciu vysoko lesklého povrchu je potrebné obrátiť sa na odbornú firmu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Návod na odstránenie škvŕn
GetaCore čistič odstraňuje ťažko odstrániteľné škvrny bez toho, aby sa zmenil stupeň lesku povrchu. Na miesto
kde je škvrna nastriekajte čistič a utrite vlhkou handričkou a s čistou vodou. Na škvrny, ktoré sa nedajú odstrá-
niť hneď, nastriekajte čistič a nechajte pôsobiť dlhšie (cca 30 min.). Ďalšie pokyny na použitie sú uvedené na 
obale čističa.
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GetaCore Pflegeset klein

Inhalt

1 Stück Mikrofasertuch, 1 Stück Schleifklotz, 1 Stück Schleifpad SG 240, 1 Stück Schleifpad STS 150

Anwendungsgebiete

Alltägliche Gebrauchsspuren lassen sich generell nach einer gewissen Nutzungszeit nicht vermeiden. Durch die zeitweise Benut-

zung des Pflegesets können leichte Oberflächenkratzer verringert und eine optische Verbesserung der Oberfläche erzielt werden.

Gebrauchsanweisung für seidenmatte Oberflächen

Allgemeine Pflegeanleitung

» Bitte reinigen Sie GetaCore-Oberflächen einfach mit einem milden, nicht scheuernden Reinigungsmittel.

» Vermeiden Sie bitte die Nutzung von scheuer– bzw. säurehaltigen Mitteln.

» Generell sollten Flecken auf der GetaCore-Fläche schnellstens entfernt werden, um einen einheitlichen Glanzgrad beizubehalten.

» Falls Sie dennoch angetrocknete Wasser-/Kalkflecken einfach entfernen möchten, verwenden Sie bitte Essig (5%ige Lösung) und 

   verdünnen diesen im Verhältnis 1:1 mit Wasser, um nur noch ein 2,5%iges Konzentrat zu erhalten.

» Bitte vermeiden Sie die Verwendung von Wachspolituren oder von öl-/silikonhaltigen Reinigungsmitteln. Diese hinterlassen einen 

   fettartigen Film auf der Oberfläche, der nur mit großem Aufwand zu entfernen ist. Zudem führen diese Mittel verstärkt zu sicht-

   baren Fingerabdrücken.

» Zur Erhaltung der Oberflächenbeschaffenheit sollten generell Schneidbretter und Topfuntersetzer verwendet werden. Doch falls 

   die Oberfläche dennoch Gebrauchsspuren aufweisen sollte, so haben Sie hier den Vorteil, dass GetaCore-Oberflächen in Form 

   einer Nachbehandlung (siehe „Anwendung: Oberflächenauffrischung) oder von einem Fachmann durch Nachschleifen wieder 

   aufbereitet werden können.

Anwendung: Oberflächenauffrischung

» Die zu bearbeitende Fläche vorab mit einem haushaltsüblichen Reinigungsmittel säubern.

» Anschließend das Schleifpad SG 240 an den Schleifklotz heften und diesen nun auf der zu bearbeitenden Fläche wie folgt an-

   wenden: Den Schleifklotz in die Hand nehmen und mit gleichmäßigem Druck (keinen zu festen Druck ausüben) in kreisenden 

   Bewegungen die zu bearbeitende Fläche schleifen. Gelegentlich den durch das Schleifen entstandenen Staub mit dem Mikro-

   fasertuch entfernen und eine Oberflächenprüfung durchführen: Sind die Gebrauchsspuren minimiert? Passt der Oberflächen-

   glanz der behandelten Stelle zu dem der restlichen Fläche? Wenn keine zufriedenstellende Verbesserung eingetreten ist, muss 

   der Schleifvorgang mit dem Schleifpad SG 240 wiederholt werden.

» Anschließend ist die Fläche mit dem Mikrofasertuch zu reinigen.

» Nun wird das Pad STS 150 an den Schleifklotz befestigt und ist, wie bereits oben beschrieben, in kreisenden Bewegungen auf 

   der zu bearbeitenden Stelle anzuwenden.

» Abschließend ist die Fläche mit dem Mikrofasertuch zu reinigen. Generell kann der beschriebene Reinigungsvorgang bei stark 

   beanspruchten Oberflächen mehrfach wiederholt werden.
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05. ÚDRŽBA A ČISTENIE

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
GetaCore čistiaca sada malá

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Obsah
1 ks utierka z mikrovlákna, 1 ks brúsny hranolček, 1 ks brúsny kotúč SG 240, 1 ks br. kotúč STS 150
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Text napísaný písacím strojom
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Text napísaný písacím strojom
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Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Oblasť použitia
Pri každodennom používaní sa nedá zabrániť bežnému opotrebeniu. Občasným použitím čistiacej sady možno
odstrániť drobné povrchové škrabance (vlásočnice) a opticky vylepšiť vzhľad povrchu.
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Návod na údržbu pre "Seidenmatt" povrchy
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Všeobecný návod na údržbu
- Povrch GetaCore čistite jemnými čistiacimi prostriedkami a nepoužívajte abrazívne čistidlá.
- Nepoužívajte abrazívne prostriedky a čistidlá obsahujúce kyseliny.
- Škvrny na GetaCore by mali byť čo najskôr odstránené, aby sa zachoval rovnaký stupeň lesku povrchu.
- Ak by ste predsa potrebovali odstrániť škvrny od vody/vodného kameňa požite zriedený roztok octu. Ocot
  zrieďte s vodou tak, aby ste získali 2,5 %-ný koncentrát.
- Nepoužívajte čistiace politúry s obsahom oleja, alebo silikónov. Tieto vytvárajú na povrch film, ktorý sa len
  ťažko odstraňuje. Okrem toho požitie týchto politúr spôsobuje výraznejšie viditeľné otlačky prstov na povrchu
  platne.
- Pre zachovanie rovnakých vlastností povrchu je nutné používať krájacie dosky a podložky pod riad. Pokiaľ aj
  napriek tomu dôjde k poškodeniu povrchu, má GetaCore výhodu obnoviteľnosti, formou dodatočnej regene-
  rácie (viď "Oživenie povrchu"), alebo opätovným prebrúsením školeným odborníkom.
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Návod na oživenie povrchu
- Plochu určenú na oživenie najprv umyť bežným domácim čistiacim prostriedkom.
- Použite brúsny hranolček s brusivom SG 240 a postupujte týmto spôsobom:
  Brúsnym hranolčekom krúživým rovnomerným pohybom ručne prebrúste opracovávanú plochu (netlačiť
  príliš). Občas utrite utierkou z mikrovlákna prach, vznikajúci pri brúsení. Prekontrolujte povrch, či sú stopy
  po používaní menšie a či stupeň lesku na opracovávanom mieste zodpovedá zbytku plochy. Ak sa nedosiahlo
  uspokojivé zlepšenie, musí sa brúsny postup s brusivom SG 240 opakovať.
- Plochu očistite handričkou z mikrovlákna.
- K prispôsobeniu stupňa lesku možno použiť potom aj leštiacu pastu s leštiacim kotúčom STS 150, alebo
  handričkou - pomocou krúživých pohybov.
- Následne sa plocha očistí handričkou z mikrovlákna. Vo všeobecnosti možno popísaný postup pri veľmi zaťa-
  žovaných povrchoch viackrát opakovať.
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Zur Dekorauswahl

Farbintensive GetaCore-Dekore bedürfen einer höheren Pflegeintensität. Aufgrund des höheren Farbpigmentanteils wirken diese 

Dekore in der Oberfläche empfindlicher hinsichtlich ihrer Abnutzung. Deshalb sollten stark pigmentierte GetaCore-Dekore im 

Wohn- bzw. Objektbereich nur für vertikale, gering beanspruchte Flächen eingesetzt werden. Insbesondere bei GetaCore-Uni-

Dekoren muss aus produktionstechnischen Gründen vereinzelt mit leichten Schmutzeinschlüssen gerechnet werden.

Zu Oberflächen

Es ist zu beachten, dass mit zunehmendem Glanzgrad die Oberfläche empfindlicher gegenüber normalen Gebrauchsspuren wird.

Somit empfehlen wir hochglänzende Flächen nur für den privaten Badbereich z. B. beim Waschtischelement. Für öffentliche

Bereiche sowie für die Anwendung als Küchenarbeitsplatte empfiehlt sich eine seidenmatte Oberfläche.

Zu Klebefugen

GetaCore ist optisch fugenlos verklebbar. Um eine optisch nahtlose Verbindung zu erzielen, darf die Fuge eine max. Breite von 

0,1 mm aufweisen. Des Weiteren sollte die zum Dekor empfohlene Kleberfarbe gewählt werden! Diese finden sie auf unserer 

Homepage: www.westag-getalit.de.

Zu Bohrungen allgemein

Achtung: Bohrungen in GetaCore-Elementen (z. B. in Waschtischen, Arbeitsplatten für die Montage von Mischbatterien) sind

generell zu versiegeln, so dass keine Feuchtigkeit in das Trägermaterial eindringen kann. Zur Versiegelung eignet sich die speziell 

für die Westag entwickelte Dichtungsmanschette (geeignet für Bohrungen mit einem Durchmesser von 35 mm; Höhe 29 mm: 

Art.-Nr. 642 373; Höhe 39 mm Art.-Nr. 642 374; sowie die Versiegelung mit MS-Polymer-Kleber.

Zur GetaCore-Außenanwendung

Ein mehrjähriger Einsatz von GetaCore im geschützten Außenbereich ist durchaus denkbar. Generell wird der Einsatz von 10 mm 

dicken Material, aufgrund seiner Selbsttragefähigkeit, empfohlen. Externe Prüfzeugnisse zur Außenanwendung liegen für Geta-

Core jedoch nicht vor.

Zum Einbau eines Küchenabfallzerkleinerers in GetaCore-Becken

Die GetaCore-Becken eignen sich für die Montage von Küchenabfallzerkleinerern.

Beschreibung: Das Gerät wird problemlos unter nahezu jedem Spülbecken mit genormten 3,5“ (ca. 90 mm) Ablauf montiert. Es ist 

etwa 3 cm hoch, weisen einen Durchmesser von 12 - 20 cm auf und werden zwischen dem Spülenablauf und dem Siphon unter-

halb der Küchenspüle installiert. Für den Betrieb ist ein Stromanschluss erforderlich. Eine detaillierte Montageanleitung liegt jedem 

Gerät bei.

Funktion: Die organischen Küchenabfälle werden bei fließendem Wasser motorisch fein zerteilt und als Abwasser über die normale 

Hausinstallation und die öffentliche Kanalisation in die Kläranlagen transportiert.

Genehmigung: Bezüglich der Genehmigung sagt die europäische Norm DIN EN 12056-1, Nr. 4.6 folgendes: “Nationale und regi-

onale Vorschriften und Regeln können den Gebrauch von Abfallzerkleinerern zulassen”. Vor Inbetriebnahme des Küchenabfallzer-

kleinerers sind daher die Vorschriften des örtlichen Abwasserunternehmens zu beachten.
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Výber dekóru

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Farebne intenzívne dekóry vyžadujú vyššiu intenzitu údržby. Vzhľadom na vyšší podiel farebných pigmentov,
sú tieto povrchy citlivejšie na opotrebenie. Preto by sa mali silno pigmentované dekóry používať v bytových,
resp. verejných objektoch len na málo namáhané vertikálne plochy. Zvlášť pri GetaCore UNI dekóroch treba
z výrobno technologického hľadiska počítať ojedinele s drobnými nečistotami.
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Povrchy
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Je treba si zdôrazniť, že so stúpajúcim stupňom lesku, je povrch citlivejší na bežné opotrebenie. Preto sa
doporučuje vysoko leštený povrch len pre privátny sektor napr. v kúpelniach. Pre verejné prevádzky, ako aj
použitie na kuchynské dosky sa doporučuje matný povrch "seidenmatt".
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Lepenie špár
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GetaCore je možné lepiť bez opticky viditeľných špár. Aby sa dosiahol takýto spoj, môže byť šírka špáry
max. 0,1 mm. Zároveň musí byť použité farebne odporúčané lepidlo k danému dekóru. Doporučené farby
lepidla k jednotlivým dekórom nájdete na našej web stránke, prípadne Vám poradí Váš dodávateľ.
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Všeobecne k vŕtaniu
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POZOR: Otvory vŕtané do GetaCore elementov (napr. do kúpeľňovej, resp. pracovnej doskykvôli batérii) je
potrebné vždy utesniť, aby sa zabránilo prenikaniu vlhkosti do nosnej dosky. Na utesnenie možno použiť
špeciálne vyvinuté tesniace manžety (určené pre vr´tanie priem. 35 mm a výšku 29 mm: Art.č. 642 373;
výšku 39 mm: Art. č. 642 374, ako aj utesnenie pomocou MS polymérového lepidla.
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K vonkajšiemu použitiu GetaCore
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GetaCore je možné použiť v exteriéri dlhodobo. Vo všeobecnosti sa odporúča použiť 10 mm hrubý materiál,
vďaka jeho samonosnej schopnosti. Externé atesty pre použitie v exteriéri však nie sú k dispozícii.
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K inštalácii drviča odpadu na GC vaničku
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GetaCore vaničky sú prispôsobené ma montáž drviča odpadu.
Popis: Zariadenie je možné bez problémov namontovať ku každému drezu s normovaným otvorom 3,5" (90 mm).
Je cca 3 cm vysoké s priemerom 12-20 cm a inšataluje sa pod drez medzi odtok a sifón. Pre uvedenie do pre-
vádzky je potrebná elektická zásuvka. Detailný montážny návod je súčasťou zariadenia.
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Funkcia: Organický kuchynský odpad sa pri tečúcej vode rozomelie na jemno a odpadom je odvedený domácim
odpadovým potrubím do kanalizácie a čističky odpadových vôd.
Schválenie používanie drvičov odpadu podlieha v jednotlivých krajinách miestnym predpisom. 
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Zur Handhabung/Pflege

» Bitte reinigen Sie GetaCore-Oberflächen einfach mit einem milden nicht scheuernden Reinigungsmittel. Ein haushaltsübliches 

   Spülmittel reicht vollkommen aus. 

» Kalkflecken entfernen Sie mit einer wasserverdünnten Essigessenz. Bitte im Mischverhältnis 1:2 (1 Maßeinheit Essigessenz zu 

   2 Maßeinheiten Wasser) anwenden: Mit einem Lappen, der in der Mischung getränkt wird, die mit Kalkflecken versehende 

   Fläche einreiben und danach trocken abwischen. Bei stärkeren Flecken den Vorgang wiederholen bzw. Flüssigkeit einige 

   Minuten einwirken lassen. 

» Schneidearbeiten sollten wie gewohnt auf einer geeigneten Unterlage ausgeführt werden, um die Arbeitsplatte zu schonen

» Heiße Töpfe und Pfannen sollten nicht direkt auf der GetaCore-Fläche stehen. Bitte auch hier zu einem Untersetzer greifen.

» Gebrauchsspuren auf der GetaCore-Oberfläche lassen sich mit Hilfe der GetaCore-Polierpaste (Art.-Nr. 581 608) einfach

   entfernen. Diese ist auf einem sauberen Tuch oder feinem Schwamm aufzutragen und mit kreisenden Bewegungen auf der

   Fläche zu verteilen.

» �Danach mit Wasser und Putzmittel die Fläche reinigen. Achtung: Es handelt sich bei der Polierpaste um ein speziell für GetaCore-

Flächen entwickeltes Pflegemittel. Bitte verwenden Sie hierfür keine alternativ ähnlichen Substanzen. Hartnäckige Flecken  

(wie z. B. Kaffee, Tee, Haarfärbemittel, etc.) entfernen Sie einfach mit dem GetaCore-Cleaner (Art.-Nr. 570 855): Der GetaCore-

Cleaner entfernt hartnäckige Flecken, ohne den Oberflächenglanzgrad zu verändern. Einfach die zu behandelnde Stelle mit  

dem GetaCore-Cleaner einsprühen und mit einem feuchten Lappen und klarem Wasser entfernen. 

» �Bei hartnäckigeren Flecken den Cleaner längere Zeit einwirken lassen (ca. 30 Min.). Weitere Anwendungshinweise entnehmen 

Sie dem rückseitigen Etikett des Cleaners.

» �Bei hartnäckigen Verschmutzungen können Sie auch Reinigungsschwämme (Schmutzradierer) einsetzten. Diese erhalten Sie 

beispielsweise als gängiges Produkt unter dem Namen Meister Propper Schmutzradierer im Einzelhandel.

Zu Desinfektionsmittel

Die Verwendung von Desinfektionsmitteln auf GetaCore ist nicht zu empfehlen. Abhängig von Dekor und Oberflächenfinish kön-

nen durch das Einwirken von Desinfektionsmitteln Oberflächenveränderungen in Form von Farbveränderungen/Aufhellungen oder 

Mattierungen entstehen. Sollte dennoch einmal versehentlich Desinfektionsmittel auf die Mineralwerkstoffoberfläche gelangen, 

muss dieses umgehend abgewischt und mit klarem Wasser nachgereinigt werden.

Ist die Nutzung von Desinfektionsmittel unumgänglich, sollten helle Dekore bevorzugt werden, das Desinfektionsmittel nur kurz-

zeitig auf die Oberfläche einwirken (keine getränkten Tücher o. ä. auf der Mineralwerkstoffoberfläche liegen lassen) und folgendes 

Produkt eingesetzt werden: "Acrylan"; Antiseptica cehm.-pharm. Prod. GmbH, Pulheim/Brauweiler.

Besonderheiten bei GetaCore-Star-Dekoren

Die GetaCore-Star-Dekore erzielen durch Ihre Glitterpartikel besonders schöne Effekte. Jedoch sind einige Besonderheiten bei 

diesen Dekoren zu beachten und den Kunden mitzuteilen:

» Der Verlauf der Glitterpartikel innerhalb einer Platte kann aus produktionstechnischen Gründen optisch “streifig” wirken.

» Die Glitterpartikel haben eine plättchenförmige Optik, die sich, produktionstechnisch bedingt, innerhalb einer Platte in eine

   bestimmte Richtung anordnen können, so dass es ggf. zu einem unterschiedlichen Erscheinungsbild - je nach Lichteinfall - des 

   Dekors führen kann.

» Die GetaCore-Star-Dekore erzielen im Endfinish “Hochglanz” die besten Effekte. Somit bedarf es bei dieser Oberfläche einer

   höheren Pflegeintensität. 

Aufgrund dieser Besonderheiten sind GetaCore-Star-Dekore für stark beanspruchte horizontale Anwendungsbereiche nur bedingt 

empfehlenswert, da insbesondere bei hochglänzenden dunklen Dekoren die üblichen Gebrauchsspuren in Form von Kratzern und 

Schlieren schneller sichtbar werden. Somit können Reklamationen dieser Art aufgrund dieser Information nicht anerkannt werden. 

Weitere Informationen zur Behandlung und Pflege von GetaCore erhalten Sie auf unserer Homepage: www.westag-getalit.de.
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K zaobchádzaniu / Ošetrovaniu

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- Čistite prosím GetaCore povrchy jednoducho jemnými čistiacimi prostriedkami. Bežné domáce prostriedky
  úplne postačujú.
- Škvrny od vodného kameňa odstránite riedeným osćtom, zriedeným v pomere 1:2 (1 diel octu k 2 dielom
  vody). Handričkou namočenou v octovom roztoku, pretrite plochu so škvrnou po vodnom kameni a potom
  utrite dosucha. Pri silnejších škvrnách postup opakujte, alebo nechajte roztok chvíľu pôsobiť.
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- Používajte krájacie dosky a podložky pod riad, aby ste udržali dobrý vzhľad pracovnej dosky.
- Horúce hrnca a panvice nepokladajte nikdy priamo na povrch GetaCore. Aj tu používajte vhodnú podložku.
- Stopy opotrebenia možno na GetaCore povrchu odstrániť pomocou leštiacej pasty Art.č. 581 608).Pastu
  naneste čistou handričkou alebo jemnou špongiou a krúživými pohybmi rozotirte rovnomerne po povrchu.

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
- Potom očistite plochu čističom a vodou. POZOR: Leštiaca paste je špeciálne vyvinutá pre ošetrovanie
  GetaCore povrchov. Prosím nepoužívajte žiadne alternatívne podobné substancie. Ťažko odstrániteľné
  škvrny, napr. od kávy, čaju, farieb a pod.)odstránite jednoducho GetaCore čističom (Art. č. 570 855). Čistič
  odstraňuje škvrny bez toho, aby zmenil stupeň lesku povrchu. Miesto so škvrnou jednoducho postriekajte
  GetaCore čističom a utrite mokrou utierkou a čistou vodou.
- Pri silno znečistených plochách nechajte pôsobiť čistič dlhšie (min. 30 minút). Ďalšie pokyny nájdete na
  etikete výrobku.
- Pri veľkých znečisteniach možno použiť aj čistiace špongie, ktoré dostanete v predajniach napr. pod názvom
  "Meister Propper Schmutzradierer".
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K dezinfekčným prostriedkom

Dextrade
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Používanie dezinfekčných prostriedkov na GetaCore sa neodporúča. V závislosti od dekóru a konečnej úpravy
povrchu, môžu dezinfekčné prostriedky spôsobiť zmeny na povrchu vo forme farebných odlišností (zosvetlenie,
alebo zmatnenie). Ak dôjde k použitiu dezinfekcie omylom, musíte ju okamžite utrieť a potom umyť čistou 
vodou. 
Ak musíte používať dezinfekčné prostriedky, uprednostnite svetlé dekóry GetaCore. Dezinfekčné prostriedky
nechajte pôsobiť len krátko (nenechávajte ležať namočnú utierku na povrchu). Doporučujeme používať produkt
"ACRYLAN" od Antiseptica chem.-pharm. Prod. GmbH.
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Zvláštnosti GetaCore - STAR - dekórov
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GetaCore Star dekóry sa vyznačujú zvlášť peknými efektmi vďaka trblietavým časticiam. Je však treba
upozorniť aj koncového zákazníka na niektoré zvláštnosti:
- Vzhľad trblietavých častíc v platni môže z výrobno techologických dôvodov pôsobiť opticky "pruhovane".
- Trblietavé častice majú doštičkový vzhľad a podľa technológie výrovby sú tieto orientované jednym smerom.
  To môže spôsobiť rozdielny vzhľad dekóru podľa dopadu svetla na plochu.
- GetaCore dekóry dosahujú najlepší efekt v povrchovej úprave "vysoký lesk". To vyžaduje vyššiu intenzitu
  starostlivosti o povrch takejto platne.
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Na základe týchto zvláštností doporučujeme tieto dekóry pre namáhané horizontálne použitie len podmienečne,
pretože zvlášť vysoko lesklé tmavé povrchy mávajú rýchlo viditeľné stopy opotrebenia vo forme škrabancov.
Na základe tejto informácie nemôžeme uznať prípadné reklamácie tohto druhu!
Ďalšie informácie k údržbe a ošetrovasniu nájdete na našich web stránkach.
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Besonderheiten bei GetaCore-Terrazzo-Dekoren

Aufgrund der sehr groben Dekorstruktur können Klebefugen optisch schlechter fugenfrei verklebt werden, da der Anschnitt der 

groben Granulate schnell ersichtlich ist.

Besonderheiten bei GetaCore-Nugget-Dekoren

Die GetaCore-Nugget-Dekore zeichnen sich durch ihre transluzenten Granulate aus. Jedoch sind einige Besonderheiten bei diesen 

Dekoren zu beachten und den Kunden mitzuteilen:

» Zur Erzielung eines optimalen Oberflächenendfinish, verwenden Sie bitte unsere speziell abgestimmte Schleifempfehlung. 

   Diese finden Sie auf unserer Homepage: www.westag-getalit.de. Die GetaCore-Nugget-Dekore erzielen im Endfinish 'Hochglanz' 

   die besten Effekte. Somit bedarf es bei dieser Oberfläche einer höheren Pflegeintensität.

» Aufgrund dieser Besonderheiten sind sie für stark beanspruchte horizontale Anwendungsbereiche nur bedingt empfehlenswert, 

   da insbesondere bei hochglänzenden dunklen Dekoren die üblichen Gebrauchsspuren in Form von Kratzern und Schlieren 

   schneller sichtbar werden. Somit können Reklamationen dieser Art aufgrund dieser Information nicht anerkannt werden.
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Zvláštnosti GetaCore - TERAZZO - dekórov

Dextrade
Text napísaný písacím strojom

Dextrade
Text napísaný písacím strojom
Kvôoli veľmi hrubej štruktúre dekóru nie je možné docieliť úplne neviditeľný spoj, pretože rez hrubého
granulátu je ľahšie vidieť po zlepení.
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Zvláštnosti GetaCore - NUGGETZ - dekórov
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GetaCore Nugget dekóry sa vyznačujú transluscentným granulátom. Na niektoré zvláštnosti týchto dekórov
je potrebné upozorniť zákazníka:
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- Na dosiahnutie optimálnej finálnej úpravy dodržujte prosím naše špeciálne odporúčania pre brúsenie.
  Tieto odporúčanie nájdete na domovskej stránke výrobcu. GetaCore Nugget dosahujú najvyšší efekt v povr-
  chovej úprave "vysoký lesk". To si vyžaduje vyššiu intenzitu ošetrovania povrchu.
Na základe týchto zvláštností doporučujeme tieto dekóry pre namáhané horizontálne použitie len podmienečne,
pretože zvlášť vysoko lesklé tmavé povrchy mávajú rýchlo viditeľné stopy opotrebenia vo forme škrabancov.
Na základe tejto informácie nemôžeme uznať prípadné reklamácie tohto druhu!
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NÁVOD NA SPRACOVANIE A ÚDRŽBU
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Dovoz a distribúcia v SR:
DEXTRADE Žilina, s.r.o.
Kamenná 9
010 01 Žilina
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Tel. 041/7055 101   Fax: 041/7643 722
e-mail: info@dextrade.sk
www.dextrade.sk
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www.getacore.sk
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